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ABSTRAK 

 
Pembuatan Prototipe Pemasangan Tutup Galon Air  Minum Otomatis 

Berbasis PLC. 
Oleh: Roby Hendriko, 2009 – 14989 

 
Pemasangan tutup galon air minum konvensional masih memakai sistem 

manual, yakni manusia melakukan penekanan tutup sehingga tenaga yang 
dibutuhkan semakin banyak bila sedangkan permintaan konsumen akan 
kebutuhan air minum isi ulang semakin tinggi. Adapun tujuan dari pembuatan 
prototipe pemasangan tutup galon air minum otomatis berbasis PLC adalah 
untuk menghasilkan sebuah alat yang dapat melakukan pemasangan tutup 
galon air minum secara otomatis. Adapun tahapan dari pembuatan prototipe 
pemasangan tutup galon air minum otomatis ini dimulai dengan tahap 
perencanaan yakni pemilihan spesifikasi motor DC, sensor infra merah, buzzer, 
dan indikator LED yang akan dikontrol PLC. Setelah itu, dilanjutkan dengan 
pembuatan bagian mekanik yang terdiri dari konveyor, box control, tray tutup 
galon, kedudukan motor DC, kedudukan silinder pneumatik dan tempat 
penampungan galon lalu tahapan pembuatan bagian kendali yang masing-
masing bagian dibuat pada PCB yang terpisah yaitu rangkaian input, catudaya, 
relai kontak dan rangkaian indikator. 

Setelah dilakukan percobaan, alat pemasang tutup galon otomatis ini 
mampu menutup sebuah galon dalam rentang waktu 27 detik dengan panjang 
koveyor 120 cm. Dengan melakukan 10 kali percobaan dengan 5 buah galon 
dalam 1 kali percobaan persentase keberhasilan adalah 90 persen dan 
persentase error sebanyak 10 persen. Adapun sensifitas dari sensor infra merah 
dengan jarak 30 cm adalah  100 persen. 
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BAB 1 
 

PENDAHULUAN 

 
A. Latar Belakang  

 

Kemajuan dibidang teknologi terutama pada bidang elektro sangat 

mempengaruhi kemajuan pada proses produksi di industri, ada tuntutan bagi 

industri yaitu bekerja cepat, optimal, jumlah produksi banyak dan ketelitian 

serta akurasi produk sebagai tuntutan kualitas harus dipenuhi. Tuntutan 

tersebut tidak mungkin dipenuhi apabila masih mengandalkan kemampuan 

manual dari manusia. Sumber daya manusia memiliki keterbatasan ketahanan 

bekerja dalam waktu yang lama, kerja malam hari, ketelitian dan kesamaan 

karakteristik hasil produk.  

Di Indonesia, khususnya di depot-depot tempat pengisian ulang galon 

air minum skala menengah, pemasangan tutup galon air minum isi ulang 

masih dilakukan secara manual. Padahal, dengan tingginya pemesanan air 

minum isi ulang tersebut, pekerjaan manusia menjadi tidak efektif bila 

dibandingkan dengan kontrol otomatis. Oleh karena itu, dibutuhkan suatu alat 

yang bisa melakukan pekerjaan tersebut dengan lebih optimal, teliti, akurat 

dan memenuhi tuntutan kualitas produk. 

Sistem konvensional pada pemasangan tutup galon air minum tersebut 

akan diotomatisasikan dengan menggunakan PLC (Programable Logic 

Controller), karena PLC memiliki karakteristik yang cocok untuk melakukan 
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kontrol pada alat ini, yaitu tahan   terhadap   getaran,   suhu,   kelembaban,     

dan kebisingan. 

Proyek akhir  ini diarahkan pada pembuatan perangkat keras alat suatu 

industri yang bergerak dalam usaha isi ulang galon air minum dalam jumlah 

menegah dan besar. Perangkat keras yang dirancang pada alat ini bekerja 

secara otomatis memasang tutup galon yang telah terisi air secara otomatis. 

Atas dasar pemikiran di atas, penulis ingin merancang pemasangan 

tutup galon otomatis berbasis PLC dan dituangkan dalam proyek akhir dengan 

judul: 

 “PEMBUATAN PROTOTIPE PEMASANGAN TUTUP GALON AIR 

MINUM BERBASIS PLC” 

B. Permasalahan 

Berdasarkan latar belakang yang telah dijelaskan sebelumnya, dapat 

dikemukakan masalah-masalah seperti berikut: 

1. Pemasangan tutup galon air minum konvensional masih memakai 

sistem manual, yakni manusia melakukan penekanan tutup sehingga 

tenaga yang dibutuhkan semakin banyak bila produksi atau permintaan 

konsumen tinggi. 

2. Proses pemasangan tutup galon air minum konvensional membuat 

pekerja melakukan hal yang sama berulang-ulang, sehingga tingkat 

kebosanan pekerja menjadi tinggi karena melakukan hal-hal sama 

setiap saat. 
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Dalam perencanaan proyek akhir ini, yang direncanakan adalah 

pembuatan prototipe alat pemasangan tutup galon air minum otomatis 

berbasis PLC CPM1A. 

C. Tujuan Dan Manfaat 

1. Tujuan 

     Adapun tujuan dari pembuatan prototipe pemasangan tutup galon 

air minum otomatis berbasis PLC adalah untuk menghasilkan sebuah 

alat yang dapat melakukan pemasangan tutup galon air minum secara 

otomatis. 

2. Manfaat 

Adapun manfaat dari proyek akhir ini adalah untuk: 

a. Dapat diterapkannya sistem pemasangan tutup galon air minum 

otomatis di tempat-tempat pengisian ulang galon air minum. 

b. Mempermudah aktifitas manusia dan mempercepat proses 

produksi. 

c. Menambah pengetahuan penulis di dalam perancangan prototipe 

pengisian galon dan bagi pembaca proyek akhir ini. 

 

 
 

 
 
 

 
 


