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ABSTRAK

Marta Borisman. Optimasi Alat Muat Dan Alat Angkut Untuk
Meningkatkan Produksi Limestone Setelah Indarung
VI Berproduksi Di PT Semen Padang.

Pabrik Indarung VI mulai berproduksi bulan April 2017, menyebabkan
meningkatnya kebutuhan limestone , yang bersumber dari Area Tambang existing
Bukit Karang Putih, dari 679.140 ton menjadi 826.833 ton. Penelitian ini bertujuan
untuk mengetahui apakah alat produksi (alat muat, alat angkut, crusher, belt
conveyor) di area existing mampu memenuhi peningkatan kebutuhan tersebut, dan
menentukan optimasi yang harus dilakukan agar kebutuhan terpenuhi.

Pendekatan yang dilakukan adalah dengan membuat simulasi yang
menggambarkan kondisi aktual (pola operasi, jam efektif, produktivitas alat) di
lapangan, untuk dibandingkan dengan target produksi (kebutuhan). Optimasi
dilakukan dengan menganalisis produktivitas alat produksi dan jam efektif, untuk
dibandingkan dengan produktivitas teoretisnya.

Setelah disimulasikan, diketahui bahwa alat produksi memiliki kemampuan
produksi aktual 679.140 ton, dengan persentase pencapaian target produksi 82%.
limestone. Hal ini berarti alat produksi belum memenuhi target produksi, maka
harus dilakukan optimasi alat produksi. Optimasi yang dilakukan: Perbaikan
efisiensi kerja Perbaikan efisiensi kerja dari 58,97% menjadi 82,65%, dan
perancangan ulang matching fleet. Setelah optimasi diatas, alat produksi area
existing memiliki total produksi limestone sebanyak 840.111 ton per bulan, dengan
pencapaian produksi 102%..

Kata kunci: Simulasi; Optimasi; Produktivitas; Jam Efektif; matching fleet
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ABSTRACT

Marta Borisman. Optimasi Alat Muat Dan Alat Angkut Untuk
Meningkatkan Produksi Limestone Setelah Indarung
VI Berproduksi Di PT Semen Padang.

The Indarung VI factory began production in April 2017, causing an increase
in the need for limestone, which was sourced from the existing Bukit Karang Putih
Mining Area, from 679,140 tons to 826,833 tons. This study aims to find out
whether production equipment (loading equipment, transportation equipment,
crushers, conveyor belts) in the existing area are able to meet these increased needs,
and determine the optimization that must be done so that the needs are met.

The approach taken is to make a simulation that describes the actual conditions
(operating patterns, effective hours, productivity of tools) in the field, to be
compared with the production target (needs). Optimization is done by analyzing the
productivity of production equipment and effective hours, compared with their
theoretical productivity.

After being simulated, it is known that the production equipment has an actual
production capability of 679,140 tons, with a percentage of the production target of
82%. limestone. This means that production equipment has not met the production
target, so production equipment optimization must be done. Optimization carried
out: Improved work efficiency Improved work efficiency from 58.97% to 82.65%,
and redesigning matching fleet. After the optimization above, the existing area
production equipment has a total limestone production of 840,111 tons per month,
with a production achievement of 102%.

Keywords: Optimization; Simulation; Effective Hours; Productivity; matching fleet
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BAB |
PENDAHULUAN

A. Latar Belakang
Pabrik Indarung VI merupakan Pabrik baru PT. Semen Padang di wilayah
Sumatera Barat. Raw Mill Pabrik Indarung VI merupakan Raw Mill dengan
kapasitas terbesar di dunia dengan kapasitas 750 tpd dan bisa dioperasikan
hingga 1000 tpd . Pabrik Indarung VI memiliki kapasitas produksi 2,4 juta ton

klinker (setara dengan 3 juta ton semen).

Pabrik Indarung V1 ini mulai berproduksi pada bulan April 2017. Dengan
berjalannya Pabrik Indarung VI ini, permintaan bahan baku meningkat,
termasuk di dalamnya Limestone dari 679.140 ton/bulan menjadi 826.833
ton/bulan yang bersumber dari Tambang Bukit Karang Putih. Untuk
mengantisipasi hal tersebut, PT Semen Padang melakukan pembukaan area
penambangan baru beserta alat produksinya. Namun, karena area penambangan
baru dan fasilitas penunjang yang baru belum dapat berproduksi secara
maksimal, maka kebutuhan limestone dipasok dari area penambangan existing
menggunakan alat berat dan crusher existing. Setelah dilakukan kegiatan
operasional, ternyata area penambangan existing tidak mampu untuk
memenuhi kebutuhan Pabrik Indarung VI, Maka perlu dikaji upaya apa saja

yang harus dilakukan agar target produksi tersebut terpenunhi.

Berdasarkan hal itulah, penulis mengambil topik bahasan tentang
“Optimasi Alat Muat Dan Alat Angkut Untuk Meningkatkan Produksi

Limestone Setelah Indarung VI Berproduksi Di PT Semen Padang”. Dengan



adanya Optimasi Alat Muat dan Alat Angkut ini di harapkan dapat memenuhi

kebutuhan bahan baku.

B. Identifikasi Masalah

Berdasarkan latar belakang masalah di atas, dapat diidentifikasi masalah-

masalah sebagai berikut:

1. Meningkatnya target produksi limestone setelah Pabrik Indarung VI
berproduksi.

2. Area tambang baru beserta alat produksinya yang akan memasok limestone
ke Pabrik Indarung VI, belum berproduksi secara maksimal

3. Target produksi area penambangan existing meningkat karena harus

memasok limestone ke Pabrik existing dan Pabrik Indarung VI

C. Batasan Masalah
Agar penelitian ini dapat dilakukan secara terstruktur, terorganisir dan
mencapai sasarannya, maka dalam penelitian ini perlu adanya batasan masalah
antara lain:
1. Penelitian dilakukan hanya pada proses produksi mulai dari aktivitas
loading-hauling, crushing, dan conveying
2. Penelitian didasarkan pada data produksi selama satu tahun terakhir.

3. Penelitian hanya dilakukan pada area penambangan existing.



1.

. Rumusan Masalah

Adapun rumusan masalah ini adalah:

Bagaimana kemampuan produksi area tambang existing jika dibandingkan
dengan target produksi yang baru?

Apakah area tambang existing mampu memenuhi target produksi yang
baru dan upaya apa yang dilakukan untuk memenuhinya?

Apa upaya yang dilakukan PT. Semen Padang untuk memenuhi target
produksi limestone, dengan belum maksimalnya operasional area

penambangan baru?

. Tujuan Penelitian

Adapun tujuan dari penelitian ini adalah:

Untuk mengetahui upaya yang dilakukan PT. Semen Padang untuk
memenuhi target produksi limestone, dengan tidak adanya penambahan
alat dan fasilitas produksi.

Untuk mengevaluasi kemampuan produksi area tambang existing jika
dibandingkan dengan target produksi yang baru

Untuk mengetahui apakah area tambang existing mampu memenuhi target

produksi yang baru dan upaya apa yang dilakukan untuk memenuhinya.

Manfaat Penelitian

Adapun beberapa manfaat yang diperoleh setelah melakukan penelitian ini

adalah sebagai berikut:

1.

Penulis dapat mengaplikasikan teori-teori yang telah dipelajari pada saat

perkuliahan.



Sebagai referensi dan tambahan bahan bacaan pada Jurusan Teknik
Pertambangan Fakultas Teknik Universitas Negeri Padang.
Sebagai masukan untuk Departemen Tambang PT Semen Padang dalam

upayanya untuk memenuhi target produksi yang meningkat.



BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

A. Kesimpulan

Berdasarkan pembahasan pada bab-bab sebelumnya, maka dapat

disimpulkan beberapa hal sebagai berikut:

1. Upaya PT Semen Padang untuk memenuhi target produksi limestone,

3.

dengan tidak adanya penambahan alat dan fasilitas produksi adalah dengan

melakukan optimasi terhadap alat produksi yang berada di area existing

Kemampuan produksi area tambang existing adalah sebesar 679.140 ton

per bulan, dari target produksi 826.833 ton per bulan dengan pencapaian

produksi 83 % dari target produksi.

Optimasi yang dilakukan untuk pemenuhan target produksi antara lain:

a. Perbaikan efisiensi kerja dari 58,97% menjadi 82,65%

b. Perancangan ulang matching fleet menggunakan bantuan software
analisis produktivitas alat muat dan alat angkut

Setelah dilakukan beberapa kali simulasi dengan menerapkan optimasi di

atas, alat produksi area existing memiliki total produksi limestone

sebanyak 840.111 ton per bulan, dengan pencapaian produksi 102%.

B. Saran

1.

Jumlah fleet tiap shift-nya harus berpedoman kepada Tabel matching fleet
yang telah disusun (Tabel 18), agar tidak ada waktu tunggu truk, dan dapat
memaksimalkan produktivitas crusher dan belt conveyor

Perawatan terhadap alat produksi harus dilakukan dengan lebih cepat dan

tepat, karena waktu operasi alat yang lebih tinggi dan waktu pemeliharaan
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yang telah dikurangi dari sebelumnya, kedisplinan pekerja harus
ditingkatkan, agar optimasi jam efektif tercapai 16,78 jam untuk 3 shift,

sehingga efesiensi kerja mencapai 75,97%.
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