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ABSTRAK

Ikhwan Pratama “Optimalisasi Kinerja Alat Angkut Dump Truck Scania Patria x
pro Model tv45 Menggunakan Metode Quality Control Circle
Pada Aktivitas Penambangan Batubara di seam A site Rantau
PT. Kalimantan Prima Persada, Kecamatan Tapin Utara,
Kabupaten Tapin, Provinsi Kalimantan Selatan”

Proses pemuatan dan pengangkutan batubara pada PT. Kalimantan Prima
Persada dari front menuju crusher menggunakan kombinasi peralatan 1 alat
excavator jenis Pc 400 dengan kapasitas 3,2 Lcm dan alat angkut dump truck
Heavy Tipper scania patria X pro model tv45 dengan kapasitas vessel 45 ton
dengan jumlah alat 7 unit. Dalam 1 bulan target produksi yang direncanakan
163.054,23 ton/bulan. Penelitian ini menggunkan metode QCC untuk
meningkatkan target produksi batubara. Dalam pencapai aktual dilapangan
sebelum peningkatan produksi hanya tercapai 106.965,13 ton/bulan atau 65.60%
dari target yang sudah ditetapkan oleh perusahaan.Berdasarkan anaslisis paretto
masalah utama belum tercapainya produksi batubara adalah banyaknya waktu
kerja yang terbuang 3.023 jam/bulan dari waktu yang tersedia 5040
jam/bulan.Dengan melakukan perbaikan waktu kerja yang terbuang dengan
menggunkan metode QCC produksi batubara PT. Kalimantan Prima Persada
meningkat menjadi 43.44%

Kata Kunci : Excavator, Dumptruck, Produksi, Quality Control Circle, Paretto
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ABSTRAK

Ikhwan Pratama “Optimizing the Performance of Scania Patria Dump Truck
Transport Equipment xpro Model tv45 Using Quality Control
Circle Method In Coal Mining Activities at seam A site
Rantau PT. Kalimantan Prima Persada, Kecamatan Tapin
Utara, Kabupaten Tapin, Provinsi Kalimantan Selatan”

The process of loading and transporting coal at PT. Kalimantan Prima
Persada from the front to the crusher using a combination of 1 PC 400 type
excavator with a capacity of 3.2 Lcm and a heavy tipper scania patria x pro
model tv45 dump truck with a vessel capacity of 39 tons with 7 units of tools. In 1
month the planned production target is 163,054.23 tons / month.This study uses
the QCC method to increase coal production targets. In the actual achievement in
the field before the increase in production, only 106.966,13 tons / month were
achieved or 74.40% of the target set by the company. Based on the paretto
analysis, the main problem of not achieving coal production is the amount of work
time wasted 3.023 hours / month from the available time of 5040 hours / month.
By making improvements to wasted working time using the QCC method for coal
production of PT. Kalimantan Prima Persada increased to 43.44%.

Keywords: Excavator, Dumptruck, Production, Quality Control Circle, Paretto
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BAB |
PENDAHULUAN

A. Latar Belakang Masalah

Indonesia memiliki cadangan batubara yang cukup besar dan tersebar
hampir di seluruh wilayah nusantara. PT. Kalimantan Prima Persada (PT. KPP)
merupakan salah Satu jasa kontraktor pertambangan batubara nasional dengan
metode penambangan yang di terapkan di perusahaan tersebut adalah metode
tambang terbuka (open pit) dengan system back filling. PT. Kalimantan Prima
Persada site rantau sendiri memiliki tiga pit yait pit agatis, mahoni dan cendana
masing-masing pit memiliki luas area , Adapun kegiatan penambangan pada site
mining Rantau ini meliputi profiling (penandaan titik bor), drilling (pemboran),
blasting (peledakan), loading dan Hauling (pemuatan dan pengangkutan),

dumping (penimbunan).

Langkah awal kegiatan penambangan yang dilakukan adalah
pengupasan tanah penutup untuk mendapatkan batubara. Peralatan tambang
merupakan suatu hal yang paling penting dalam melakukan penambangan,
dalam perhitungannya kebutuhan alat penambangan tersebut akan menjadi
patokan utama dalam mencapai target produksi yang telah di tetapkan oleh

perusahaan.

PT. Kalimantan Prima Persada memiliki 2 pembagian jam kerja dimana
dalam satu hari dibagi menjadi dua shift yaitu shift siang (07.00-18.00) dan shift

malam (18.00-07.00), shift siang memiliki waktu kerja aktivitas penambangan



11 jam dan shift malam yaitu 13 jam masing-masing shift memiliki waktu
istirahat sebanyak 1 jam, tidak seluruhnya waktu kerja dapat menjadi waktu
yang produktif dari setiap kerja alat muat dan alat angkut. Cycle time dan jumlah
siklus adalah salah satu variable acak yang bergantung pada beberapa factor akar
permasalahan, seperti kegiatan surve, pergantian shift kerja, sering terjadinya
antrian dumptruck, faktor lingkungan, dan faktor manusia yang tidak dapat di

hindari

Untuk pencapaian target produksi perusahan menggunakan 1 alat
excavator jenis Pc 400 dengan kapasitas 3,2 Lcm dan alat angkut dump truck
Heavy Tipper scania patria X pro model tv45 dengan kapasitas vessel 45 m3
dengan jumlah alat 7 unit. Dengan jumlah alat muat 1 dan alat angkut 7
keserasian alat muat 100% bekerja dan alat angkut yang kurang dari 100%
dengan nilai 1,19 yang mengakibatkan waktu tunggu alat angkut besar yang
mengakibatkan sering terjadi antrian dumptruck sehingga menyebabkan salah

satu masalah yang menyebabkan target produksi batubara tidak tercapai.

PT. Kalimantan Prima Persada menetapkan target produksi di bulan
Oktober di pit Agathis seam A bersama support kontrak beberapa perusahaan
alat angkut sebesar 332.388,64 Ton/bulan, alat angkut yang dimiliki PT
Kalimantan Prima Persada memliki target produksi batubara perbulan
163.054,23 ton/perbulan, Dalam 1 bulan target produksi yang direncanakan
tidak tercapai hanya aktual dilapangan 106.965,13 ton/bulan 65,60 % dari target
yang ditetapkan oleh perusahaan. Dari data ini ada beberapa target produksi

yang direncanakan belum tercapai sebagai mana mestiya, hal ini sangat



berdampak pada biaya yang dikeluarkan oleh perusahanaan untuk penambangan

batubara.

Dalam pemenuhan target produksi maka perlu menggunakan peralatan
seefektif mungkin dengan kondisi ideal saat proses pengangkutan batubara yang
sangat sulit dicapai. Hal itu dapat diupayakan dengan melakukan optimalisasi
terhadap alat angkut sehingga penggunaan alat dapat dioptimalkan sesuai
dengan jam kerja yang telah ditetapkan agar biaya yang dikeluarkan perusahaan
tidak terlalu besar dan produksi mencapai target yang telah direncanakan
perusahaan, salah satunya metode yang digunakan adalah dengan Quality
Control Circle. Penerapan metode Quality Control Circle adalah salah satu

teknik yang tepat dalam memecahkan suatu masalah yang terjadi dilapangan.

Metode Quality Control Circle ini dapat melatih cara berpikir
sistematis, dapat menjawab akar masalah tidak effektifnya waktu kerja alat,
penentuan ide perbaikan yang tepat dari permasalahan yang terjadi dilapangan,
improvementnya  berkelanjutan dan  adanya  standardisasi  untuk

mengoptimalisasi peralatan tambang dalam mencapai target produksi batubara.

Adanya peralatan yang bekerja tidak effektif mendorong penulis untuk
melakukan penelitan dengan topic “Optimalisasi Kinerja Alat Angkut dump
truck scania patria x pro model tv45 menggunakan metode metode Quality
Control Circle pada aktivitas Penambangan Batubara di seam A site Rantau
PT. Kalimantan Prima Persada, Kecamatan Tapin Utara, Kabupaten Tapin,

Provinsi Kalimantan Selatan”. Dengan harapan dapat jadi pertimbangan dalam



pencapaian target produksi dan mendapatkan waktu optimal pada aktivitas coal

getting seam A pit agathis PT. Kalimantan Prima Persada kedepannya.

. Identifikasi Masalah
Dalam pelaksanaan penelitian, identifikasi masalah bertujuan untuk

mempermudah dalam penyelesaian masalah yang akan di bahas, Dalam kasus

ini identifikasi masalahnya adalah :

1. Target produksi perbulam PT. Kalimantan prima persada tidak tercapai
disebabkan terjadinya beberapa hambatan operasi produksi batubara.

2. Banyaknya hambatan-hambatan yang terjadi selama kegiatan penambangan
diantaranya antrian dumptruck, istirahat sebelum waktunya, kegiatan survey,
terlalu cepat saat pergantian shift dan faktor lingkungan.

3. Rendahnya waktu kerja effektif sehingga tidak tercapainya target produksi.

. Batasan Masalah

Adapun batasan masalah dalam melakukan penelitian adalah :

1. Penelitian dilakukan dibulan Oktober 2019

2. Penelitian dilakukan di pit agathis seam A penambangan batubara PT.
Kalimantan Prima Persada.

3. Penelitian ini membahas tentang faktor hambatan yang menyebabkan waktu
kerja tidak effektif terjadi losstime pada aktivitas penambangan.

4. Penelitian ini berdasarkan kondisi aktual dilapangan sebagai bahan
pertimbangan untuk perbaikan waktu menjadi lebih effektif dan perbaikan

pencapaian produksi untuk perusahaan kedepannya



D. Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang masalah permasalahan dibatasi dengan
rendahnya waktu effektif alat angkut scania patria X pro model tv45 maka

batasan penulis dari penelitian ini adalah sebagai berikut :

1. Berapakah produksi alat angkut aktual pada aktivitas coal getting di
penambangan batubara pit Agathis Seam A?

2. Apa saja faktor hambatan yang menyebabkan jam kerja tersedia menjadi
berkurang pada kegiatan produksi batubara di PT. KPP dengan metode
diagram fishbone?

3. Bagaimana mengoptimalkan kinerja alat angkut dengan menggunakan
metode Quality Control Circle ?

4. Berapa biaya operasional yang efisien dikeluarkan oleh alat angkut dump
truck Scania Patria x pro Model tv45 untuk kegiatan aktivitas penambangan
batubara?

E. Tujuan Penelitian

Adapun tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut :

1. Di dapatkan produksi dari alat angkut di penambangan batubara pit Agathis
seam A.

2. Mengetahui permasalahan waktu hambatan menggunakan metode diagram
fishbone

3. Mendapatkan waktu yang optimal untuk memenuhi target produksi dengan

menggunakan metode Quality Control Circle.



4. Mengetahui biaya operasional alat angkut dump truck Scania Patria X pro
Model tv45 untuk kegiatan aktivitas penambangan batubara

F. Manfaat Penelitian

Adapun beberapa manfaat yang diharapkan dapat diperoleh dari

penelitian ini adalah sebagai berikut :

1. Bagi Penulis

Dapat mengaplikasikan teori-teori yang telah dipelajari pada saat
perkuliahan dan meningkatkan kemampuan serta keterampilan dalam
menganalisis suatu masalah serta dapat menuangkan ide-ide kritis dalam

bentuk karya tulis ilmiah.

2. Bagi Mahasiswa

Dapat menjadi data dalam melakukan penelitian selanjutnya serta

menjadi referensi penulisan.

3. Bagi Perusahaan
Penelitian yang dilakukan oleh penulis dapat menjadi pertimbangan
dalam upaya mengoptimalkan waktu kerja effektif untuk mengurangi

losstime yang terjadi saat aktivitas pengangkutan batubara.
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BAB V
PENUTUP

A. Kesimpulan

1. Produksi batubara actual pada seam A pit Agathis adalah 106.965,13
ton/bulan dengan target produksi 163.054,23 ton/bulan, maka pencapian
target produksi batubara hanya sebesar 65,60 %

2. Hambatan yang menjadi masalah yang paling dominan tidak tercapainya
target produksi adalah adanya waktu tunggu alat, survey, perbaikan, ganti
shift, jam istirahat yang lebih, berhenti bekerja lebih awal, jalan berdebu,
kondisi material yang harus di ripping terlebih dahulu, bahkan cuaca juga
salah satu penyebab produksi tidak tercapai, karena adalah pemberhentian
aktivitas penambangan.

3. Biaya actual operasional alat dumptruck dengan produksi sebesar
106.965,13 ton/bulan didapatkan biaya sebesar Rp 6.755 /Ton, setelah
mengalami perbaikan dengan produksi yang meningkat sebesar 196.980,56
ton/bulan didapatkan pengecilan biaya operasional alat sebesar Rp
3..668/Ton.

4. Matc Factor 1 unit excavator dan 6 unit dumptruck didapatkan keserasian

alat 1.02.
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5. Produksi setelah perbaikan dilakukan dengan pendekatan QCC dimana
pencapaian produksi sebesar 196.980,56 ton/bulan. Perbaikan dilakukan
dengan mengurangi waktu hambatan-hambatan yang terjadi dilapangan.

B. Saran

1. Untuk mengoptimalkan produksi dilakukan pengawasan kerja sehingga
dapat mengurangi hambatan-hambatan yang mempengaruhi produksi
batubara.

2. Perlu adanya peningkatan kesadaran dan kedisiplinan terhadap waktu kerja
yang tersedia.

3. Perlunya perawatan alat yang baik untuk mengurangi kerusakan pada saat

jam kerja, sehingga dapat meningkatkan jam kerja produktif
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