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ABSTRAK 

 

Egivvano Iranda.2021 Evaluasi Kinerja Alat Gali Muat dan Alat Angkut Untuk 

Mencapai Target Produksi 25.000 Ton/Bulan Pada 

Penambangan Batu Kapur PT. Bakapindo Di Jorong Durian, 

Kenagarian Kamang, Kecamatan Kamang Magek, 

Kabupaten Agam, Sumatera Barat 

 

Penambangan material batukapur di PT. Bakapindo dengan target produksi 

dalam sebulan sebesar 25.000 ton dengan menggunakan 1 unit excavator Catterpilar 

CAT 320 dan 2 unit dumptruck Mitsubishi Fuso220Ps. Dengan hasil observasi 

dilapangan jumlah dumptuck dan data produksi yang didapatkan produksi bulanan 

pada PT. Bakapindo berkisaran 11000 ton – 14000 ton perbulan. Rendahnya produksi 

perbulan yang melandasi penulis melakukan penelitian ini. 

Dalam melakukan penellitian ini, penulis menggabungkan antara teori dengan 

data-data lapangan. Metode yang digunakan dalam menyelesaiakan masalah ini 

adalah metode penelitian kuantitatif. Penelitian ini lebih terarah ke peneltian terapan. 

Upaya yang dilakukan untuk mencapai target produksi untuk mencapai 

produksi 25.000 ton/bulan, yaitu dengan dikajinya perbaikan pada waktu kerja efektif 

dimana sebelum dilakukan perbaikan yang semula EU 69% setelah dilakukan 

perbaikan 82%, dan dilakukan analisa teori antrian yang didapatkan 1 unit excavator 

CAT320 dapat melayani 3 unit dumptruck Mitsubishi Fuso 220 Ps, tercapailah target 

produksi yang ditetapkan PT Bakapindo sebesar 33028,67 ton/bulan. 

 

 

Kata Kunci : Excavator, Dumptruck, production, Effective Utillization 
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ABSTRCAT 

 

Egivvano Iranda.2021 Performance Evaluation Of Digging Equipment And 

Transport Equipment To Achieving The Target Of 

Production Of 25,000 Tons/Month In Limestone Mining PT. 

Bakapindo in Jorong Durian, Kenagarian Kamang, Kamang 

Magek District, Agam Regency, West Sumatra 

 

Limestone mining at PT. Bakapindo with a monthly production target of 

25,000 tons using 1 unit of Catterpilar CAT 320 excavator and 2 units of Mitsubishi 

Fuso220Ps dumptruck. With the results of field observations of the number of 

dumptuck and production data obtained monthly production at PT. Bakapindo ranges 

from 11000 tons - 14000 tons per month. The low monthly production that underlies 

the author of this research. 

Conducting this research, the author combines theory with field data. The 

method used in solving this problem is a quantitative research method. This research 

is more focused on applied research. 

Efforts are being made to achieve the production target to reach a production 

of 25,000 tons/month, namely by reviewing improvements to the effective working 

time where before repairs were made, it was originally EU 69% after repairs were 

82%. And the queuing theory analysis was carried out, which obtained 1 unit of 

CAT320 excavator that can serve 3 units of Mitsubishi Fuso 220 Ps dumptruck, the 

production target set by PT Bakapindo was 33028.67 tons/month. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

A. Latar Belakang Masalah 

Kegiatan penambangan merupakan aktivitas untuk mengambil bahan 

galian berharga dari lapisan bumi, perkembangan dan peningkatan teknologi 

cukup besar, baik dalam tambang terbuka maupun tambang bawah tanah. 

Tujuannya merupakan optimalisasi dalam penambangan melalui perencanaan 

penambangan dan dilaksanakannya tata cara pertambangan yang baik (good 

mining practice). Seluruh aspek dalam kegiataan penambangan perlu dikaji, 

direncanakan dan dilakukan dengan baik, karena masing-masing aspek 

tersebut berkaitan dan saling mempengaruhi satu sama lain. 

PT Bakapindo, merupakan salah satu perusahaan swasta penambangan 

batugamping yang terletak di Jorong Durian, Kenagarian Kamang Mudiak, 

Kecamatan Kamang Magek, Kabupaten Agam, Provinsi Sumatera Barat, dan 

dilihat dari sisi geografis berada diantara 0
o
 10’ 0” sampai 0

o
 15’ 00” LS 100

o 

20’ 00” sampai 100
o 

25’ 00”. Pertambangan batukapur di PT Bakapindo 

dilakukan dengan sistem tambang terbuka dengan metode quarry. Kegiatan 

pembongkaran dilakukan dengan menggunakan Breaker bertujuan agar lebih 

praktis dan mudah digali dan dimuat ke dalam alat angkut, selanjutnya 

diperkecil ukurannya sesuai kebutuhan di crusher. 
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Penambangan batukapur di PT Bakapindo, berdasarkan observasi pada 

bulan Mei 2020, produksi yang didapatkan dalam penambangan yaitu sebesar 

11837 ton/bulan dan ini tidak memenuhi target yang ditetapkan sebesar 

25.000 ton/bulan, yang mana baru memenuhi 47,5%, dari target perusahaan 

yang telah ditetapkan. Rata rata dalam 1 bulan ditetapkan 30 hari kerja dan 

waktu kerja yang direncanakan PT Bakapindo tiap harinya 8 jam. 

Tabel 1. Produktivitas Tahun 2021 PT Bakapindo 

 

Untuk mencapai target produksi, perusahaan menggunakan 1 unit alat 

gali muat CAT 320 dan 2 unit alat angkut Mitsubishi Fuso, dengan jarak 

antara crusher dan tempat muat sekitar 400 m. Berdasarkan pengamatan 

penulis dengan menggunakan 2 alat angkut tidak tercapai target produksi yang 

telah ditetapkan perusahaan, dari pengamatan penulis terdapat permasalahan 

pada waktu tunggu alat (delay) pada pemuatan sebesar 4,8 menit yang dimana 

ini terlalu lama yang ditetapkan perusahaan sebesar 1,5 menit - 2 menit. 

Selanjutnya permasalahan yang ditemukan yaitu rendahnya waktu kerja 

efektif aktual alat sebesar alat gali muat 69% dan alat angkut 70%, ini tidak 

No Bulan Produktivitas (ton)

1 Januari 13373,05

2 Ferbruari 13023,7

3 Maret 12145

4 April 12599

5 Mei 11837

6 Juni 12185,95

7 Juli 12428,6

8 Agustus 13265,75
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sesuai standar yang ditetapkan perusahaan sebesar minimal 80%. Setelah 

dilakukan perhitungan didapatkan nilai keserasian alat gali muat dan alat 

angkut (Match Factor) sebesar 0,46 mengakibatkan tidak tercapainya 

produktivitas batukapur pada PT Bakapindo. 

Dengan rendahnya waktu kerja efektif aktual dan ketidakserasian 

antara alat gali muat dan alat angkut yang menyebabkan turunnya 

produktivitas inilah yang mendorong penulis melakukan penelitian dengan 

topik “Evaluasi Kinerja Alat Gali Muat Dan Alat Angkut Untuk Mencapai 

Target Produksi Pada 25.000 Ton/Bulan Penambangan Batu Kapur PT. 

Bakapindo Di Jorong Durian, Kenagarian Kamang, Kecamatan Kamang 

Magek, Kabupaten Agam, Sumatera Barat” yang nantinya dengan harapan 

dapat menjadi pertimbangan dalam proses pencapaian target produksi 

batukapur di PT Bakapindo 

B. Identifikasi Masalah 

1. Target produksi batukapur pada PT Bakapindo di Jorong Durian, 

Kenagarian Kamang, Kecamatan Kamang Magek, Kabupaten Agam, 

yang telah direncakan sebesar 25.000 ton/bulan belum dapat tercapai, 

yang mana produksi bulan Mei sebesar 11837 ton/bulan dengan 

menggunakan 1 unit excavator CAT 320 dan 2 dumptuck Mitsubishi Fuso 

PS (220) dikarenakan rendahnya waktu efektif kerja alat gali-muat dan 

alat angkut. 
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2. Rendahnya waktu kerja efektif alat dan terjadinya ketidakserasian kerja 

antara 1 unit alat gali muat CAT 320 dan 2 unit alat angkut Mitsubishi 

Fuso yang menyebabkan waktu tunggu alat angkut pada saat pemuatan 

yang mengakibatkan turunnya produktivitas alat angkut tersebut. 

C. Rumusan Masalah 

Rumusan masalah yang dapat diketahui penulis dalam melakukan observasi 

yaitu 

1. Berapakah produktivitas 1 unit alat gali muat dan 2 unit alat angkut di 

penambangan batukapur PT Bakapindo dan upaya apa saja yang bisa 

dilakukan untuk meningkatkan waktu efektif kerja guna mencapai target 

produksi ? 

2. Berapakah kebutuhan alat gali muat dan alat angkut yang dibutuhkan 

untuk mengurangi waktu tunggu dengan menggunakan perhitungan teori 

antrian pada penambangan PT Bakapindo ?  

D. Batasan Masalah 

Batasan masalah pada penelitian ini masalahan yang akan disajikan hanya 

membahas tentang:  

1. Lokasi penelitian terdapat pada pada penambangan batu kapur PT. 

Bakapindo 

2. Penelitian ini hanya membahas perhitungan produktivitas serta kebutuhan 

alat gali muat dan angkut untuk mencapai target produksi 
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3. Peralatan tambang yang dikaji dalam penelitian adalah alat gali muat dan 

alat angkut yang digunakan untuk menggali serta mengangkut material. 

4. Penelitian ini tidak membahas biaya penambangan dan jalan tambang 

E. Tujuan penelitian 

Tujuan penelitian berdasarkan rumusan masalah diatas maka tujuan dari 

penelitian ini, yaitu:  

1. Diperolehnya produkivitas kerja 1 alat gali muat dan 2 alat angkut di 

penambangan batukapur PT Bakapindo, dan mendapatkan upaya 

peningkatan waktu efektif kerja untuk mencapai target produksi pada 

penambangan batukapur di PT Bakapindo. 

2. Mendapatkan kebutuhan alat gali muat dan alat angkut yang diperlukan 

untuk mengurangi waktu tunggu dengan menggunakan teori antrian pada 

penambangan PT Bakapindo. 

F. Manfaat penelitian 

1. Bagi Mahasiswa 

a. Terbantu dalam proses untuk memperoleh data aktual yang 

berhubungan dengan penelitian yaitu mengenai kajian teknis terhadap 

produktivitas pada alat muat dan alat angkut.  

b. Sebagai penerapan ilmu-ilmu pertambangan yang terkait dengan ilmu 

yang didapatkan diperkuliahan terutama tentang kegiatan 

pembongkaran overburden yang terkait dengan peralatan mekanis.  
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c. Menambah pengalaman tentang kegiatan penambangan secara 

langsung dilapangan, khususnya mengenai analisis produktivitas alat.  

d. Sebagai pedoman untuk karya tulis pada masa mendatang 

2. Bagi Perusahaan. 

a. Mengetahui permasalahan yang terjadi dalam kegiatan penambangan.  

b. Memperoleh saran dan masukan atau solusi tentang permasalahan 

yang terjadi.  

c. Dapat dijadikan bahan pertimbangan atau usulan untuk 

meningkatkan produksi maupun program yang akan dilaksanakan. 

3. Bagi pemerintah 

Sebagai informasi kegiatan penambangan yang dilakukan perusahaan di 

daerah tersebut serta menyediakan dokumen studi kasus 
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

A. Kesimpulan 

Dari hasil analisa yang telah didapatkan dapat disimpulkan bahawasanya : 

1. Dari hasil analisa perhitungan yang dilakukan, maka didapatkan EU dari 

excavator CAT320 yaitu 69% dan EU dari 2 dumptruck Mitshubishi Fuso 

220Ps adalah 70% (Lampiran F) maka didapatkan produktivitas 1 unit 

alat gali muat excavator tipe Caterpillar CAT 320 dan dumptruck 

Mitshubishi Fuso 220Ps (4x2) di PT Bakapindo menunjukan 15.769,35 

ton/bulan, produktivitas kedua alat mekanis ini belum mencapai target 

yang ditetapkan PT Bakapindo sebesar 25.000 ton/bulan, dari hasil 

analisa yang telah dilakukan ini waktu kerja efektif yang rendah yang 

mana masih dibawah 70% ini menyebabkan terjadinya ketidakserasian 

kerja alat mekanis yang ada di PT Bakapindo.  

2. Setelah dilakukan analisa efesiensi kerja setelah perbaikan yang telah 

dilakukan didapatkanalah EU setelah perbaikan excavator CAT320 setelah 

perbaikan yaitu 82% dan EU dari 2 dumptruck Mitshubishi Fuso 220Ps 

adalah 83%, maka didapatkan produktivitas di PT Bakapindo menunjukan 

220019,12 ton/bulan, ini menunjukan belum memenuhi target yang 

ditetapkan PT Bakapindo sebesar 25.000 ton/bulan, maka dilakukan 
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analisa kebutuhan alat dengan menggunakan perhitungan teori antrian 

didapatkan untuk 1 unit excavator caterpillar CAT 320 dapat melayani 3 

unit dumptruck Mitsusbihi Fuso 220 PS (4x2). Ketika dilakukan perbaikan 

efesiensi kerja dan menggunakan teori antrian yang mana 1 unit excavator 

caterpillar CAT 320 dapat melayani 3 unit dumptruck Mitsusbihi Fuso 220 

PS (4x2) produktivtas dalam sebulan setelah perhitungan didapatkan 

sebesar 33.028,67 ton/bulan. 

B. Saran 

Dari kesimpulan yang telah didapatkan maka dapat saya sarankan 

1. Setelah dilakukan analisa efesiensi kerja, dimana banyak waktu terbuang 

di waktu kerja yang tidak direncanakan, diperlukan disiplin kerja untuk 

mengurangi hambatan waktu kerja yang tidak direncanakan ini dengan 

pengawasan ketat oleh pengawasan lapangan, penerapan sanksi bagi 

keterlabatan kerja, penyedian makan siang agar waktu istirahat dapat 

diminimalisir, karena waktu kerja ini memperngaruhi untuk mencapai 

target produktivitas yang telah ditetapkan perusahaan PT Bakapindo 

2. Berdasarkan analisa keserasian kerja (Match Factor) alat mekanis aktual 

sebesar setelah perbaikan 0,70 (MF<1) dan kesiapan kerja alat mekanis, 

perusahan perlu mengkaji kembali kebutuhan alat yang diperlukan dan 

keserasian kerja alat dalam penambangan guna memaksimalkan 

produktivitas yang didapatkan 
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