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ABSTRAK 

 

Yuli Asri. 2019. “Optimalisasi Produksi Alat Muat dan Alat Angkut Dengan 

Teori Antrian Pada Pengupasan Lapisan Tanah Penutup Di Pit 

Timur PT. Artamulia Tata Pratama, Site Tangjung Belit, Bungo, 

Jambi. 

 

Bisnis pertambangan batubara saat ini dihadapkan pada berbagai tantangan 

seperti kebijakan pembatasan ekspor, peningkatan nilai tambah produk. Agar 

mampu bersaing, perusahaan pertambangan dituntut untuk meningkatkan 

produktivitas dan efisiensi serta melakukan perbaikan yang berkesinambungan 

dalam proses produksinya. Dalam proses penambangan, ketersediaan peralatan 

dump truck dan alat muat akan menentukan keberlangsungan produksi yang 

berdampak pada produktivitas dan efesiensi. Tujuan penelitian ini adalah 

melakukan optimalisasi produksi pada pengupasan lapisan tanah penutup dengan 

menggunakan metoda antrian, match factor.  

Lokasi penelitian dilakukan di PT. Artamulia Tata Pratama, site Tanjung 

Belit, Bungo, Jambi pada bulan Agustus 2017 – September 2017. Alat muat yang 

digunakan adalah Excavator Komatsu PC 1250 dan dump truck Komatsu HD 

465-7. Hasil simulasi jumlah  dump truck yang dibutuhkan  berdasarkan kapasitas 

produksi adalah 17 unit sedangkan berdasarkan teori antrian adalah sebanyak 17 

unit. Dimana secara aktual dump truck yang digunakan adalah sebanyak 19 unit. 

 

Kata kunci: Produksi, antrian, match factor, optimalisasi produksi, 

penambangan batubara. 
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ABSTRACT 

Name  = Yuli Asri 

Prodi  = Bachelor’s Degree Of Mining Engineering 

Rubric = Optimization of Load Digits and Transport Equipment for 

Overburden Production with Production Capacity Method 

and Queue Method in Eastern Pit August 2017 Period at PT. 

Artamulia Tata Pratama, Site Tanjung Belit, Bungo. Jambi 

 

The coal mining business is currently faced with various challenges such as 

the policy of limiting exports, increasing value added products. In order to be able 

to compete, mining companies are required to increase productivity and efficiency 

and make continuous improvements in the production process. In the mining 

process, the availability of dump truck equipment and loading equipment will 

determine the sustainability of production which has an impact on productivity 

and efficiency. The purpose of this study is to optimize production on stripping 

the overburden using the queuing method, match factor. 

The location of the study was conducted at PT. Artamulia Tata Pratama, 

Tanjung Belit site, Bungo, Jambi in August 2017 - September 2017. The loading 

equipment used is the PC 1250 Komatsu Excavator and the Komatsu HD 465-7 

dump truck. The simulation results of the number of dump trucks needed based on 

production capacity is 17 units while based on queuing theory there are 17 units. 

Where the actual dump trucks used were 19 units 

 

Keywords: Production, queue, match factor, optimization of production, coal 

       mining 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

A. Latar Belakang 

Pengupasan lapisan material penutup merupakan salah satu kegiatan 

yang sangat pokok dalam kegiatan penambangan, sehingga perlu adanya 

keseimbangan antara target produksi pengupasan lapisan material penutup 

terhadap target produksi batubara. Sesuai dengan rencana perusahaan untuk 

meningkatkan produksi pada setiap tahunnya, maka pengupasan lapisan 

material penutup juga selalu dilakukan sesuai dengan kemampuan produksi 

dari alat mekanis yang dipakai. 

PT. Artamulia Tata Pratama (PT. ATP) merupakan perusahaan yang 

bergerak dibidang kontraktor pertambangan. Saat ini PT. ATP tengah 

melakukan penambangan di lokasi penambangan batubara milik PT. Kuansing 

Inti Makmur (PT. KIM). Oleh karena itu perusahaan ini harus memiliki 

perhitungan biaya produksi yang jelas dan realistis untuk menjadi dasar dalam 

penetapan harga yang harus dibayarkan PT. Kuansing Inti Makmur kepada 

PT. Artamulia Tata Pratama sebagai pelaksana tugas penambangan pada areal 

izin usaha penambangan. 

Dalam kegiatan pengupasan lapisan tanah penutup, PT. ATP 

menggunakan rangkaian kerja alat gali-muat (excavator backhoe) dan alat 

angkut (dump truck) untuk memindahkan  material dari loading point ke 

waste dump dengan sasaran produksi overburden sebesar 26.000.000 

bcm/tahun, sedangkan sasaran produksi untuk bulan juli adalah sebesar 

2,099,901 bcm/bulan. Namun data aktual yang didapat pada produksi bulan 

juli adalah sebesar 1,858,215 bcm/bulan data ini jelas kurang dari apa yang 



2 
 

 
 

telah direncanakan oleh pihak PT. Artamulia Tata Pratama pada bulan juli 

2017. Hal ini dapat disebabkan karena kurang baiknya sistem manajemen 

tambang terutama dari segi effisiensi kerja alat. Waktu hambatan dari masing-

masing alat mekanis merupakan suatu faktor yang mempengaruhi nilai 

efisiensi kerja. 

Dalam proses pengangkutan overburden menuju disposal area terjadi 

antrian dumptruck di beberapa titik jalan dan waktu stand by lama pada 

loader, hal ini dapat menyebablan produktivitas loader dan hauler menjadi 

kecil sehingga target produksi overburden sebesar 2,099,901 bcm/bulan tidak 

tercapai. Oleh karena itu perlu dianalisa lebih lanjut untuk meningkatkan 

produksi pembongkaran overburden. Maka dari itu, penulis bermaksud 

mengangkat topic pembahasan tugas akhir “Optimalisasi Produksi Alat Muat 

dan Alat Angkut Dengan Teori Antrian Pada Proses Pengupasan Lapisan 

Tanah Penutup di Pit Timur, PT. Artamulia Tata Pratama, Site Tanjung Belit, 

Bungo, Jambi”. 

Dalam proses penambangan, faktor peralatan adalah faktor yang sangat 

penting dalam menjamin kelangsungan produksi. Ketersediaan jumlah 

Dumptruck dan alat muat merupakan hal yang sangat sensitif bagi 

kelangsungan produksi. Jumlah armada yang berlebih akan mengakibatkan 

biaya pengeluaran operasi membengkak, sementara jumlah armada yang 

sedikit akan mengurangi jumlah produksi tambang. Kondisi ideal dalam 

proses pemuatan dan pengangkutan material sangat sulit dicapai. Akan tetapi, 

hal tersebut dapat diupayakan dengan melakukan efisiensi terhadap jumlah 

dumptruck utama tambang. Salah satu metode simulasi yang dapat digunakan 
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untuk mengoptimasi produksi alat muat dumptruck utama adalah dengan 

menggunakan metode kapasitas produksi optimal dari kemampuan alat gali 

(excavator) dan kemampuan alat angkut (dumptruck). Dengan teori antrian, 

dapat ditentukan jumlah dumptruck yang dibutuhkan untuk mendapatkan 

produksi optimal sesuai dengan target produksi. 

B. Identifikasi Masalah 

Identifikasi masalah dalam penelitian ini adalah: 

1. Pencapaian produksi sering kali tidak sesuai dengan target yang telah di 

rencanakan. 

2. Waktu hambatan yang cukup besar membuat efisiensi waktu kerja 

menurun. 

3. Kurang optimalnya penggunaan peralatan tambang untuk alat gali muat 

dan alat angkut. 

4. Adanya antrian alat angkut pada saat pengisian di front. 

C. Batasan Masalah 

Adapun batasan masalah dalam penelitian ini adalah: 

1. Penelitian dilakukan pada pit timur PT. Artamulia Tata Pratama, site 

Tanjung Belit, Bungo, Jambi. Pada bulan Juli s/d September 2017. 

2. Peralatan tambang yang digunakan untuk penelitian adalah 4 unit 

excavator Komatsu PC 1250 SP – 8R  dan 4 unit alat angkut HD 465-

7/7R. 

3. Penelitian ini hanya membahas perhitungan produktivitas alat mekanis dan 

keserasian alat (match factor) dengan metode kapasitas produksi. 
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4. Penelitian ini hanya membahas perhitungan jumlah dumptruck dengan 

metoda antrian. 

5. Penelitian tidak membahas biaya penambangan. 

6. Penelitian tidak membahas jalan tambang. 

D. Rumusan Masalah 

Berdasarkan identifikasi dan batasan masalah yang sudah dibahas di atas, 

maka rumusan masalah pada penelitian ini adalah: 

1. Berapa produktivitas actual alat gali muat dan alat angkut untuk 

pengupasan lapisan tanah penutup di Pit timur bulan Agustus? 

2. Bagaimana tingkat keserasian alat gali muat dengan alat angkut saat ini di 

pit timur? 

3. Berapa komposisi alat yang ideal berdasaekan nilai match factor alat gali 

muat dan alat angkut di pit timur dengan menggunakan metoda kapasitas 

produksi? 

4. Berapa komposisi alat yang ideal berdasarkan nilai match factor alat gali 

muat dan alat angkut di pit timur dengan menggunakan metoda antrian? 

E. Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan dari dilakukan penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Mendapatkan nilai produktivitas aktual alat gali muat dan alat angkut saat 

untuk pengupasan lapisan tanah penutup di pit timur bulan Agustus 2017. 

2. Menentukan tingkat keserasian alat gali muat dengan alat angkut saat ini di 

pit timur. 

3. Mendapatkan nilai komposisi alat yang ideal berdasarkan nilai match 

factor alat gali muat dan alat gali angut di pit timur dengan menggunakan 

metoda kapasitas produksi. 
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4. Mendapatkan nilai komposisi alat yang ideal berdasarkan nilai match 

factor alat gali muat dan alat angkut di pit timur dengan menggunakan 

metoda antrian. 

F. Manfaat Penelitian 

Manfaat dari penelitian ini adalah: 

1. Bagi penulis:  

Dapat mengaplikasikan ilmu yang didapatkan saat berada dibangku 

perkuliahan dan bisa nambah pengalaman untuk menjadi seorang analisis. 

2. Bagi Mahasiswa: 

Dapat menjadi data dalam melakukan penelitian selanjutnya serta menjadi 

referensi penulis. 

3. Bagi Perusahaan: 

Dapat menjadi evaluasi bagi perusahaan sebagai metoda untuk 

meningkatkan produksi. 
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

A. Kesimpulan 

Dari hasil analisis yang dilakukan terhadap kombinasi dump truck dan 

excavator berdasarkan kapasitas produksi dan teori antrian diperoleh kesimpulan 

sebagai berikut: 

1. Dari hasil perhitungan produksi alat gali muat excavator Komatsu PC 1250 

LC dan alat angkut dump truck HD 465-7 didapatkan produksi yang tidak 

sesuai dengan target perusahaan. Untuk excavator Komatsu PC 1250 

perusahaan menetapkan target produksi sebesar 500 BCM/ jam. 

2. Pada bulan Agustus 2017 nilai keserasian alat PC 1250 (ATP 04, 08, 05 dan 

07) dengan masing-masing truk secara berurutan adalah 1.06, 1.14, 1.5 dan 

1.36. 

3. Berdasarkan metoda kapasitas produksi  PC 1250 (ATP 04)  membutuhkan 5 

unit dump truck, PC 1250 (ATP 08) membutuhkan 4 unit dump truck, PC 

1250 (ATP 05) membutuhkan 4 unit dump truck, dan PC 1250 (07) 

membutuhkan 4 unit dump truck. 

4. Berdasarkan metode antrian PC 1250 (ATP 04)  membutuhkan 4 unit dump 

truck, PC 1250 (ATP 08) membutuhkan 4 unit dump truck, PC 1250 (ATP 05) 

membutuhkan 5 unit dump truck, dan PC 1250 (07) membutuhkan 4 unit 

dump truck. 

 



152 
 

B. Saran  

1. Dengan menggunakan alat angkut sesuai dengan pelayanan alat muat 

diharapkan dapat mengurangi waktu antrian alat angkut pada waktu pemuatan 

maupun waktu penumpahan sehingga waktu edar dapat dipercepat dan 

efisiensi kerja dapat meningkat 

2. Perlunya dilakukan perbaikan sedini mungkin pada beberapa peralatan 

tambang yang sering mengalami kerusakan.  

3. Peningkatan waktu kerja efektif dengan cara mengurangi hambatan-hambatan 

yang dapat dihindari oleh operator dump truck maupun operator excavator. 

4. Perlu adanya pelebaran jalan pada spot-spot tertentu. Ini dikarenakan pada 

jalan tertentu dump truck tidak bisa saling berpas-pasan dan menyebabkan 

adanya salah satu dump truck yang harus mengalah. 

5. Karena adanya dump truck yang mengantri, sebaiknya dump truck yang 

mengantri dialihkan ke area penimbunan atau ke puncak timur. 
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