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 PT Bukit Asam Tbk, memiliki sistem jalur belt conveyor load in dan load 

out disetiap coal handling facility unit produksi batubara. Belt conveyor di PT 

Bukit Asam memiliki ukuran yang sama dengan TPH yang berbeda-beda 

sehingga kapasitas yang dimiliki per masing-masing belt conveyor untuk 

pengiriman batubara akan berbeda sesuai jalur pengirimannya. Untuk itu kapasitas 

produksi belt conveyor akan bergantung pada kapasitas produksi minimalnya. PT. 

Bukit Asam di Tahun 2019 merencanakan peningkatan target produksi sebesar 26 

Juta Ton. Dengan demikian, perlu suatu optimalisasi agar jalur load in coal 

handling facility 4 (CHf 4) mampu digunakan dengan baik. 

 Dalam Penilitian ini, digabungkan antara teori dengan data-data lapangan, 

sehingga didapat pendekatan penyelesaian masalah, untuk hasil pengolahan data 

akan dianalisa untuk selanjutnya dapat dihasilkan suatu rekomendasi. 

 Berdasarkan hasil Penelitian yang dilaksanakan dapat disimpulkan 

beberapa hal berikut. pertama, kapasitas aktual dari dump hopper adalah 263.600 

ton dengan kapasitas mekanis adalah 250.000 ton. Kedua kapasitas produksi 

minimum belt conveyor dalam pengiriman batubara ke stockpile sebesar 775,00 

ton/jam. Ketiga, beberapa antisipasi dalam peningkatan target produksi antara 

lain: melakukan selective mining, design ulang dump hopper 2.1 dan pengecekan 

rutin unit sebelum operasi. Keempat, penggantian diameter drum yang bertujuan 

menaikan kecepan belt dari 4,8 m/s menjadi 5,2 m/s. 
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ABSTRACK 

 

 PT Bukit Asam Tbk, has a belt conveyor load in and load out system of 

each coal handling facility in the coal production unit. The conveyor belt at PT 

Bukit Asam has the same size as the TPH which varies according to the capacity 

needed per each conveyor belt for coal delivery will differ according to the 

shipping path. for conveyor belt production capacity will depend on the minimum 

production capacity. PT. Bukit Asam in 2019 determines an increase in 

production targets of 26 Million ton Thus, an optimization is needed so that the 

loading lanes at the coal handling facility 4 (CHf 4) can be used properly. 

in this research, combined theory with field data, in order to obtain problem 

solving. And the results of data processing will be analyzed so that it can later be 

produced at a meeting. 

 Based on the results of research conducted can conclude the following 

points. First, the actual capacity of the dump hopper is 263,600 tons with a 

mechanical capacity of 250,000 tons. The second minimum belt conveyor 

production capacity in shipping coal to the stockpile is 775.00 tons / hour. Third, 

some anticipations to increase production targets include: selective mining, 

redesign of dump hopper 2.1 and routine checking of units before operation. 

Fourth, change the diameter of the drum instead of raising the front belt from 4.8 

m / s to 5.2 m / s. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

A. Latar Belakang Masalah 

 PT Bukit Asam, Tbk Unit Pertambangan Tanjung Enim merupakan 

perusahaan yang bergerak dibidang pertambangan batubara dan memiliki 

target pemasaran batubara yaitu melalui pelabuhan Tarahan dan Kertapati. 

Pada kegiatan penambangan di site Banko Barat, PT Bukit Asam, Tbk 

menggunakan tiga jasa kontraktor yang beroperasi pada pit 1, pit 2 dan pit 3, 

dengan market brand batubara yang diproduksi yaitu BB (Banko Barat). 

Penanganan batubara yang telah ditambang dilakukan oleh unit satuan kerja 

penanganan  batubara, batubara yang diterima dari front penambangan akan 

masuk pada stockpile 4 (load in), serta pengeluaran batubara dari stockpile 4 

untuk pengisian surge bin (Load out). 

Penerimaan batubara oleh stockpile 4 dilakukan dengan menggunakan 

alat angkut (dump Truck). Dump truck akan membawa batubara baik dari 

front penambangan maupun dari temporary stockpile selanjutnya akan 

ditumpahkan pada dump hopper 4 pada hopper 1 dan hopper 2, pada dump 

hopper batubara terlebih dahulu dikecilkan ukurannya didalam feeder 

breaker. Ukuran batubara disamaratakan sebelum ditransportasikan ke 

stockpile 4, proses transportasi dari dump hopper menuju stockpile 4 

dilakukan dengan belt conveyor. 

 Proses pengeluaran batubara dari stockpile 4 menuju TLS (train loading 

station) dilakukan dengan belt conveyor, dari TLS batubara akan dimuat ke 

gerbong kereta api, hal ini juga dipengaruhi oleh produktivitas bulldozer yang  
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kedalam vibrating breaker, semakin baik kerja bulldozer maka semakin cepat 

proses transportasi batubara dari stockpile 4 menuju TLS. Batubara yang 

sampai di TLS akan ditampung pada surge bin sebelum akhirnya dimuat ke 

gerbong kereta api. Proses pengisian surge bin ini hanya akan dilakukan pada 

saat kedatangan rangkaian kereta api untuk memuat batubara. 

 Target pengiriman batubara dari Rencana Kerja Anggaran Perusahaan 

(RKAP) setiap bulannya meningkat. Peningkatan ini terjajdi seiring dengan 

permintaan pasar yang juga semakin banyak. Akan tetapi pemenuhan atau 

realisasi masih jauh dari RKAP. Ketidaktercapaian target pengiriman batubara 

dipengaruhi oleh waktu operasi dari masing-masing unit yang digunakan dan 

sinkronisasi unit fasilitas penanganan batubara (lampiran 1) yang belum 

optimal, hal ini juga didasari pada penerimaan batubara oleh stockpile 4 (load 

in) dan unit pengisian surge bin untuk pemuatan batubara kekereta api (load 

out). Adapun pemenuhan target produksi dan pengiriman pada Bulan 

Desember 2018 dapat dilihat pada tabel 1. 

Tabel 1. Realisasi Produksi dan Pengiriman Desember 2018 

Produksi Pengiriman 

RKAP Realisasi Prognosa RKAP Realisasi Prognosa 

600,000 525.004,65 88 % 450.000 365.707,15 81% 

Sumber: Satuan kerja Penbara Blok Timur PT. Bukit Asam, Tbk 

 

Berdasarkan uraian tabel di atas, maka penulis mengangkat judul 

“Optimalisasi Load in Coal Handling Facility (CHF) 4 Site Banko Barat di 

PT Bukit Asam, Tbk”, Sehingga dapat mengurangi dan mencegah 
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terganggunya aktivitas CHF 4 serta mendukung PT. Bukit Asam Tbk dalam 

melakukan pencapaian target selanjutnya. 

B. Identifikasi Masalah 

Berdasarkan latar belakang di atas maka identifikasi yang akan dibahas 

pada penelitian ini yaitu: 

1. Terjadinya peningkatan target produksi setiap bulannya 

2. Terdapatnya pengiriman material dari dump hopper ke stockpile dengan 

jalur yang berbeda-beda 

3. Belt conveyor yang ada pada jalur load in coal handling facility 4 memiliki 

kapasitas yang berbeda 

4. Belum optimalnya fasilitas penanganan batubara di jalur load in OPB 4 

C. Pembatasan Masalah 

Dari beberapa identifikasi masalah diatas agar penelitian ini dapat 

dilakukan secara terstruktur, terorganisir dan mencapai sasarannya, maka 

dalam penelitian ini perlu adanya batasan masalah ialah Optimalisasi Load in 

Coal Handling Facility (CHF) 4 Site Banko Barat di PT Bukit Asam, Tbk 

D. Perumusan Masalah 

Adapun rumusan masalah pada penelitian ini antara lain: 

1. Berapa produktivitas aktual produksi dump hopper? 

2. Berapa kapasitas produksi belt conveyor jalur load in coal handling facility 

4? 

3. Bagaimana upaya antisipasi peningkatan target produksi batubara di OPB 

4? 

4. Bagaimana mengoptimalkan CHF 4 (Coal Handling Facility 4)? 
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E. Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Mengkaji kapasitas produksi aktual dump hopper dalam penampungan 

batubara sebelum ditransfer ke belt conveyor. 

2. Mengkaji kapasitas produksi belt conveyor dalam pengiriman batubara 

menuju stockpile. 

3. Menganalisis kemampuan belt conveyor untuk memenuhi peningkatan 

target produksi pada coal handling facility 4. 

4. Menentukan solusi untuk mengoptimalkan unit fasilitas penanganan 

batubara untuk mereduce hambatan yang sering terjadi. 

F. Manfaat Penelitian 

Setelah penelitian ini dilakukan diharapkan dapat memberi manfaat 

bagi perusahaan maupun bagi peneliti. Berikut manfaat yang dapat diperoleh 

dari penelitian ini: 

1. Bagi Penulis 

Mengaplikasikan teori-teori yang telah dipelajari pada saat perkuliahan 

dan meningkatkan kemampuan serta keterampilan dalam menganalisis 

suatu masalah serta dapat menuangkan ide-ide kritis dalam benntuk karya 

tulis ilmiah. 

2. Bagi Perusahaan 

Penelitian ini dapat dijadikan acuan/referensi bandingan bagi 

perusahaan dalam analisis dan evaluasi kinerja coal handling facility dalam 

peningkatan target produksi dan pengiriman pada Tahun 2019 di PT Bukit 

Asam, Tbk. 
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3. Bagi Mahasiswa dan Akademis  

Penelitian ini bisa dijadikan referensi untuk diadakan penelitian 

selanjutnya. 

 



 
 

BAB V 

PENUTUP 

A. Kesimpulan 

Berdasarkan hasil pengolahan yang dilakukan, maka penulis 

menyimpulkan beberapa hal berikut, diantaranya: 

1. Produktivitas aktual dari dump hopper didapat 238.404 m
3 

serta untuk 

kapasitas terpasang hanya dapat memuat 250.000 ton. 

2. Adapun pencapaian produksi dan produksi aktual adalah kapasitas 

produksi belt conveyor dalam pengiriman batubara tertinggi sebesar 

948,48 ton/jam pada jalur CV-24, dan yang untuk terendah sebesar 752,76 

ton/jam pada jalur CV-22. Berdasarkan nilai minimal kapasitas produksi 

belt conveyor per jalurnya, belt conveyor di jalur load in coal handling 

facility 4 mampu dalam pengangkutan material jika terjadinya peningkatan 

produksi. 

3. Antisipasi dalam peningkatan target produksi pada jalur load in coal 

handling facility 4 antara lain: 

a. Melakukan selective mining dengan penambahan 1 unit excavator 

pembantu agar proses loading tidak terganggu. 

b. Design ulang dump hopper 2.1 Sumuran menjadi dump hopper 

Jembatan 2.2. 

c. Melakukan pengecekan rutin sebelum unit dioperasikan 

4. Untuk solusi pengoptimalan unit fasilitas penanganan batubara adalah 

penggantian pulley atau diameter drum yang semula memiliki diameter 
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650 mm memiliki kecepatan 4,8 m/s dengan diameter 654 mm memiliki 

kecepatan 5,2 m/s. 

B. Saran  

 Saran yang dapat diambil dari penelitian ini ialah: 

1. Penggantian salah satu unit drive agar TPH bisa meningkat  

2. Selective mining yang dilakukan di front maupun temporary 

3. Memaksimalkan kapasitas dump hopper dengan pengawasan yang ketat 

agar material tidak tertumpah keluar dari dump hopper 

4. Perlunya mendesain ulang dump hopper 2.1 Sumuran, yakni perlunya 

mendesain seperti dump hopper 2.2 Jembatan agar material besar yang 

terbawa bisa dipecahkan menggunakan ban dari dump truck. 

5. Pengecekan dan perawatan sebelum melakukan produksi dipagi hari 

sehingga bisa memperkecil hambatan-hambatan yang berkemungkinan 

akan terjadi dan menimbulkan dampak yang besar dan memperpanjang 

waktu halangan yang mengakibatkan terganggunya aktifitas di Satuan 

Kerja Penanganan Batubara Blok timur 

6. Pemasangan screen pada lubang vibrating feeder dengan tujuan agar 

material besar bisa tersaring sebelum masuk kedalam area vibrating feeder 

yang sempit dan mempermudah pembersihan. 
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