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ABSTRAK 

Ikhwan Idham, (2017). “Pembuatan Program Hitung Produksi Menggunakan 

Bahasa Pemograman Visual Basic .Net Untuk 

Mengevaluasi Produktivitas Alat Muat Dan Alat 

Angkut Pada Kegiatan Penambangan Batu Gamping 

PT. Semen Padang” 

Meningkatnya kebutuhan semen terhadap pembangunan menuntut PT. 

Semen Padang untuk dapat meningkatkan produksi semennya. Meningkatnya 

kebutuhan semen berarti meningkat pula kebutuhan akan batu gamping sebagai 

bahan dasar pembuatan produk semen. Berdasarkan data dari PT. Semen Padang, 

target produksi penambangan batu gamping pada bulan Agustus 2016 adalah 

718.000 ton, sedangkan realisasi produksi yang dicapai hanya 580.000 ton atau 

sekitar 81% dari target produksi. Untuk menentukan produktivitas alat muat dan 

alat angkut perlu dilakukan beberapa tahapan perhitungan. Selama ini, jika proses 

kegiatan perhitungan produktivitas alat dilakukan secara manual, maka dapat 

dipastikan akan membutuhkan waktu yang lama dan kurang praktis. Sehingga 

diharapkan adanya sebuah program yang dapat membantu proses perhitungan 

produksi. 

Program perhitungan produksi dibuat menggunakan bahasa pemograman 

visual basic .net. Program ini dapat digunakan untuk menghitung produktivitas alat 

muat dan alat angkut. Setelah dilakukan analisa dan perhitungan dengan program 

maka dilakukanlah peningkatan produktivitas alat. Untuk meningkatkan 

produktivitas alat, dapat dilakukan dengan meningkatkan efisiensi kerja alat. 

Hasil perhitungan menggunakan program untuk produktivitas alat muat 

setelah dilakukan peningkatan didapatkan produktivitas dump truck Komatsu HD 

785 dengan excavator Hitachi EX 2500-6 adalah 721.179,27 ton /bulan. Hasil 

perhitungan menggunakan program dengan manual tidak jauh berbeda. Adapun 

perbedaan hasil perhitungan diakibatkan karena pembulatan angka dibelakang 

koma. 

Kata Kunci: Efisiensi Kerja, Produktivitas, Program, Visual Basic .Net 
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ABSTRACT 

Ikhwan Idham, (2017). “Programming Production Calculating Program 

Using Visual Basic .Net Programming Language 

to Evaluate The Productivity of Loading and 

Hauling Equipment in The Limestone Mining 

Activity PT. Semen Padang 

Increased in cement demand for development has made PT. Semen Padang 

increased its cement production. Increased cement demand means increased 

demand for limestone as a base material for manufacturing cement. Based on data 

from PT. Semen Padang, the limestone mining production target in August 2016 

was 718,000 tons, while the realization of the production 580,000 tons or about 

81% of the production target. To determine the productivity of the loading and 

hauling equipment it is necessary to do some calculation phases. Up to this time, if 

the process of calculating the productivity of the equipement is done manually, it 

will take a long time and less practical. And it is expected that a program that can 

help with the productivity calculation process. 

Production calculation program is programmed using visual basic 

programming language. This program can be used to calculate the productivity of 

loading and hauling equipment. After the analysis and calculation done with the 

program, improving the productivity of the equipment must be done. To improve 

the productivity of the equipment, an improvement in the work efficiency of the 

equipment and the bucket fill factor excavator was made. 

Calculation results using the program, for the productivity of the loading 

equipment after the improvement the productivity of dump truck Komatsu HD 785 

with Hitachi EX 2500-6 excavator is 721,179.27 tons /month. The calculation 

results using the program with the manual is not much different. The difference 

result of the calculation is caused by integrating the numbers behind the comma. 

Keywords: Efficiency, Productivity, Program, Visual Basic .Net 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

A. Latar Belakang 

Di era globalisasi saat ini pertumbuhan penduduk di Indonesia 

meningkat setiap tahunnya. Hal ini diiringi pula dengan peningkatan 

pembangunan sarana dan prasana untuk memenuhi kebutuhan manusia dan 

berimbas kepada meningkatnya kebutuhan semen yang digunakan dalam 

pembangunan. Seperti halnya PT. Semen Padang, meningkatnya kebutuhan 

semen berarti meningkat pula kebutuhan akan batu gamping sebagai bahan 

dasar pembuatan produk semen. Dalam rangka memenuhi kebutuhan 

produksi tersebut maka dibutuhkan suatu proses yang lancar dalam kegiatan 

penambangan. 

Berdasarkan data dari PT. Semen Padang, target produksi batu 

gamping pada bulan Agustus 2016 adalah 718.000 ton, sedangkan realisasi 

produksi yang dicapai hanya 580.000 ton atau sekitar 81% dari target 

produksi. Berdasarkan data yang didapat di lapangan, tidak tercapainya 

produksi bulanan batu gamping disebabkan karena jam kerja operasional 

kurang efektif, alat gali muat dan alat angkut yang bekerja dilapangan tidak 

selaras menyebabkan alat muat menunggu cukup lama, hal ini menunjukkan 

alat angkut yang bekerja di lapangan masih kurang optimal yang akhirnya 

berpengaruh pada turunnya produktivitas alat. 

Selama ini, jika proses kegiatan perhitungan produktivitas alat 

dilakukan secara manual, maka dapat dipastikan akan membutuhkan waktu  
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yang lama dan kurang praktis. Perhitungan produktivitas alat muat dan alat 

angkut dilakukan secara manual membutuhkan waktu  dan proses pengolahan 

data pada masing-masing alat. Dengan memanfaatkan teknologi informasi 

yang berkembang saat ini, maka dirasa sangatlah perlu adanya sebuah 

program bantu untuk menghitung produktivitas alat berat. Pembuatan 

program ini dibuat menggunakan bahasa pemrograman Visual Basic .Net. 

Dengan adanya program ini akan sangat menghemat waktu dan kepraktisan 

dalam melakukan perhitungan produktivitas alat muat dan alat angkut. 

Pembuatan program ini direncanakan memiliki logika input dan output, yaitu 

dengan memasukkan data cycle time, jam kerja dan spesifikasi alat dengan 

menekan satu tombol dapat memberikan hasil efisiensi kerja, produktivitas 

alat serta match factor. Selain itu, program yang dibuat diharapkan dapat 

digunakan dan dikembangkan untuk membantu proses perhitungan bagi siapa 

saja yang membutuhkannya di masa yang akan datang dan seterusnya. 

Melihat permasalahan yang terjadi, maka untuk menyelesaikan permasalahan 

di atas diangkat judul penelitian “Pembuatan Program Hitung Produksi 

Menggunakan Bahasa Pemograman Visual Basic .Net Untuk 

Mengevaluasi Produktivitas Alat Muat dan Alat Angkut Pada Kegiatan 

Penambangan Batu Gamping PT. Semen Padang” 
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B. Identifikasi Masalah 

Adapun identifikasi masalah berdasarkan hasil dari penelitian adalah: 

1. Tidak tercapainya target produksi pada bulan agustus 2016. 

2. Jam kerja operasional kurang efektif. 

3. Tidak selarasnya antara alat gali muat dan alat angkut. 

4. Proses perhitungan membutuhkan waktu dan kurang praktis. 

5. Diperlukan program untuk membantu perhitungan produksi secara 

computerized 

C. Batasan Masalah 

Dalam melaksanakan penelitian ini penulis hanya membatasi 

permasalahan pada alat muat Hitachi EX 2500-6, Hitachi EX 3500-3 dan alat 

angkut Komatsu HD 785 yg bekerja pada kegiatan penambangan batu 

gamping PT. Semen Padang. Penelitian ini dititik beratkan pada aspek teknis 

operasional alat muat dan alat angkut dan dihitung menggunakan program 

yang dibuat menggunakan bahasa pemrograman Visual Basic .net. 

D. Perumusan Masalah 

Berdasarkan identifikasi masalah dan batasan masalah dapat 

dirumuskan permasalahannya sebagai berikut: 

1. Berapakah waktu kerja efektif dan efisiensi kerja alat muat dan alat 

angkut pada kegiatan penambangan batu gamping di PT. Semen Padang? 

2. Berapakah produktivitas alat muat dan alat angkut pada kegiatan 

penambangan batu gamping di PT. Semen Padang, dan bagaimana 

keserasian kerja alatnya? 
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3. Bagaimanakah program yang tepat untuk membantu perhitungan 

produksi? 

E. Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan yang ingin dicapai dalam penelitian ini adalah sebagai 

berikut:  

1. Mendapatkan hasil waktu kerja efektif dan efisiensi kerja alat muat dan 

alat angkut pada kegiatan penambangan batu gamping di PT. Semen 

Padang. 

2. Mendapatkan hasil produktivitas alat muat dan alat angkut pada kegiatan 

penambangan batu gamping di PT. Semen Padang. 

3. Untuk menghasilkan sebuah program perhitungan produksi yang dapat 

menyederhanakan proses perhitungan dan layak digunakan. 

F. Manfaat Penelitian 

Adapun beberapa manfaat yang dapat diperoleh dari hasil penelitian ini 

adalah: 

1. Penulis dapat menerapkan ilmu yang didapat di bangku perkuliahan ke 

dalam bentuk penelitian, dan meningkatkan kemampuan peneliti dalam 

menganalisa suatu permasalahan serta menambah wawasan peneliti 

khususnya di bidang keilmuan teknik pertambangan. 

2. Dapat memberikan pertimbangan bagi perusahaan dalam hal peningkatan 

produksi alat muat dan alat angkut pada penambangan batu gamping 

sehinggaadapatamengoptimalkanaproduksi.
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BAB V 

PENUTUP 

A. Kesimpulan 

Dari hasil penelitian, pengolahan dan analisis data yang telah dilakukan, 

maka diperoleh kesimpulan sebagai berikut: 

1. Efisiensi kerja untuk alat muat dan alat angkut adalah sebagai berikut:

a. Efisiensi kerja sebelum dilakukan peningkatan.

Unit excavator Hitachi EX 2500-6 adalah 79.6 %, untuk unit excavator 

Hitachi EX 3500-3 adalah sebesar 76 % dan untuk unit dump truck 

Komatsu HD 785 adalah 81.7 %. 

b. Efisiensi kerja setelah dilakukan peningkatan .

untuk unit excavator Hitachi EX 2500-6 adalah 84 %, untuk unit 

excavator Hitachi EX 3500-3 adalah sebesar 80 % dan untuk unit dump 

truck Komatsu HD 785 adalah 86 %. 

2. Produktivitas alat muat dan alat angkut adalah sebagai berikut:

a. Produktivitas alat muat dan alat angkut perhitungan manual.

Produktivitas dump truck Komatsu HD 785 dengan excavator Hitachi 

EX 2500-6 adalah 616.812 ton /bulan dan produktivitas dump truck 

Komatsu HD 785 dengan excavator Hitachi EX 3500-3 adalah 625.937,8 

ton /bulan 

b. Produktivitas alat muat dan alat angkut dihitung menggunakan program.

Produktivitas Komatsu HD 785 dengan excavator Hitachi EX 2500-6 

adalah 616.812 ton /bulan dari target produksi  720.000  ton /bulan  dan
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produktivitas dump truck Komatsu HD 785 dengan excavator Hitachi EX 

3500-3 adalah 625.937,76 ton /bulan dari target produksi 720.000 

ton/bulan. 

c. Produktivitas alat muat dan alat angkut setelah dilakukan peningkatan

efisiensi kerja. 

Produktivitas dump truck Komatsu HD 785 dengan excavator Hitachi 

EX 2500-6 menjadi 721.179,27 ton /bulan dari target produksi 720.000 

ton/bulan dan produktivitas dump truck Komatsu HD 785 dengan 

excavator Hitachi EX 3500-3 adalah 731.806 ton /bulan dari target 

produksi 720.000 ton /bulan. 

3. Program yang dibuat telah diuji dan sudah layak untuk digunakan dengan

hasil perhitungan hampir sama dengan perhitungan manual. Adapun 

perbedaan hasil perhitungan diakibatkan karena pembulatan angka 

dibelakang koma. 

A. Saran 

1. Manajemen terhadap waktu kerja guna mencegah hambatan-hambatan

yang terjadi selama bekerja, sehingga waktu kerja efektif dapat 

ditingkatkan dan waktu standby dapat ditekan. 

2. Perlu adanya perawatan secara berkala terhadap alat-alat yang digunakan

,sehingga kerusakan-kerusakan yang terjadi pada alat semakin kecil. 

3. Penambahan alat angkut pada penambangan batu gamping apabila

produksi crusher dan belt conveyor berjalan lancar. 
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