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ABSTRAK

Optimalisasi Produksi Batubara Pada Proses Coal Getting Di Pit 3 Pt. Jambi
Prima Coal, Kecamatan Mandiangin, Kabupaten Sarolangun, Provinsi Jambi

PT. Jambi Prima Coal merupakan perusahaan yang bergrerak dibidang pertambangan
batubara yang terletak di Desa Pemusiran, Kecamatan Mandiangin, Kabupaten
Sarolangun, Provinsi Jambi. Pada bulan Juli 2019 PT. Jambi Prima Coal menentukan
target produksi batubara pada pit 3 sebesar 20.000 ton/bulan. Pada kenyataannya
produksi batubara bulan Juli hanya dapat mencapai 89,25% dari total target produksi
20.000 ton/bulan, produksi batubara yang dapat dihasilkan hanya 17.850 ton/bulan .
Oleh sebab itu perlu dilakukan penelitian dengan menggunakan Quality Control
Cycle ( QCC ) untuk memperbaiki dan mengoptimalkan produksi batubara. Pada
penelitian ini data yang dbutuhkan berupa cycle time alat gali muat dan alat angkut,
hambatan dilapangan, jumlah alat mekanis yang digunakan dan produktivitas dari alat
gali muat dan alat angkut. Hasil perhitungan dengan metode Quality Control Cycle
(QCC) dengan dilakukan peningkatan effisiensi kerja, mengurangi waktu loss time
dan perbaikan waktu kerja sehingga produksi batubara yang didapat sebesar
25.431,94 Ton/bulan dimana mengalami peningkatan produksi sebesar 37,9%. Hasil
produksi ini memperlihatkan perbaikan yang dilakukan mengakibatkan peningkatan
hasil produksi dari hasil sebelumnya.

Kata Kunci : Produktivitas, QCC, Pareto Diagram, Fishbone Methode, Hino
Ranger FM 260 JD
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ABSTRACT

Optimization Of Coal Production In Coal Getting Process In Pit 3 Pt. Jambi
Prima Coal, Mandiangin Kec, Sarolangun City, Jambi Province
PT. Jambi Prima Coal is a company engaged in coal mining, which is located in
Pemusiran Village, Mandiangin District, Sarolangun Regency, Jambi Province. In
July 2019 PT. Jambi Prima Coal determines a coal production target in pit 3 of
20,000 tonnes / month. In fact, coal production in July can only reach 89.25% of
the total production target of 20,000 tonnes / month, coal production that can be
produced is only 17,850 tonnes / month. Therefore it is necessary to conduct
research using the Quality Control Cycle (QCC) to improve and optimize coal
production. In this study, the required data are in the form of excavator and
conveyance cycle time, field resistance, the number of mechanical devices used
and the productivity of the dig and load equipment. The results of calculations
using the Quality Control Cycle (QCC) method were carried out by increasing
work efficiency, reducing loss time and improving working time so that the coal
production obtained was 25,431.94 tons / month, which increased production by
37.9%. This production result shows that the improvements made have resulted in

an increase in production yields from previous results.

Keywords: Productivity, QCC, Pareto Diagram, Fishbone Method, Hino

Ranger FM 260 JD
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BAB |
PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

PT. Jambi Prima Coal (JPC) merupakan perusahaan swasta nasional yang
memiliki wilayah izin usaha pertambangan yang berada di daerah Pemusiran,
Kecamatan Mandiangin Kabupaten Sarolangun, berdiri sejak 2005 dan sudah
beroperasi selama 15 tahun. PT. Jambi Prima Coal bergerak dibawah kuasa dari
PT. Perusahaan Listrik Negara Batubara ( PLNBB ). Dalam proses
penambangannya perusahaan ini melakukan produksi batubara dengan
menggunakan metode tambang terbuka ( open pit ). Perusahaan ini memiliki 4
kontraktor dalam kegitan pengambilan batubara, selain itu batubara hasil
penambangan akan diangkut ke beberapa daerah salah satunya Teluk Bayur,
Padang yang nantinya akan di ekspor ke luar negeri.

Dalam langkah awal penambangannya perusahaan harus meneyediakan alat
tambang yang cukup, hal ini dikarenakan perusahaan pasti merencanakan target
produksi perbulannya oleh karena itu harus di perhatikan pemilihan alat dan
ketersediaan alat tambang. Peralatan yang digunakan untuk pemuatan dan
pengangkutan batubara pada PT. Jambi Prima Coal adalah Excavator Hitachi PC
350 dan Dump Truck Hino 500.

Pada proses penambangan dengan metode open pit ini biasanya dimulai

dengan kegiatan land clearing , lalu dilanjutkan dengan kegiatan pengambilan



top soil setelah itu akan dilanjutkan dengan penambilan OB (Over Burden) yang
berguna untuk mempermudah pengambilan batubara nanatinya (coal getting).
Untuk pengambilan material tentu akan menggunakan beberapa alat berat
diantara excavator dan dumptruck ,yang nantinya berguna melancarkan kegiatan

loading, hauling , dumping nantinya. Proses tersebut dapat dilihat pada gambarl.

~ Gambar |I. Kegiatan penambangan

Untuk bulan Juli target produksi tersebut sangat sulit di capai. Pada bulan
Juli untuk target produksi pada Pit 3 adalah sebesar 20.000 ton, sedangkan aktual
produksi batubara yang di dapatkan adalah 17.850 ton., setelah melakukan
observasi ada beberapa hal yang bisa menjadi faktor penyebab tidak tercapainya
target produksi tersebut diantaranya vyaitu, alat Gali dan alat angkut yang
digunakan tidak dalam kondisi baru sehingga sering mengalami breakdown dan
perbaikan di tengah-tengah produksi sedang berlangusung, pada bulan Juli
perusahaan memiliki kendala yaitu banyaknya excavator yang mengalami

breakdown di tengah proses pemuatan sehingga menghabat jalannya produksi.



Serta, adanya perbaikan front kerja yang lama sehingga membuat banyaknya
waktu yang terbuang, selain itu jalan dari front ke jalan haulling yang curam dan
terjal, mengakibatkan dump truk yang jalan harus mengurangi kecepatan nya
sehingga akan mempengaruhi cycle time alat.

Selanjutnya hal yang bisa dijadikan factor penghambat produksi yaitu,
efesiensi waktu kerja , dimana untuk awal mulai produksi di awal shift sering
mengalami telat mulai dan juga waktu kerja pada hari jumat Cuma 1 shift dan itu
dimulai siang hari setelah ibadah sholat jumat. Sehingga ada waktu yang
terbuang. pengurangan waktu kerja tersebut akan mempengaruhi kegiatan
produksi. Sehubungan dengan permasalahan di atas pada penelitian terdahulu
masih mengalami kendala dalam meminimalisir hambatan — hambatan yang
terjadi sehingga mempengaruhi produksi. Agar pengiriman batubara dari area
front penambangan menuju stockpile berjalan dengan baik. Maka diperlukan
sistem peralatan tambang alat gali muat dan alat angkut yang baik,serta faktor
pendukung lainya seperti waktu edar alat gali muat dan alat angkut dan efesiensi
waktu kerja yang baik serta tercukupinya alat berat pendukung agar dapat
mencapai target produksi.

Karena terdapat beberapa masalah yang bisa berdampak pada produksi
seperti yang telah di paparkan di atas maka, penulis disini harus mencari jalan
keluar dari permasalahan tersebut ,akan tetapi hal tersebut dapat diusahakan dan
diperbaiki dengan melakukan optimalisasi terhadap kegiatan penambangan baik

itu dari segi alat dan faktor lainnya. Salah satu metode yang penulis gunakan



adalah dengan metoda Quality Control Circle. Oleh sebab itu, dari beberapa

faktor yang menghambat dalam pencapaian target produksi batubara, maka

penulis mengangkat judul

“ Optimalisasi Produksi Batubara Pada Proses Coal Getting Di Pit 3 Pt.

Jambi Prima Coal, Kecamatan Mandiangin, Kabupaten Sarolangun,

Provinsi Jambi ”

. ldentifikasi Masalah

Dari latar belakang masalah dapat diketahui identifikasi masalah yaitu

1. Alat gali dan alat angkut yang digunakan tidak dalam kondisi baru dan sering
mengalami kerusakan.

2. Perbaikan front loading yang sangat lama.

3. Kondisi jalan dari front loading ke jalan hauling yang cukup curam dan terjal.

4. Harga batubara yang pada saat itu cukup rendah.

5. Belum maksimalnya effisiensi waktu kerja perusahaan.

6. Belum singkronnya dump truck dan excavator dalam proses pengambilan
batubara.

7. Jarak tempuh untuk hauling menuju stockpile sangat jauh lebih kurang 1 km.

. Batasan Masalah

Adapun batasan masalah dalam penelitian ini adalah:

1. Penelitian fokus pada ketercapaian produksi batubara PT. Jambi Prima Coal
pada bulan Juli 2019.

2. Penelitian ini tidak membahas mengenai masalah ekonomi.



3. Penelitian ini membahas cycle time, keserasian, dan effisiensi kerja yang
maksimal dari alat gali dan alat muat yang digunakan perusahaan.

4. Penelitian ini tidak membahas mengenai perbaikan ataupun perawatan jalan.

. Rumusan Masalah

Adapun rumusan masalah pada penelitian ini adalah:

1. Bagaimana cara meningkatkan hasil produksi sesuai dengan target yang telah
di tentukan?

2. Bagaimana cara mengoptimalkan cycle time, keserasian, dan meminimalisir
waktu kerja yang belum maksimal?

3. Bagaimana cara mempertahankan tercapainya produksi untuk bulan — bulan
berikutnya?

. Tujuan Penelitian

Adapun tujuan yang ini dicapai pada penelitian ini adalah sebagai berikut:

1. Mendapatkan hasil produksi yang sesuai dengan target yang telah ditetapkan.

2. Mengoptimalkan cycle time, keserasian, dan effisiensi kerja dari alat yang
digunakan.

3. Mendapatkan cara mempertahankan tercapainya produksi untuk bulan — bulan

berikutnya.

. Manfaat Penelitian

Adapun beberapa manfaat yang diharapkan dapat diperoleh dari penlitian ini
adalah sebagai berikut:

1. Bagi penulis



Dapat mengaplikasikan teori-teori yang telah dipelajari pada saat perkuliahan
dan meningkatkan kemampuan serta keterampilan dalam menganalisis suatu
masalah serta dapat menuangkan ide-ide kritis dalam

bentuk karya tulis ilmiah.

. Bagi Mahasiswa

Dapat menjadi data dalam melakukan penelitian selanjutnya serta menjadi
referensi penulisan.

Bagi Perusahaan

Dapat menjadi evaluasi bagi perusahaan sebagai metoda untuk meningkatkan

produksi.



BAB V
PENUTUP

A. Kesimpulan
Adapun kesimpulan dari penelitian yang telah dilakukan adalah

sebagai berikut: Dari permasalahan-permasalahan yang sudah di amati dan di

analisir oleh team QCC yang merupakan tujuan untuk peningkatan produksi

maka kesimpulan permasalahannya sebagai berikut:

1. Produksi batubara setelah dilakukan perbaikan mengalami kenaikan
sebesar 37,9% yakni 25.431,94 ton/bulan sehingga memenuhi target
produksi batubara sebesar 20.000,00 ton/perbulan yang awalnya hanya
mampu memproduksi batubara sebesar 17.850,00 ton/bulan.

2. Perbaikan dilakukan dengan mengoptimalkan perbaikan pada mekanisme
memulai kegiatan produksi, selain itu meminimkan kehilangan waktu
yang terjadi sehinggan adanya peningkatan effisiensi kerja alat dari 72%
menjadi 92% dan juga perbaikan front loading dengan memaksimalkan
kerja peralatan pendukung ( support ),

3. Faktor yang dapat menjadi cara untuk mempertahankan tercapainya
produksi yaitu dengan memperhatikan effisiensi kerja dari alat,
meminimalisir loss time yang terjadi dan yang terakhir melakukan

perawatan alat dengan rutin sesuai dengan jadwal maintenance.

79



80

B. Saran

1. Untuk mengoptimalkan produksi batubara perlunya meminimalisir
hambatan-hambatan yang disebabkan oleh manusia yaitu dengan cara
meningkatkan kesadaran dan kedisiplinan terhadap waktu kerja yang
tersedia agar tidak terjadi telat dalam memulai kegiata operasi produksi.

2. Sebaiknya dilakukan pengawasan yang ketat dan intensif agar dapat
mengurangi waktu-waktu hambatan pada alat produksi yaitu alat gali muat
dan alat angkut.

3. Perlunya manajemen perawatan dan maintenance alat yang baik untuk
mengurangi waktu breakdown/waktu repair pada saat jam kerja yang

nantinya dapat meningkatkan effisiensi kerja dan meningkatkan jam kerja
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