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ABSTRAK

PT.Artamulia Tatapratama merupakan perusahaan yang bergerak pada bidang
pertambangan batubara. PT. Artamulia Tatapratama terletak didesa Tanjung Belit
Kecamatan Jujuhan Kabupaten Muaro Bungo.

Dalam proses pengangkutan overburden menuju disposal area terjadi antrian
dumptruk di beberapa titik jalan dan waktu stand by yang lama pada loader, hal ini
dapat menyebabkan produktivitas loader dan hauler menjadi kecil sehingga target
produksi overburden sebesar 1.190.838 bem/bulan tidak tercapai. Ketidakcapaian ini
karena faktor kombinasi alat yang tidak sesuai sehingga menyebabkan terjadinya alat
gali-muat yang menunggu atau terdapat antrian alat angkut saat akan dimuat oleh alat
gali-muat. Salah satu cara agar tercapainya target produksi diperlukan menajemen
fleet yang sesuai.

Berdasarkan teori antrian didapatkan waktu tunggu alat angkut pada saat akan
dimuat yaitu sebesar 13,62 menit pada fleet 1, 22,88 menit pada fleet 2, dan 14,58
menit pada fleet 3. Setingan fleet berdasarkan teori antrian adalah 1 unit PC 1250
melayani 6 unit HD 465 pada fleet 1, 1 unit PC 1250 melayani 4 unit HD 465 pada
fleet 2, 1 unit PC 1250 melayani 5 unit HD 465 pada fleet 3.

Kata kunci: Menajemen Fleet, Teori Antrian, Metoda Kapasitas Produksi, Produksi



ABSTRACT

PT.Artamulia Tatapratama is a company engaged in the field of coal mining.
PT. Artamulia Tatapratama is located at Tanjung Belit Village, Jujuhan District,
Muaro Bungo Regency.

In the overburden hauling process to the disposal area there is a dumptruk
queue at some point of the road and long stand by time on the loader, this can cause
the loader and hauler productivity to be small so that the production target of
1.190.838 bem / month overburden is not reached. This incompetence is due to a
combination of unsuitable tools causing the occurrence of a waiting gateway or a
queue of loads when it is loaded by a loading device. One way to achieve the
production targets is required appropriate fleet management.

Based on the theory of queue, the waiting time for the conveyance at the time
will be loaded is 13.62 minutes on fleet 1, 22.88 minutes on fleet 2 and 14.58 minutes
on fleet 3. Fleet setting based on the queue theory is 1 unit PC 1250 serving 6 units of
HD 465 on fleet 1, 1 unit PC 1250 serving 4 units of HD 465 on fleet 2, 1 unit PC
1250 serving 5 units of HD 465 on fleet 3.

Keywords:
Fleet Management, Queue Theory, Production Capacity Method, Production
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BAB1
PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Sebagai negara yang berkembang, Indonesia terus berusaha
meningkatkan pembangunannya di segala bidang untuk merealisasikan tujuan
pembangunan nasional yaitu untuk mensejahterakan masyarakat. Indonesia
dianugerahi oleh Tuhan Yang Maha Esa modal yang sangat berharga, baik
dari segi jumlah penduduk maupun dari segi sumberdaya alam yang banyak
terkandung di dalamnya.

Salah satu sumberdaya alam yang yang dapat dimanfaatkan saat ini
adalah batubara. Batubara merupakan sumber daya alam dengan jumlah
cadangan yang memadai serta cukup berpotensi untuk dikembangkan di
Indonesia.

Batubara merupakan sumber daya alam yang sangat potensial baik
sebagai sumber energi maupun sebagai penghasil devisa negara. Indonesia
memiliki cadangan batubara yang cukup besar dan tersebar hampir di seluruh
Wilayah Nusantara.

PT. Artamulia Tatapratama merupakan perusahaan yang bergerak pada
bidang pertambangan batubara. PT. Artamulia Tatapratama terletak di Desa
Tanjung Belit Kecamatan Jujuhan Kabupaten Muaro Bungo

Dalam kegiatan penambangan, tercapainya target produksi dari jumlah

yang telah direncanakan merupakan salah satu hal yang paling utama. Target



produksi akan tercapai jika proses eksploitasi dilakukan secara efektif dan
efisien. Untuk mencapai target produksi dan keuntungan yang maksimum,
suatu perusahaan harus melakukan perencanaan menajemen fleet yang tepat,
agar hauler dan loader bekerja sejara optimal.

Dalam proses pengangkutan overburden menuju disposal area terjadi
antrian dumptruck di beberapa titik jalan dan waktu stand by yang lama pada
loader, hal ini dapat menyebabkan produktivitas loader dan hauler menjadi
kecil sehingga target produksi overburden sebesar 1.190.838 bem/bulan tidak
tercapai. Oleh karena itu perlu dianalisa lebih lanjut untuk meninggkatkan
produksi pembongkaran overburden. Maka dari itu, penulis bermaksud
mengangkat topik pembahasan tugas akhir “ Analisis Menajemen Fleet
Pada Kegiatan Pengupasan Overburden PT. Artamulia Tatapratama di

Desa Tanjung Belit, Kecamatan Jujuhan, Kabupaten Muaro Bungo”

Identifikasi Masalah

1. Terdapat antrian dumptruck di beberapa jalan pada proses pengangkutan
overburden.

2.  Terdapatnya excavator yang stand by menunggu datangnya hauler untuk
loading.

3. Jalan licin di tanjakan akibat tercecernya lumpur dari dumptruck yang
membawa lumpur.

4.  Grader sering terlambat datang untuk menangani jalan yang licin.

5. Tidak tercapainya target produksi bulan April sebesar 1.190.838 bcm



C. Batasan Masalah

1.

2.

Penelitian pada area penambangan pit timur PT. Artamulia Tatapratama
Penelitian dibatasi pada kombinasi alat muat dan alat angkut Komatsu PC
1250-8R dengan Komatsu HD 465-7

Penelitian tidak membahas biaya penambangan.

Penelitian tidak membahas jalan tambang.

D. Rumusan Masalah

1.

2.

Berapa waktu tunggu untuk meningkatkan produktivitas alat ?

Berapa alat angkut yang dibutuhkan untuk mencapai target produksi
berdasarkan metode kapasitas produksi?

Berapa alat angkut yang dibutuhkan untuk mencapai target produksi
berdasarkan teori antrian?

Bagaimana manajemen fleet untuk alat angkut HD 465-7 dengan alat

muat PC 1250-8R?

E. Tujuan Penelitian

Adapun tujuan dari penelitian ini antara lain :

1.

2.

Menghitung waktu tunggu alat angkut untuk meningkatkan produktivitas.
Menghitung jumlah alat angkut optimum berdasarkan metode kapasitas
produksi.

Menghitung jumlah alat angkut optimum berdasarkan teori antrian.

Mengetahui manajemen fleet HD 465-7 dengan alat muat PC 1250-8R.



F. Manfaat Penelitian
1. Bagi perusahaan Pertambangan
a. Diharapkan dapat menjadi informasi yang bermamfaat bagi PT.
Artamulia Tatapratama untuk menerapkan menajemen fleets yang
optimal.
2. Bagi Peneliti
a. Sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan program strata satu
dan memperoleh gelar sarjana teknik pada Fakultas Teknik
Universitas negeri Padang.
b. Menambah ilmu pengetahuan khususnya bagi penulis sebagai calon

engineer.



BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

A. Kesimpulan
Kesimpulan yang dapat diambil dari Tugas Akhir ini adalah sebagai
berikut:

1. Waktu tunggu alat angkut pada saat pemuatan (Wq;) dan waktu tunggu alat
angkut pada saat penumpahan material di disposal (Wqs3) adalah sebagai
berikut:

a. Fleet 1 PC 1250 melayani 6 HD 465: Wq;=13,62 menit, Wq;=
0,22menit

b. Fleet 2 PC 1250 melayani 6 HD 465: Wq,=22,88menit, Wqs=
0,15menit

c. Fleet 3 PC 1250 melayani 6 HD 465: Wq,=14,58 menit, Wq;=
0,18menit

2. Jumlah alat angkut optimum berdasarkan metode kapasitas produksi adalah
Fleet 1 sebanyak 6 unit HD 465, Fleet 2 sebanyak 4 unit HD 465, dan Fleet
3 sebanyak 6 unit HD 465,

3. Jumlah alat angkut optimum berdasarkan teori antrian adalah Fleer 1
sebanyak 6 unit HD 465, Fleet 2 sebanyak 4 unit HD 465, dan Fleet 3

sebanyak 5 unit HD 465.

100
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4. Setingan fleet berdasarkan teori antrian adalah sebagai berikut:

a. Fleet 1, 1 unit alat gali-muat PC 1250 melayani 6 unit alat angkut

HD 465.
b. Fleet 2, 1 unit alat gali-muat PC 1250 melayani 4 unit alat angkut

HD 465.
c. Fleet 2, 1 unit alat gali-muat PC 1250 melayani 5 unit alat angkut

HD 465.

B. Saran

Dari kegiatan penelitian yang telah dilakukan, penulis memberi saran
kepada perusahaan agar mengkaji kembali setingan fleet yang digunakan dalam
penambangan untuk mendapatkan produksi yang lebih optimal dan untuk
pengerjaan di lapangan agar memperhatikan rencana yang telah dibuat agar

mencapai target produksi.
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