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RINGKASAN

Dwi Rahmi Elvionita: Kajian Sistem Kerja Alat Muat dan Alat Angkut   Pada
Pengupasan Overburden Dengan Penerapan Metode
Antrian Di Pit Taman Tambang Air Laya PT. Bukit
Asam (Perseo) Tbk

Pit taman merupakan suatu lokasi penambangan yang berada di kawasan
PT.BA,pada proses pengupasan overburden di Pit taman ini menggunakan 6 buah
alat angkut dan 1 buah alat muat. Target produksi pengupasan overburden bulan
Novembertidak tercapainya. Hal ini disebabkan karena kurang baiknya Komposisi
alat mekanis dan banyaknya waktu tunggu yang terjadi pada alat angkut. Tujuan
penelitian ini adalah menghitung produksitifitas alat setiap fleet di pit Taman,
menghitung keserasian alatdi pit taman, mendapatkan upaya dan mengurangi waktu
antrian pada produksi overburden di pit taman, dan mendapatkanmatch factor sama
dengan 1.

Dalam penelitian ini digabungkan antara teori dengan data-data lapangan,
sehingga di dapat pendekatan penyelesaian masalah. Dan hasil pengolahan data
akan dianalisa untuk selanjutnya dapat dihasilkan suatu rekomendasi.

Berdasarkan hasil penelitian dapat disimpulkan. Pertama,produktivitas
komatsu PC 1250 pada fleet 1 adalah 473,87 bcm/jam dan produktivitas komatsu
HD 785adalah 109,34 bcm /jam. Pada fleet 2 produktivitas komatsu PC 2000-1
adalah 703,50 bcm/ jam dan komatsu HD 785 adalah 174,23 bcm /jam. Pada fleet 3
produktivitas komatsu PC 2000-2 adalah 730,64 bcm /jam dan komatsu HD 785
adalah 186,15 bcm /jam. Kedua,komposisi alat yang tersedia Fleet 1 yaitu 1 alat
muat dan 6 alat angkut,Fleet 2 ,1 alat muat dan 6 alat angkut,Fleet 3,1 alat muat
dan 6 alat angkut.Ketiga, upaya untuk mengurangi waktu antrian melakukan
perbaikan komposisi alat menjadi MF=1.Keempat, analisa perhitungan MF=1 pada
fleet 1=5 unit HD, fleet 2= 4 unit, fleet 3 = 4 unit.

Kata Kunci : produksi,match factor,teori antrian
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ABSTRACT

Dwi Rahmi Elvionita: Study of work system of loading and conveyance
equipments on overburden removal with the application
of queing method in the pit taman Tambang Air Laya
PT.Bukit Asam (Persero) Tbk .

Pit Taman is a mining location that located inPT.BAarea, on the process of
stripping overburden in the Pit Taman uses 6 units of conveyance and 1 unit
loading equipment. The production target of overburden stripping in November is
not reached. This is due to the lack of composition of mechanical units and the
number of waiting times that occur in the conveyance. The purpose of this research
is to calculate the productivity of each fleet in the Pit Taman, to calculate the
compatibility of tools in Pit Taman, to gain effort and to reduce queue time at
overburden production in the Pit Taman and to get match factor equal to 1.

In this study combined between the theory with field data, so that in the
approach to problem solving. And the results of data processing will be analyzed
for subsequent to be generated a recommendation.

Based on the research results can be concluded. First, the productivity
komatsu PC 1250 on fleet 1 is 473,87 bcm / hour and productivity komatsu HD 785
is 109,34 bcm / hour. In fleet 2 productivity komatsu PC 2000-1 is 703.50 bcm /
hour and komatsu HD 785 is 174.23 bcm / hour. In fleet 3 productivity komatsu PC
2000-2 is 730.64 bcm / hour and komatsu HD 785 is 186.15 bcm / hour. Second,
the composition of the available equipment of Fleet 1 is 1 loader and 6 conveyance
equipment, Fleet 2, 1 loader and 6 conveyance, Fleet 3.1 loader and 6 conveyance.
Third, the effort to reduce the queue time improves the composition of the tool to
MF = 1. Fourth, the calculation analysis MF = 1 on fleet 1 = 5 units of HD, fleet 2
= 4 units, fleet 3 = 4 units.

Key words :production,macth factor,queue teori
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BAB I

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

PT.Bukit Asam adalah perusahaan BUMN yang bergerak di bidang

pertambangan batubara yang melakukan usaha pertambangan di daerah Tanjung

Enim, Kabupaten Muara Enim, Povinsi Sumatera Selatan.Salah satu lokasi

penambangan yang ada di PT. Bukit Asam adalah Tambang Air Laya.Pada

Tambang Air Laya terdapat beberapa pit yang salah satunya adalah pit taman

dimana penulis melakukan penelitian.

Penambangan batubara dilakukan secara tambang terbuka dengan

metoda open pit yaitu penambangan dilakukan dengan membuat beberapa pit-pit

penambangan sepeti pit taman, pit suban, pit mahayung, tal barat, tal utara dan

tal selatan. Sistem penambangan menggunakan metode kombinasi antara alat

gali muat dan alat angkut.

Kegiatan awal proses penambangan dimulai dari kegiatan survey

pemetaan, pembersihan lahan (land clearing), pengupasan dan pengangkutan

top soil, pengupasan dan pengangkutan tanah penutup

(overburden),pembersihan lapisan atas batubara (cleaning), penambangan dan

pengangkutan batu bara dilakukan oleh pihak kontraktor yaitu PT. Pama Persada

sedangkan untuk pemasaran dan reklamasi lahan pascatambang dilakukan oleh

pihak PT. Bukit Asam sendiri.

Pit taman merupakan suatu lokasi penambangan yang berada di kawasan

PT.BA,Pit taman ini merupakan site baru di daerah TAL (tambang air laya)



pada proses pengupasan overburden di Pit taman ini menggunakan 6 buah alat

angkut dan 1 buah alat muat per fleet,untuk masing masing fleet pada fleet 1

menggunakan 1 alat muat yaitu excavator PC 1250 dengan alat angkut yaitu

Komatsu HD 785,fleet 2 excavator PC 2000 dengan alat angkut Komatsu HD

785,fleet 3 excavator PC 2000 dengan alat angkut HD 785, pada produksi

pengupasan overburden bulan November, tidak tercapainya target produksi. Hal

ini disebabkan karena kurang baiknya Komposisi alat mekanis dan banyaknya

waktu tunggu yang terjadi pada alat angkut, sehingga menyebabkan turunnya

produktifitas peralatan mekanis yang digunakan. Terjadinya antrian alat angkut

pada saat pemuatan menyebabkan tidak tercapainya target produksi dibulan

November sebesar 1,160,000 bcm,hal ini juga di sebabkan karena nilai match

factor besar dari 1 sehingga menyebabkan komposisi alat tidak serasi. Untuk itu

perlu adanya suatu upaya untuk memperbaiki keserasian alat serta komposisi

alat akibat antrian tersebut. Oleh karena itu penulis tertarik untuk membahas

masalah ini dengan judul “Kajian Sistem Kerja Alat Muat dan Alat Angkut

Pada Pengupasan Overburden Dengan Penerapan Metode Teori Antrian di

pit Taman,Tambang Air Laya PT.Bukit Asam (Persero) Tbk.

B. Identifikasi Masalah

Dalam pelaksanaan Penelitian ini, identifikasi masalah bertujuan

untuk mempermudah dalam penyelesain masalah yang akan di bahas.

Dalam Penelitian ini masalahnya adalah:

1. Tidak tercapainya target produksi pengupasan overburden.

2. Adanya waktu tunggu (antrian) menyebabkan turunnya produktifitas

alat.
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3. Kurang baiknya komposisi alat mekanis sehingga berdampak terhadap

terjadinya antrian alat angkut pada setiap Fleet.

C. Batasan Masalah

Berdasarkan identifikasi masalah yang telah diuraikan di atas maka

untuk lebih terarahnya penelitian ini, maka penulis membatasi masalah

pada:

1. Penelitian dilakukan hanya di Pit Taman Tambang Air Laya (TAL).

2. Penelitian ini hanya membahas perhitungan produksi alat mekanis dan

keserasian alat (match factor) dengan metode antrian.

3. Penelitian tidak membahas biaya penambangan.

4. Penelitian tidak membahas jalan tambang.

D. Rumusan Masalah

Berdasarkan batasan masalah di atas, maka rumusan masalah pada

penelitian ini adalah:

1. Berapakah produksitifitas alat setiap fleet di pit Taman pada bulan

November 2016?

2. Bagaimana keserasian alat dengan komposisi alat yang ada?

3. Upaya apa saja yang bisa dilakukan untuk bisa mengurangi waktu

antrian pada produksi overburden di pit Taman bulan November 2016?

4. Berapakah hasil komposisi alat dari hasil match factor sama dengan 1

dan perhitungan dengan metode antrian.

E. Tujuan Penelitian

Adapun tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut:



1. Menghitung produksitifitas alat setiap fleet di pit Taman pada bulan

November 2016.

2. Menghitung keserasian alat dengan komposisi alat yang ada di pit

taman pada bulan November 2016.

3. Mendapatkan upaya dan mengurangi waktu antrian pada produksi

overburden di pit taman pada bulan November 2016.

4. Mendapatkan hasil komposisi alat dari hasil match factor sama dengan

1 dan perhitungan dengan metode antrian.

F. Manfaat Penelitian

Adapun manfaat dari penelitian ini adalah sebagai berikut:

1. Menambah ilmu dan wawasan tentang aktifitas penambangan

khususnya pada masalah pengupasan overburden.

2. Sebagai saran dan acuan buat perusahaan dalam hal pemilihan alat

mekanis untuk pengupasan overburden.



BAB V
PENUTUP

A. Kesimpulan

1. Produktivitas alat angkut dan alat muat untuk pengupasan overburden

pada bulan November 2016 adalah pada fleet 1 produktivitas komatsu

PC 1250 adalah 473,87 bcm/jam dan produktivitas komatsu HD

785adalah 109,34 bcm /jam. Pada fleet 2 produktivitas komatsu PC

2000-1 adalah 703,50 bcm/ jam dan produktivitas komatsu HD 785

adalah 174,23 bcm /jam. Pada fleet 3 produktivitas komatsu PC 2000-2

adalah 730,64 bcm /jam dan produktivitas komatsu HD 785 adalah

186,15 bcm /jam.

2. Pada Bulan November komposisi alat yang tersedia Fleet 1 yaitu 1 alat

muat dan 6 alat angkut,Fleet 2 ,1 alat muat dan 6 alat angkut,Fleet 3,1

alat muat dan 6 alat angkut. Berdasarkan perhitungan nilai MF di

peroleh nilai MF > 1.

3. Upaya untuk mengurangi waktu antrian pada produksi overburden pada

pit taman bulan November 2016 dengan melakukan perbaikan

komposisi alat menjadi MF=1. Dapat dilihat pada halaman 82.

4. Analisa perhitungan MF=1 pada fleet 1=5 unit HD, fleet 2= 4 unit, fleet

3 = 4 unit.
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B. Saran

1. Agar dapat mengkaji kembali kebutuhan peralatan yang digunakan

dalam penambangan untuk mendapatkan produktivitas yang lebih

optimal.

2. Untuk pengerjaan di lapangan, alat harus di perhatikan dan rencana

yang telah dibuat agar mencapai target produksi.

3. Upaya yang dilakukan dari waktu tunggu alat angkut yaitu dengan cara

mengkaji kembali alat gali muat dari alat yang telah di sediakan..
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