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ABSTRAK

M Arifnandi Rivai : Analisis Optimalisasi Loss Time Alat Gali Muat untuk
Mencapai Target Produksi Overburden di Pit Timur
PT Allied Indo Coal Jaya Kota Sawahlunto Sumatra
Barat

Pengupasan overburden merupakan kegiatan yang mempengaruhi dalam
kegiatan penambangan, makin optimal kegiatan pengupasan overburden maka
kegiatan penambangan batubara akan sesuai dengan target yang ditetapkan
perusahaan. PT Allied Indo Coal Jaya pada Pit Timur menetapkan target produksi
overburden pada November 2020 sebanyak 110.000 BCM/bulan untuk 2 fleet
penambangan. Namun berdasarkan data produksi overburden, produksi yang
tercapai sebanyak 86.126,20 bcm, hanya 78,30% yang tercapai dari target. Waktu
kerja yang tersedia untuk setiap fleet penambangan adalah 268 jam, namun waktu
yang terlaksana pada fleet Unit 018 sebanyak 216,74 jam dan fleet 021 sebanyak
220,08 jam. Terdapatnya losstime yang merupakan faktor dari tidak tercapainya
target produksi overburden. Permasalahan losstime tersebut terdiri dari Idle Time
dan Delay Time.

Berdasarkan permasalahan dilakukan tindakan terhadap losstime untukalat
gali muat dengan optimasi terhadap waktu produksi overburden. Analisis datayang
digunakan adalah analisis regresi linear berganda menggunakan metode least
squared. Untuk mendapatkan simulasi waktu yang optimal dari loss time dalam
memenuhi target produksi di Pit Timur PT Allied Indo Coal Jaya. Data yang
digunakan adalah data loss time (idle time dan delay time) dan data produksi akual.

Optimal losstime yang dapat diterapkan pada fleet Unit 018 dengan idle time
0,41 jam/hari dan delay time 0,05 jam/hari dan fleet Unit 021 dengan idletime
0,57 jam/hari dan delay time 0,08 jam/hari. Dimana hasil produksi overburden yang
tercapai dari kedua fleet ini yaitu 114.020,57 bcm/bulan.

Kata kunci : Produksi, Losstime, least squared
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ABSTRACK

M Arifnandi Rivai : Analysis of Loss Time Optimization of Digging Equipment
to Achieve Overburden Production Targets inthe East Pit
of PT Allied Indo Coal Jaya, Sawahlunto City, West
Sumatra

Overburden stripping is an activity that affects mining activities, the
more optimal the overburden stripping activity, the coal mining activities will be
in accordance with the targets set by the company. PT Allied Indo Coal Jaya in
the East Pit has set an overburden production target in November 2020 of 110,000
BCM/month for 2 mining fleets. However, based on overburden production data,
the production achieved was 86,126.20 bcm, only 78.30% of the target achieved.
The available working time for each mining fleet is 268 hours,but the time for
the Unit 018 fleet is 216.74 hours and the 021 fleet is 220.08 hours. There is losstime
which is a factor in not achieving the overburden production target. The losstime
problem consists of Idle Time and Delay Time.

Based on the problem, action is taken on losstime for digging equipment
with optimization of overburden production time. Analysis of the data used is
multiple linear regression analysis using the least squared method. To get the
optimal time simulation of loss time in meeting production targets in the East Pit of
PT Allied Indo Coal Jaya. The data used are loss time data (idle time and delay
time) and aqua production data.

Optimal losstime that can be applied to the fleet Unit 018 with an idle time
of 0.41 hours/day and a delay time of 0.05 hours/day and the fleet Unit 021 with an
idle time of 0.57 hours/day and a delay time of 0.08 hours/day. Where the
overburden production achieved from these two fleets is 114,020.57 bcm/month.

Keywords : Production, Losstime, least squared
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BAB |
PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

PT Allied Indo Coal Jaya (AICJ) adalah perusahaan yang bergerak
di bidang usaha pertambangan batubara di kota Sawahlunto dengan status izin
Perjanjian Karya Pengusahaan Pertambangan Batubara (PKP2B) seluas 372,4
Ha. Metode penambangan yang diterapkan oleh PT AICJ adalah metode
tambang terbuka (surface mining) dan tambang bawah tanah (underground
mining).

Kegiatan penambangan batubara di PT AICJ pada tambang terbuka
dimulai dari kegiatan survey pemetaan, pembersihan lahan (land clearing),
pengupasan dan pengangkutan top soil, pengupasan dan pengangkutan tanah
penutup (overburden), pembersihan lapisan atas batubara (coal cleaning),
penambangan dan pengangkutan batubara, pengolahan batubara (crusher),
pemasaran, dan reklamasi lahan pasca tambang.

Pengupasan lapisan tanah penutup (overburden) merupakan salahsatu
kegiatan yang sangat mempengaruhi dalam kegiatan penambangan, makin
optimal kegiatan pengupasan overburden maka kegiatan penambangan
batubara akan sesuai dengan target yang ditetapkan perusahaan. Kegiatan ini
menggunakan rangkaian kerja alat gali-muat (excavator) dan alat angkut
(dumptruck) untuk memindahkan material overburden dari loading point ke
disposal area. Peralatan dan kesiapan kegiatan produksi overburden harus
dilakukan dengan baik untuk mencapai sasaran target produksi akhir yang telah

ditentukan perusahaan.



Direktur Eksekutif Asosiasi Pertambangan Batubara Indonesia(APBI)
Hendra Sinadia mengatakan, lonjakan kasus Covid-19 yang telahmencapai 1
juta kasus dinilai sangat memprihatinkan. Dampak yangdirasakan bagi industri
batubara akibat membeludaknya kasus Covid-19 antara lain potensi penurunan
permintaan batubara di dalam negeri. Hal ini tak lepas dari perlambatan
operasional seiring respons para pelaku usahabatubara terhadap kebijakan
seperti Pembatasan Sosial Berskala Besar (PSBB) maupun Pemberlakuan
Pembatasan Kegiatan Masyarakat (PPKM) untuk menekan penyebaran Covid-
19. Hal ini juga berakibat pada operasionalpengupasan overburden PT Allied
Indo Coal Jaya pada Pit Timur mengalami penurun target produksi menjadi
80.000 bcm/bulan, yang dimana target produksi overburden sebelum kasus
Covid-19 memiliki sasaran di atas
250.000 bcm/bulan. Pada masa new normal Covid-19 target produksi
overburden mulai mengalami peningkatan menjadi 110.000 bcm/bulan.

PT Allied Indo Coal Jaya pada Pit Timur memiliki target produksi
overburden pada bulan September - November 2020 sasaran target
110.000 bcm/bulan. Namun berdasarkan data produksi pengupasan overburden
pada bulan September 2020 target yang tercapai Yyaitu 69.556,22 bcm,
dimana produksi yang tercapai sebesar 63,24% dari target produksi. Pada bulan
Oktober 2020 target yang tercapai yaitu 77.963.41 bcm, dimana produksi yang
tercapai sebesar 70,88% dari target produksi. Pada bulan November 2020

sebanyak 86.126,20 bcm, dimana produksi yang



tercapai sebesar 78,30% dari target produksi. Rekap data produksi

overburden bulan September - November 2020 dilihat pada Gambar 1.
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Gambar 1. Rekap Data Produksi Overburden Bulan
September — November 2020

Berdasarkan observasi awal yang dilakukan pada waktu kerja tersedia
di PT Allied Indo Coal Jaya setiap bulannya yaitu 268 jam, namun pada bulan
November 2020 waktu produksi aktual pada Pit Timur PT Allied Indo Coal
Jaya adalah sebesar 218,41 jam. Sehingga dapat disimpulkan bahwa
terdapatnya waktu yang terbuang (loss time) yaitu sebanyak 49,59 jam dan
merupakan faktor dari tidak tercapainya target produksi overburden pada Pit
Timur pada bulan November 2020.

Berdasarkan uraian permasalahan di atas perlu dilakukan tindakan
terhadap loss time pada kegiatan pengupasan overburden, dengan optimasi
terhadap waktu produksi pengupasan overburden, sehingga dapat mencapai
target produksi. Dalam hal ini penulis menggunakan analisis regresi linear

berganda dengan metode kuadrat terkecil (least squared). Untuk mendapat



persamaan analisis regresi linear berganda penulis menggunakan data aktual
produksi harian dan loss time harian. Data loss time yang penulis gunakan
terdiri dari idle time dan delay time. Dari data tersebut dilakukan pengolahan

menggunakan motode least squared untuk mendapatkan nilai koefisien-

koefisien dari persamaan regresi linear berganda. Sehingga didapatkanlah
sebuah persamaan regresi linear berganda yang mewakili loss time (ldle time
dan delay time) terhadap hasil produksinya. Persamaan tersebutlah yang akan
digunakan dalam menghitung batas maksimum loss time (idle time dan delay
time) yang diperbolehkan dalam mencapai target produksi overburden harian.

Kemudian penulis membuat persamaan baru untuk mensimulasi idle
time dan delay time yang optimal diterapkan oleh perusahaan, menggunakan
persamaan garis lurus (gradient) yang dihasilkan dari nilai batas maksimum
idle time dan delay time. Sehingga dari persamaan baru tersebut, penulis dapat
mensimulasikan idle time dan delay time yang optimal dalam memenuhi target
produksi harian pengupasan overburden di Pit Timur PT Allied Indo Coal
Jaya.

Analisis yang penulis lakukan hanya menentukan rekomendasi loss
time optimal dari hambatan jam kerja, sehingga dihasilkan beberapa model
matematis loss time untuk memenuhi target produksi. Oleh karena itu penulis
bermaksud untuk melakukan penelitian dengan judul “Analisis Optimalisasi
Loss Time Alat Gali Muat untuk Mencapai Target Produksi Overburden

di Pit Timur PT Allied Indo Coal Jaya Kota Sawahlunto Sumatra Barat.”



B. Indetifikasi Masalah
Berdasarkan latar belakang, dapat diindentifikasi beberapa
permasalahan sebagai berikut:

1. Terlambatnya operasional para pelaku usaha batubara terhadap kebijakan
seperti Pembatasan Sosial Berskala Besar (PSBB) maupun Pemberlakuan
Pembatasan Kegiatan Masyarakat (PPKM) untuk menekan penyebaran
Covid-19.

2. Tidak tercapainya target produksi overburden pada bulan September -
November 2020 di Pit Timur PT Allied Indo Coal Jaya.

3. Ketidaktercapaian target produksi overburden PT Allied Indo Coal Jaya
pada Pit Timur disebabkan oleh adanya waktu loss time pada bulan
November 2020 yaitu sebesar 49,59 jam.

C. Batasan Masalah
Pada penelitian ini terdapat batasan-batasan masalah yang di buat,
sehingga penelitian ini lebih terarah dan spesifik. Adapun batasan tersebut
sebagai berikut:
1. Penelitian hanya dilakukan di Pit Timur tambang terbuka PT Allied
Indo Coal Jaya.
2. Peralatan tambang yang digunakan untuk penelitian adalah 2 unit
excavator CAT 330D L.
3. Data loss time yang digunakan berdasarkan data produksi bulan

November 2020.



4. Analisis data yang digunakan pada penelitian ini adalah analisis regresi

linear berganda metode least squared.

D. Rumusan Masalah

Adapun rumusan masalah pada penelitian ini adalah sebagai berikut:
Berapa produktivitas dan produksi aktual dari masing-masing fleet pada
kegiatan pengupasan overburden di Pit Timur PT Allied Indo Coal Jaya ?
Apa saja faktor yang menyebabkan loss time di Pit Timur PT Allied Indo
Coal Jaya pada kegiatan produksi pengupasan overburden pada bulan
November 2020 ?

Bagaimana optimalisasi loss time di Pit Timur PT Allied Indo Coal Jaya,
sehingga target produksi pengupasan overburden bulan November 2020
dapat tercapai ?

Bagaimana hasil simulasi loss time terhadap target produksi pengupasan

overburden bulan November 2020 ?

E. Tujuan Penelitian

Dari rumusan masalah diatas, maka adapun tujuan dalam penelitian

sebagi berikut:

1.

Mendapatkan produktivitas dan produksi aktual dari masing-masing fleet
pada kegiatan pengupasan overburden di Pit Timur PT Allied Indo Coal
Jaya.

Mengetahui faktor yang menyebabkan adanya loss time pada kegiatan

pengupasan overburden di Pit Timur PT Allied Indo Coal Jaya.



3. Mendapatkan persamaan model matematis waktu optimal loss time,

sehingga target produksi dapat tercapai.
Mendapatkan beberapa rekomendasi dari simulasi waktu loss time optimal
dalam memenuhi target produksi pengupasan overburden bulan November

2020.

F. Manfaat Penelitian

Adapun manfaat yang diharapkan dalam penelitian ini adalah sebagai

berikut:

1.

Melatih kemampuaan penulis dalam menganalisis dan mengatasi suatu
permasalahan yang timbul pada sebuah perusahaan pertambangan, serta
mampu menuangkannya dalam bentuk karya tulis ilmiah.

Memberikan informasi terkait rencana teknis kegiatan pengupasan
overburden terutama dalam memperhitungkan loss time untuk
meningkatkan produksi.

Memberikan konstribusi dalam dunia pendidikan, dimana hasil penelitian

ini dapat dijadikan salah satu referensi pada penelitian sejenis.



BAB V
PENUTUP

A. Kesimpulan
Berdasarkan analisis dan pembahasan penelitian di Pit Timur satuan
kerja penambangan PT Allied Indo Coal Jaya pada bulan November 2020 maka
dapat disimpulkan sebagai berikut:

1. Target produksi pengupasan overburden tidak tercapai 110.000 bcm, dimana
produksi aktual sebesar 86.126,20 bcm dan perhitungan secara teoritis
sebesar 87.628,85 bcm.

2. Ditemukan parameter losstime kategori delay time yaitu keterlambatan awal
shift, istirahat terlalu cepat, keterlambatan setelah istirahat, akhir shift terlalu
cepat, dan keperluan operator, sedangkan idle time yaitu repair, collect
material, perbaikan front, dan perbaikan jalan.

3. Persamaan model matematis analisis regresi linear berganda yang dihasilkan
dari hubungan idle time (X1) dan delay time (X2) terhadap produksi () pada
masing-masing fleet adalah sebagai berikut:

a. Fleet CAT 330D L 018 »Y =1.935,15 + -200,85 X1 +-391,47 X>
b. Fleet CAT 330D L 021 1Y =1.985,48 +-197,77 X1+ -474,88 X>

4. Optimal losstime yang dapat diterapkan pada fleet CAD 330D L Unit 018
dengan idle time 0,41 jam/hari dan delay time 0,05 jam/hari dan fleet CAD
330D L Unit 021 dengan idle time 0,57 jam/hari dan delay time 0,08 jam/hari,
dimana hasil produksi overburden yang tercapai dari kedua fleet ini yaitu

114.020,57 bcm/bulan.
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B. Saran
Dari analisis, pembahasan dan kesimpulan diatas. ada beberapa saran
yang dapat penulis sampaikan, yaitu:

1. Diharapkan evaluasi terhadap penyebab tidak tercapainya target produksi
pengupasan overburden, supaya dapat dioptimalkan pada masa yang akan
datang.

2. Diharapkan pengawasan managemen produksi pengupasan overburden
terhadap parameter yang menyebabkan losstime dapat dioptimalkan,
sehingga waktu kerja produksi dapat ditingkatkan.

3. Sebaiknya dapat meminimalisir waktu losstime yang disebabkan oleh faktor
manusia degan cara meningkatkan kesadaran akan kedisplinan terhadap
waktu kerja yang telah ditetapkan.

4. Diperlukan pemantauan lebih lanjut untuk mengetahui keakuratan hasil
perhitungan dengan kenyataan di lapangan pada saat melakukan pengupasan

overburden dan setelah melakukan pengupasan overburden.
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