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ABSTRAK 

 

Analisis Perbandingan Biaya Penggunaan Alat Angkut Rigid Dump Truck 

Terex TR60 dengan Rigid Dump Truck Euclid R60 

 

 PT. Karbindo Abesyapradhi merupakan salah satu perusahaan tambang 

batubara yang terletak di Kabupaten Sijunjung Provinsi Sumatera Barat. Dalam 

penambangan PT. Karbindo Abesyapradhi bersama perusahaan lainnya, yaitu PT. 

Pasura Bina Tambang sebagai kontraktor yang merupakan anak perusahaan dari 

Srikandi Group. 

 Pada kegiatan penambangan overburden di Pit E Utara, PT. Karbindo 

Abesyapradhi menggunakan dua merk alat angkut yaitu rigid dump truck Terex 

TR60 dan rigid dump truck Euclid R60.  Dari informasi yang diperoleh, alat 

angkut rigid dump truck TR60 merupakan alat angkut baru. Sementara Alat 

angkut rigid dump truck Euclid R60 merupakan alat angkut lama.  

Dari perhitungan owning dan operating cost masing-masing alat angkut. 

Diketahui owning operating cost dari alat angkut rigid dump truck Euclid R60 

93,63 US$, sementara owning operating cost alat angkut rigid dump truck TR60  

131,75 US$. Kemudian dari hasil perhitungan produktivitas yang penulis peroleh, 

produktivitas rigid dump truck Euclid R60 lebih baik dari produktivitas alat 

angkut rigid dump truck Terex TR60. Yaitu produktivitas rigid dump truck Euclid 

R60 56,796 BCM/jam, sementara produktivitas rigid dump truck Terex TR60 

48,896 BCM/jam.  

Dari hasil owning operating cost dan produktivitas yang diperoleh , 

kemudian owning operating cost dibagi dengan produktivitas untuk memperoleh 

biaya produksi untuk menentukan alat angkut mana yang lebih menguntungkan. 

Dan diketahui biaya produksi dari rigid dump truck terex TR60 2,694 US$/BCM, 

sementara biaya produksi dari rigid dump truck Terex TR60 1,648 US$.  

Berdasarkan hasil yang diperoleh, alat angkut rigid dump truck Euclid R60 

lebih menguntungkan daripada alat angkut rigid dump truck Terex TR60. Dan 

disarankan jika perusahaan ingin melakukan pengadaan alat angkut. Lebih baik 

memilih rigid dump truck Euclid R60.  

Kata Kunci :Owning Cost, Operating Cost, Produktivitas, Biaya Produksi  
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ABSTRACT 

 

Comparative Cost Analysis  of Using Conveyance of Rigid Dump Trucks 

Terex TR 60 with Rigid Dump Truck Euclid R60 on Mining Overburden in 

Pit North E PT. Karbindo Abesyapradi 

 

PT. Karbindo Abesyapradhi is a coal mining company located in West 

Sumatra province Sijunjung district. In mining PT. Karbindo Abesyapradhi with 

other companies, about PT. Pasura Bina Tambang as a contractor which is a 

subsidiary of Srikandi Group.  

In the overburden mining activities in the North Pit E, PT. Karbindo 

Abesyapradhi using two brands about conveyance of rigid dump trucks Terex 

TR60 and Euclid R60 rigid dump truck. From the gained information, conveyance 

TR60 rigid dump truck is a new conveyance. While the conveyance Euclid R60 

rigid dump truck is a long conveyance.  

Owning and operating cost calculations of each conveyance. Known to 

owning operating cost of conveyance Euclid R60 rigid dump truck US $ 93.63, 

while owning the operating cost conveyance of rigid dump trucks TR60 US $ 

131.75. Then from the calculation of the productivity of the authors received, 

productivity Euclid R60 rigid dump truck better than productivity conveyance of 

rigid dump trucks Terex TR60. About productivity Euclid R60 rigid dump truck 

56,796 BCM/h, while the productivity of rigid dump trucks Terex TR60 48,896 

BCM/h.  

The result of owning and operating cost productivity obtained, then owning 

operating cost is divided by the productivity of the production cost to gain 

conveyance to determine which is more beneficial. And note the cost production 

of rigid dump trucks terex TR60 2,694 USD/BCM, while the cost production of 

rigid dump trucks Terex TR60 US $ 1,648.  

Based on the results gained, conveyance Euclid R60 rigid dump truck is 

more profitable than the conveyance of rigid dump trucks Terex TR60. And 

advised if the company wants to procure the means of conveyance. Better to 

choose Euclid R60 rigid dump truck. 

Keywords: Owning Cost, Operating Cost, Productivity, Cost of Production 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

A. Latar Belakang Masalah 

Dengan semakin meningkatnya harga dolar Amerika terhadap rupiah, 

serta turunnya harga batubara di pasaran dunia, tentunya mempunyai dampak 

yang signifikan terhadap dunia pertambangan. PT Karbindo Abesyapradhi 

sebagai salah satu perusahaan pemegang izin usaha pertambangan batubara 

tentunya merasakan dampak yang sama. Untuk menanggulangi permasalahan 

tersebut tentunya perusahaan harus melakukan penghematan (cost down). 

Ciri-ciri usaha pertambangan adalah padat modal, yang artinya setiap 

perusahaan yang akan menyelenggarakan usaha pertambangan harus 

menyediakan modal yang besar untuk memulai usaha pertambangan. 

Salah satu yang harus disediakan dalam menyelenggarakan usaha 

pertambangan yaitu alat berat. Alat berat merupakan kebutuhan utama dalam 

usaha pertambangan. Khususnya untuk alat angkut, baik untuk muat angkut 

batubara maupun muat angkut overburden. Karena peran alat angkut sangatlah 

berpengaruh pada target produksi suatu kegiatan pertambangan. 

Di PT. Karbindo Abesyapradhi saat ini ada dua kegiatan, yaitu kegiatan 

penambangan  batubara di Pit E Selatan dan  pengupasan overburden di Pit E 

Utara. Untuk alat angkut di PT Karbindo Abesyapradhi sendiri, dalam hal ini 

alat angkut overburden di Pit E Utara menggunakan rigid dump truck Terex 

TR60 dan rigid dump truck Euclid R60. Berdasarkan informasi yang diperoleh 

dari beberapa karyawan alasan penggunaan dua merk pada alat angkut yaitu, 
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untuk peremajaan alat angkut. Yang mana selama ini alat angkut yang 

digunakan sebelumnya yaitu rigid dump truck Euclid R60. Selain itu 

disamping peremajaan alat, diharapkan dengan adanya alat baru target 

produksi bisa meningkat. Dan alasan lain penggunaan dua merk pada alat 

angkut yaitu harga beli baru rigid dump truck Euclid R60 mengalami kenaikan 

harga beli. 

Sehingga pada akhirnya perusahaan memilih pembelian alat angkut 

dump truck Terex TR60 yang lebih murah. Asumsi dasarnya alat angkut baru 

lebih baik dari alat angkut lama. Tapi dari data-data yang diperoleh 

kenyataannya,  produktivitas alat angkut lama lebih baik pada alat angkut 

baru. 

Maka dari itu perlu dilakukan pemilihan atau evaluasi alat angkut yang 

menguntungkan. Sehingga dapat memberikan keuntungan pada perusahaan. 

Yaitu dengan mempertimbangkan owning and operating cost dan 

mengkorelasikannya dengan produktivitas masing-masing alat angkut.  

Oleh karena itu penulis perlu melakukan penelitian tentang “Analisis 

Perbandingan Biaya Penggunaan Alat Angkut Rigid Dump Truck Terex TR60 

Dengan Rigid Dump Truck Euclid R60 Pada Penambangan Overburden Pit E 

Utara PT. Karbindo Abesyapradhi”. 

 

B. Identifikasi Masalah 

Dari latar belakang masalah ini dapat diidentifikasi beberapa masalah 

sebagai berikut: 
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1.  Harga beli alat yang berbeda antara rigid dump truck Terex TR60 dengan 

rigid dump truck Euclid R60  

2. Besaran biaya kepemilikan dan biaya operasional dari masing-masing alat 

yang berbeda 

3. Pembelian alat berat membutuhkan biaya investasi yang besar, artinya 

perusahaan harus menyiapkan modal yang besar untuk membeli alat berat.  

4. Adanya perbedaan biaya produksi untuk tiap bcm dari masing-masing alat 

angkut 

 

C. Batasan Masalah 

1. Penelitian ini hanya dilakukan pada alat angkut 

2. Penelitian hanya dibatasi pada dua merk yang berbeda dengan spesifikasi 

alat yang sama 

3. Penelitian ini hanya dilakukan pada daerah Pit E Utara 

4. Perhitungan biaya keluar hanya menyangkut biaya kepemilikan dan biaya 

operasional 

 

D. Perumusan Masalah 

Berdasarkan identifikasi dan batasan masalah yang sudah dibahas di 

atas maka dapat dirumuskan masalah sebagai berikut : 

1. Berapakah produktivitas masing-masing alat angkut? 

2. Berapakah biaya kepemilikan dan biaya operasi dari masing-masing alat 

angkut? 
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3. Berapakah besaran biaya produksi masing-masing alat angkut? 

4. Alat angkut mana yang lebih menguntungkan? 

 

E. Tujuan Penelitian 

1. Menghitung produktivitas masing-masing alat angkut. 

2. Menghitung besaran biaya kepemilikan dan biaya operasional alat angkut. 

3. Menghitung besaran biaya produksi alat angkut. 

4. Mengetahui alat angkut yang lebih menguntungkan. 

 

F. Manfaat Penelitian Penelitian 

Adapun beberapa manfaat yang diharapkan dapat diperoleh dari 

penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Dapat mengaplikasikan teori-teori yang telah dipelajari pada saat 

perkuliahan. 

2. Memberikan masukan pada perusahaan untuk menggunakan alat angkut 

yang lebih menguntungkan. 
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BAB V 

PENUTUP 

 

A. Kesimpulan 

1. Untuk efektivitas alat mekanis yaitu: 

a. Mechanical Availability rigid dump truck euclid R60 86 % dan 

Mechanical Availibility rigid dump truck terex TR60 86,5 % 

b. Use Availabilty rigid dump truck Euclid R60 56,63 % dan rigid 

dump truck Terex TR60 52,22 %, dan bisa dikatakan persentase 

UA masing-masing alat angkut masih rendah 

c. Efectivity Utilization rigid dump truck Euclid R60 51,88 % dan 

rigid dump truck Terex TR60 48,28 %, dan bisa dikatakan 

persentase EU masing-masing alat angkut masih rendah 

2. Biaya Kepemilikan rigid dump truck Euclid R60 13,85 US$ dan rigid 

dump truck Terex TR60 37,50 US$ 

3. Biaya operasional rigid dump truck Euclid R60 79,63 US$ dan rigid 

dump truck Terex TR60 94,249 US$ 

4. Produktivitas per jam rigid dump truck Euclid R60 56,796 BCM/jam 

dan rigid dump truck Terex TR60 48,893 BCM /jam 

5. Biaya produksi per jam rigid dump truck Euclid R60 1,652 US$/BCM 

dan rigid dump truck TR60 2,698 US$/BCM 
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6. Dari hasil kesimpulan yang telah ada, dapat dinyatakan rigid dump 

truck euclid R60 lebih menguntungkan daripada rigid dump truck 

Terex TR60 

B. Saran 

1. Perlunya meminimalisir jam stand by, untuk meningkatkan UA rigid 

dump truck Euclid R60 dan rigid dump truck TR60 

2. Perlunya meminimalisir jam stand by dan jam rusak, untuk 

meningkatkan EU rigid dump truck Euclid R60 dan  rigid dump truck 

Terex TR60 

3. Jika perusahaan akan melakukan pengadaan alat angkut rigid dump 

truck, lebih baik memilih rigid dump truck Euclid R60 yang lebih 

menguntungkan, karena biaya produksi rigid dump truck Euclid R60 

lebih kecil daripada rigid dump truck Terex TR60 
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