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ABSTRAK

M. Fadly “Optimalisasi Peralatan Tambang Komatshu HD 785 dan Caterpillar
6030 BH Menggunakan Metode Quality Control Circle Untuk
Memenuhi Target Produksi Batu Gamping Pada PT. Semen Padang
(Persero) Thk”.

Proses pemuatan dan pengangkutan batu gamping pada PT. Semen Padang
dari front penambangan menuju crusher menggunakan kombinasi peralatan
tambang Excavator Caterpillar 6030 BH dan Dump Truck Komatshu 785. Target
produksi batu gamping pada bulan agustus 2018 adalah 853.984 ton.

Penelitian ini  menggunakan metode QCC untuk meningkatkan
produktivitas peralatan pertambangan. Dalam pencapaian aktual sebelum
peningkatan produktivitas alat gali muat adalah 80,4 % dan alat angkut 72,1 % dari
target produksi bulan Agustus 2018. Berdasarkan analisis paretto masalah utama
dan penyebab dominan belum optimalnya produktivitas dari peralatan tambang
adalah banyaknya waktu kerja yang terbuang 84,5 jam/bulan untuk alat gali muat
dan 102,88 jam/bulan untuk alat angkut dari waktu kerja yang tersedia.

Dengan melakukan perbaikan waktu kerja yang terbuang dengan metode
QCC produktivitas meningkat menjadi naik 22,2 % untuk alat muat dan alat angkut
28 % dari produkvitas aktual. Setelah peningkatan waktu yang terbuang menjadi
27,97 jam/bulan untuk alat gali muat dan 28,7 jam/bulan alat angkut.

Kata kunci: Excavator, Dump Truck, Produktivitas, Quality Control Circle,
Paretto
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ABSTRACT

M. Fadly “Optimization Mining Equipment of the Komatshu HD 785 and
Caterpillar 6030 BH Using Quality Control Circle Method to Meet
Limestone Production Targets at PT. Semen Padang (Persero) Tbk”.

The process of loading and hauling limestone at PT. Semen Padang from
the mining front to the crusher uses a combination of Caterpillar 6030 BH
Excavator and Komatshu 785 Dump Truck mining equipment. Limestone
production target in August 2018 is 853,984 tons.

This study uses the QCC method to increase the productivity of mining
equipment. In the actual achievement before the increase in productivity of the
digging equipment was 80,4% and transport equipment 72,1 % of the production
target in August 2018. Based on the Paretto analysis the main problem and the
dominant cause of not optimal productivity of mining equipment was the amount of
work time wasted 84, 5 hours / month for loading and unloading equipment and
102.88 hours / month for conveyance from available work time.

By improving the wasted work time with the QCC method productivity
increases to around 22,2 % for loading and hauling equipment 28 % of actual
productivity. After increasing the time wasted to 27.97 hours / month for loading
and unloading equipment and 28.7 hours / month of conveyance.

Keywords: Excavtor, Dump Truck, Productivity, Quality Control Circle, Paretto
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BAB |
PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

PT Semen Padang merupakan pabrik semen pertama di Indonesia, berdiri
sejak 1910. PT Semen Padang memperoleh bahan utama pembuatan semen yaitu
batu gamping dari kuari penambangan batu gamping di Bukit Karang Putih yang
terletak di Kelurahan Indarung, Kecamatan Lubuk Kilangan, Kotamadya Padang.
Kegiatan pertambangan batu gamping tersebut juga berperan sebagai tambang
terbesar di Sumatera Barat. Perusahaan merencanakan target produksi tiap bulannya
untuk memenuhi kebutuhan konsumen. Salah satu yang sangat berpengaruh dalam
mencapai target produksi adalah pemilihan peralatan produksi yang tepat. Peralatan
yang digunakan untuk pemuatan dan pengangkutan pada PT. Semen Padang adalah
Excavator Caterpillar 6030 BH dan Dump Truck Komatsu 785.

Dalam pemenuhan target produksi maka perlu menggunakan peralatan
seefektif mngkin. Kondisi ideal dalam proses pemuatan dan pengangkutan batu
gamping sangat sulit dicapai. Akan tetapi hal tersebut dapat diupayakan dengan
melakukan optimalisasi terhadap alat gali muat dan alat angkut. Salah satu
metode yang digunakan adalah dengan metode Quality Control Circle.

Peralatan produksi pada operasi penambangan merupakan salah satu sarana
yang vital untuk menunjang target produksi yang telah ditentukan perusahaan. Pada
site Penambangan Bukit Karang Putih ditargetkan produksi sebesar 853.984 ton di
Bulan Agustus 2018. Kesesuaian antara alat mekanis gali — muat dan angkut sangat
dibutuhkan untuk mencapai target tersebut. Di samping itu, faktor-faktor hambatan

juga akan berperan dalam menghambat kegiatan produksi batu gamping.



Oleh karena itu penulis mengangkat judul “Optimalisasi Peralatan
Tambang Komatsu HD 785-7 dan Caterpillar 6030 BH Menggunakan Metode
Quality Control Circle Untuk Memenuhi Target Produksi Batu Gamping Pada
PT. Semen Padang (Persero) Tbk.”

. Indentifikasi Masalah
Dari latar belakang masalah dapat diketahui identifikasi masalah yaitu
1. Masih belum optimalnya produkstifitas aktual alat gali muat dan alat angkut
untuk memenuhi target produksi batu gamping.
2. Masih banyak waktu yang terbuang dari waktu kerja yang tersedia pada saat
pemuatan dan pengangkutan batu gamping.
. Batasan Masalah
Adapun batasan masalah dalam penelitian ini adalah:
1. Penelitian dilakukan pada bulan Agustus tahun 2018.
2. Penelitian ini hanya mengamati peralatan tambang Excavator Caterpillar
6030 BH dan unit Dump Truck Komatsu HD 785-7.
3. Penelitian dilakukan pada di front VVI-A area 206 Ha, Bukit Karang Putih, PT
Semen Padang yaitu dari loading point sampai dumping point di crusher
I11A/B.

4. Penelitian hanya melihat dari segi teknis.



D. Rumusan Masalah
Adapun rumusan masalah pada penelitian ini adalah:
1. Bagaimana kemampuan produktivitas alat gali-muat dan alat angkut pada
penambangan batu gamping ?
2. Faktor-faktor apa saja yang dapat menghambat tingkat produksi batu gamping ?
3. Bagaimana mengoptimalkan alat gali muat dan alat angkut menggunakan
metode Quality Control Circle untuk memenuhi target produksi ?
E. Tujuan Penelitian
Adapun tujuan yang ini dicapai pada penelitian ini adalah sebagai berikut:
1. Mengetahui penyebab yang mempengaruhi produktivitas alat angkut dan
alat muat.
2. Mengetahui hambatan yang mempengaruhi produktifivitas alat gali dan alat
angkut.
3. Mengoptimalkan produktivitas alat gali muat dan alat angkut menggunakan
metode Quality Control Circle untuk memenuhi target produksi.
F. Manfaat Penelitian
Adapun beberapa manfaat yang diharapkan dapat diperoleh dari penelitian
ini adalah sebagai berikut:
1. Bagi penulis
Dapat mengaplikasikan teori-teori yang telah dipelajari pada saat
perkuliahan dan meningkatkan kemampuan serta keterampilan dalam
menganalisis suatu masalah serta dapat menuangkan ide-ide kritis dalam

bentuk karya tulis ilmiah.



Bagi Mahasiswa

Dapat menjadi data dalam melakukan penelitian selanjutnya serta
menjadi referensi penulisan
Bagi Perusahaan

Dapat menjadi evaluasi bagi perusahaan sebagai metoda untuk

meningkatkan produksi.



BAB V
PENUTUP
A. Kesimpulan

1. Produktivitas aktual alat muat Excavator Caterpillar 6030 BH adalah
1.534,33 ton/jam dan total produksi aktual bulan agustus 2018 adalah
687.302,8 ton/bulan. Produkvitas aktual alat angkut Dump Truck Komatsu
HD 785 adalah 345,05 ton/jam dan total produksi aktual bulan Agustus 2018
adalah 616.548,4 ton/bulan. Jadi dapat disimpulkan pencapain produksi alat
muat baru sekitar 80,4 % dan alat angkut 72,1 % dari total taget produksi
853.958 ton/bulan.

2. Match Factor 1 unit alat muat Excavator Caterpillar 6030 BH dan 4 unit alat
angkut Dump Truck Komatshu HD 785 diperoleh keserasian kerja alat gali
muat dan alat angkut MF =0,9.

3. Hambatan yang menjadi masalah yang paling dominan penyebab tidak
tercapainya produksi alat muat Bulan Agustus 2018 adalah banyaknya waktu
yang terbuang akibat terlambat awal operasi penambangan, perbaikan front,
istirahat diawal waktu, terlambat kerja setelah istirahat, terlambat kerja
setelah ganti shift, berhenti kerja lebih awal, hambatan pada crusher,
menunggu peledakan sampai keperluan operator. Total lose time alat muat
Bulan Agustus 2018 adalah 84,50 jam standby dan 10550 jam
breakdown/repair. Dan total lose time alat angkut Bulan Agustus 2018 adalah

102,88 jam standby dan 88,33 jam breakdown/repair.
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4. Produktivitas perbaikan setelah dilakukan peningkatan dengan pendekatan
QCC alat muat Excavator Caterpillar 6030 BH adalah 1.741,29 ton/jam dan
produksi perbaiakan alat angkut Dump Truck Komatsu HD785 adalah 406,31
ton/jam. Pencapain produksi perbaikan alat muat naik sekitar 22,2 % dan alat
angkut 28 % dari taget produksi aktual.

B. Saran

1. Untuk mengoptimalkan produksi batu gamping sebaiknya dilakukan
pengawasan kerja yang intensif sehingga dapat mengurangi waktu hambatan-
hambatan yang mempengaruhi produksi alat muat Excavator Caterpillar
6030 BH ataupun alat angkut Dump Truck Komatsu HD 785.

2. Perlunya meminimalisir hambatan yang diakibatkan oleh manusia dengan
cara meningkatkan kesadaran dan kedisiplinan terhadap waktu kerja yang
tersedia.

3. Perlunya manajemen perawatan alat yang baik untuk mengurangi waktu
breakdown/repair pada saat jam kerja sehingga dapat meningkatkan jam kerja

produktif.
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