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ABSTRAK 

 

Andre Rahmat. 2019. “Optimalisasi Produksi Alat  Gali-Muat dan Alat Angkut 

dengan Metode Quality Qontrol Circle (QCC) Pada Proses Penambangan 

Batukapur Di Area Existing PT. Semen Padang” 

 

Berdasarkan data produksi penambangan batukapur di area existing PT. 

Semen Padang bulan Februari 2019 adalah sebesar 430.264 ton, produksi 

penambangan batukapur tidak mencapai target. Hal ini disebabkan oleh rendah nya 

produktifitas pada alat angkut. 

Untuk mengetahui potensi improvement dari sebuah proses produksi dan 

efektivitas penggunaan suatu peralatan maka perlu dilakukan suatu analisis 

menggunakan metode Quality Qontrol Circle (QCC). Setelah diketahui akar 

permasalahan, maka diberikan ide-ide perbaikan untuk hambatan - hambatan agar 

produksi dapat tercapai.  

Setelah dilakukan analisis dan perbaikan dengan metode – metode tersebut 

didapatkan produksi dumptruck komatsu HD 785-7 sebesar 536.266 ton, melebihi 

target yang telah direncanakan sebelumnya. Namun untuk nilai PA, MA, UA dan EU 

masing-masing alat angkut masih < 85%. belum mencapai nilai optimal kelas dunia 

yaitu > 85%, dapat disimpulkan bahwa keadaan peralatan kurang baik. Sebaiknya 

dilakukan perbaikan kembali terhadap waktu standby dan breakdown alat. 

 

Kata kunci: Produksi, Quality Control Circle, Diagram Pareto, Metode 

Fishbone, dumptruck komatsu HD 785-7 
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ABSTRACT 

 

Andre Rahmat. 2019. "Production Optimization Loading equipment and 

Conveyance with a method of Quality Qontrol Circle (QCC) in Limestone 

Mining Process at the Existing Area of PT. Semen Padang " 

Based on the production data limestone minning at existing area of PT. Semen 

Padang in February 2019 is 430.264 tons, limestone mining production did not reach 

the target. This is due to the low productivity of the dumptruck. 

To find out the improvement potential of a production process and the 

effectiveness of using equipment, it is necessary to do an analysis using the Quality 

Control Circle (QCC) method. After knowing the root of the problem, ideas for 

improvement are given to obstacles so that production can be achieved. 

After doing the analysis and improvement with these methods, the 

production of the komatsu HD 785-7 dumptruck is 536.266 tons exceeded the 

planned target. However, for the values of PA, MA, UA and EU, each conveyance is 

still < 85% has not yet reached the optimal world class value that is > 85%, it can be 

concluded that the condition of the equipment is not good. It is better to do repairs to 

standby time and tool breakdown. 

 

Keywords: Production, Quality Control Circle, Pareto Diagram, Fishbone Method, 

komatsu HD 785-7 dumptruck 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

A. Latar Belakang 

Indonesia merupakan negara kepulauan yang kaya akan sumber daya 

mineral yang bila dapat dimanfaatkan dengan baik akan menjadi sumbangan besar 

bagi Indonesia mulai dari pendapatan ekspor, pembangunan daerah, peningkatan 

aktivitas ekonomi, pembukaan lapangan kerja, dan pemasukan terhadap anggaran 

daerah maupun pusat. 

Seiring dengan meningkatnya pembangunan infrastruktur di Indonesia, PT. 

Semen Padang (Persero) Tbk sebagai pelopor industri semen di Indonesia sejak 

tahun 1910 dan salah satu produsen terbesar untuk daerah sumatera berusaha 

untuk meningkatkan produksinya. Dan salah satu ukuran penting untuk 

meningkatkan kinerja perusahaan adalah produktivitas. 

Penambangan Limestone dilakukan pada bukit karang putih, dimana 

penambangan Limestone dilakukan dengan cara tambang terbuka (Quarry). 

Tambang Quarry PT. Semen Padang dilakukan dengan cara Type Side Hill Quarry 

yaitu suatu sistem penambangan terbuka yang ditetapkan untuk menambang 

batuan atau endapan mineral industry yang terletak di lereng bukit. PT. Semen 

Padang memiliki luas cadangan Limestone 0,972 km2 dan ketebalan berkisar 100–

300 m dengan taksiran cadangan sebesar 438.480.300 ton. Biro penambangan 

pada saat ini melakukan kegiatan Quarry dengan rincian kerja berupa profiling 
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(penandaan titik bor), drilling (pemboran), blasting (peledakan), loading 

(pemuatan), hauling (pengangkutan), dumping (penumpahan), crushing 

(peremukan), dan conveying (pemindahan). 

Dalam kegiatan penambangan Batukapur PT. Semen Padang menggunakan 

rangkaian kerja alat gali-muat (excavator backhoe) dan alat angkut (dump truck) 

untuk memindahkan material dari loading point ke Crusher. Kapasitas produksi 

pabrik secara keseluruhan adalah sebesar 9.4 juta pada tahun 2018. Target 

produksi batugamping pada area Existing pada bulan Februari adalah 430.264 

ton/bulan. Sedangkan realisainya dilapangan adalah sebesar 357.380 ton. ini jelas 

kurang dari apa yang telah di targetkan oleh perusahaan PT. Semen Padang pada 

bulan Februari 2019. Hal ini dapat disebabkan karena kurang baiknya sistem 

manajemen tambang terutama dari segi effisiensi kerja alat. Waktu hambatan yang 

mempengaruhi nilai efisiensi kerja mulai dari kondisi front loading, road hauling, 

area dumping, terlambat memulai aktivitas kerja, terlalu cepat berhenti sebelum istirahat, 

terlalu cepat berhenti pada akhir shift sehingga efisiensi waktu kerja berkurang. 

Pada bulan Februari 2019 target produksi Batukapur pada PT. Semen 

Padang sebesar 430.264 ton/bulan tidak tercapai. Agar pengiriman batu kapur dari 

area front penambangan menuju storage berjalan dengan baik. Maka diperlukan 

sistem peralatan tambang alat gali dan alat muat yang baik supaya target produksi 

yang ditetapkan oleh perusahaan dapat tercapai. Akan tetapi hal tersebut dapat 

diupayakan dengan melakukan optimalisasi terhadap alat gali muat dan alat 
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angkut. Salah satu metode yang digunakan adalah dengan menggunakan metode 

Quality Control Circle. 

Maka dari itu, penulis bermaksud mengangkat topik pembahasan Tugas 

Akhir yang berjudul “Optimalisasi Produksi Alat Gali-Muat dan Alat 

Angkut Dengan Metode Quality Control Circle (QCC) Pada Proses 

Penambangan Batukapur di Area Existing PT. Semen Padang” 

B. Identifikasi Masalah 

1. Target produksi sering kali tidak sesuai dengan apa yang telah di 

rencanakan oleh PT. Semen Padang 

2. Hambatan-hambatan yang terjadi selama kegiatan operasional produksi batukapur 

diantaranya kondisi front loading, road hauling, area dumping, terlambat memulai 

aktivitas kerja, terlalu cepat berhenti sebelum istirahat, terlalu cepat berhenti pada 

akhir shift, menunggu aktifitas peledakan, sehingga efisiensi waktu kerja 

berkurang. 

3. Kurang optimalnya penggunaan peralatan tambang untuk alat gali-muat 

dan alat angkut. 

4. Alat angkut yang sering antri pada saat pengisian di front/crusher sehingga 

banyaknya waktu terbuang. 

C. Batasan Masalah 

Agar tidak meluas dan laporan menjadi terarah sehingga sesuai dengan 

tujuan dari penelitian, maka penulis membatasi masalahnya mengenai : 
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1. Penelitian dilakukan pada Area Existing PT. Semen Padang Pada bulan 

Februari s/d Maret 2019. 

2. Peralatan tambang yang digunakan untuk penelitian adalah Excavator 

Cartepilar 6030BH (EC-06) dan 4 unit alat angkut (Dumptruck) Komatsu 

HD 785-7 

3. Penelitian ini hanya membahas perhitungan produktivitas alat mekanis. 

4. Penelitian tidak membahas biaya penambangan. 

5. Penelitian tidak membahas jalan tambang. 

6. Penelitian tidak membahas peledakan 

D. Rumusan Masalah 

Berdasarkan identifikasi dan batasan masalah yang sudah dibahas di atas, 

maka rumusan masalah pada penelitian ini adalah: 

1. Apa penyebab sering menurunya produktifitas alat angkut dan alat muat? 

2. Bagaimana cara mengoptimalkan alat gali muat dan alat angkut 

menggukan metode Quality Control Circle (QCC)? 

    
E. Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan dari dilakukan penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Mengetahui faktor-faktor penyebab menurunnya produktifitas alat angkut 

dan alat gali-muat 

2. Mengetahui produktivitas aktual dan ideal alat gali muat (excavator) dan 

alat angkut (dumptruck) pada area Existing PT. Semen Padang sebelum 

dan sesudah kajian. 
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3. Mengoptimalkan produktivitas alat gali muat dan alat angkut 

menggunakan metode Quality Control Circle (QCC). 

F. Manfaat Penelitian 

Manfaat dari penelitian ini adalah: 

1. Bagi penulis: 

Dapat mengaplikasikan ilmu yang didapatkan saat berada dibangku 

perkuliahan dan bisa nambah pengalaman untuk menjadi seorang analisis. 

2. Bagi Mahasiswa: 

Dapat menjadi data dalam melakukan penelitian selanjutnya serta menjadi 

referensi penulis. 

3. Bagi Perusahaan: 

Dapat menjadi evaluasi bagi perusahaan sebagai metoda untuk 

meningkatkan produksi. 
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BAB V 

PENUTUP 

A. Kesimpulan 

1. Produktivitas aktual alat angkut Dumptruck Komatsu HD 785-7 

DK 12, DK 19, DK 18, DK 15 Februari 2019 berturut-turut adalah 

452,51 Ton/Jam, 289,43 Ton/Jam, 291,30 Ton/Jam dan 251,81 

Ton/Jam. 

2. Setelah di implementasikan ide-ide perbaikan untuk mengurangi 

waktu losstime yang menyebabkan tidak tercapainya target 

produksi pada area existing bulan februari 2019 maka diperoleh 

hasil produksi 507.015 ton dari target produksi  yang telah 

ditetapkan oleh perusahaan sebesar 430.264 ton. 

3. Hasil perhitungan produksi dengan menggunakan metode Quality 

Control Circle (QCC) setelah dilakukannya perbaikan waktu kerja 

dengan mengurangi waktu standby masing-masing alat angkut dan 

meningkatkan jam operasi maka diperoleh hasil produksi alat 

angkut Dumptruck Komatsu HD 785-7 DK12, DK 18, DK 19, dan 

DK 15 berturut-turut adalah sebesar 166.582 ton, 122.939 ton, 

105.551 ton, 111.942 ton. Ini berarti hasil produksi setelah 

dilakukan perbaikan meningkat dari hasil sebelumnya. 
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B. Saran  

1. Perlunya mengurangi standby time masing-masing unit 

Dumptruck Komatsu HD 785-7 pada bulan Februari 2018 untuk 

meningkatkan produksi batukapur di area existing PT. Semen 

Padang.  

2. Perlunya meminimalisir standby time yang disebabkan oleh faktor 

manusia pada alat angkut Dumptruck Komatsu HD 785-7 dengan 

cara meningkatkan kesadaran akan kedisipilinan terhadap waktu 

kerja yang telah ditetapkan. 

3. Perlunya dilakukan monitoring oleh pengawas minimal 1 x 2 jam  

agar operator lebih prefesional dalam bekerja sehingga efisiensi 

waktu kerja bisa lebih optimal. 

4. Perlu dilakukan perbaikan seminimal mungkin pada beberapa 

peralatan tambang yang sering mengalami kerusakan. 
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