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ABSTRAK 

 

Sadam Husean. 2019. “Optimalisasi Produksi Alat Muat dan Alat Angkut 

dengan Metode Overall Equipment Effectiveness (OEE) Pada 

Pengangkutan Overburden Di Pit Barat PT. Artamulia Tatapratama 

Site Tanjung Belit, Kabupaten Muaro Bungo, Provinsi Jambi” 

 

Berdasarkan data produksi pengupasan overburden di Pit barat PT. 

Artamulia Tatapratama Tbk bulan Januari-Februari 2018, produksi pengupasan 

overburden tidak mencapai target. Hal ini disebabkan oleh rendah nya 

produktifitas pada alat gali muat.  

Untuk mengetahui potensi improvement dari sebuah proses produksi dan 

efektivitas penggunaan suatu peralatan maka perlu dilakukan suatu analisis 

menggunakan metode Overall Equipment Effectiveness (OEE). Setelah diketahui 

akar permasalahan, maka digunakan analisis statistik regresi linear berganda 

untuk mengetahui hubungan dan batas maksimal dari hambatan - hambatan agar 

produksi dapat tercapai.  

Setelah dilakukan analisis dan perbaikan dengan metode – metode 

tersebut didapatkan produksi excavator komatsu 1250SP-8R melebihi target yang 

telah direncanakan. Namun nilai OEE masing-masing alat gali-muat masih < 85% 

belum mencapai nilai OEE kelas dunia >85%, dapat disimpulkan bahwa keadaan 

peralatan kurang baik. Sebaiknya dilakukan perbaikan kembali terhadap waktu 

standby dan breakdown alat. 

 

Kata kunci: Produksi, Overall Equipment Effectiveness, Analisis Statistik 

Regresi Linear Berganda, Metode Fishbone, excavator komatsu 

1250SP-8R 
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ABSTRACT 

 

Sadam Husean. 2019. "Production Optimization loading equipment and 

conveyance with a method of Overall Equipment Effectiveness (OEE) 

in Transporting Overburden in the West Pit PT. Artamulia 

Tatapratama Site Tanjung Belit, Kabupaten Muaro Bungo, Provinsi 

Jambi " 

 

Based on the production data of overburden stripping in western Pit PT. 

Artamulia Tatapratama in January-Februari 2018, overburden stripping 

production did not reach the target. This is due to the low productivity of the 

excavator.. 

To find out the improvement potential of a production process and the 

effectiveness of using equipment, it is necessary to do an analysis using the 

Overall Equipment Effectiveness (OEE) method.. After knowing the root of the 

problem, multiple linear regression statistical analysis is used to determine the 

relationship and the maximum limits of the obstacles so that the production can 

be achieved.  

After doing the analysis and improvement with these methods, the 

production of the komatsu 1250SP-8R excavator exceeded the planned target. 

However, the OEE value of each excavator still <85% and has not reached the 

world-class OEE value> 85%, it can be concluded that the condition of the 

equipment is not good. It is better to do repairs to standby time and tool 

breakdown. 

 

Keywords: Production, Overall Equipment Effectiveness, multiple linear 

regression statistical analysis, Fishbone Method, komatsu 1250SP-

8R excavator 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

A. Latar Belakang 

PT. Artamulia Tata Pratama (PT. ATP) merupakan perusahaan yang 

bergerak dibidang kontraktor pertambangan. Saat ini PT. ATP tengah melakukan 

penambangan di lokasi penambangan batubara milik PT. Kuansing Inti Makmur 

(PT. KIM). 

Sistem penambangan yang diterapkan oleh PT. Artamulia Tatapratama 

adalah sistem tambang terbuka (surface mining) dengan metode open pit 

mining. Sebelum melakukan kegiatan produksi batubara faktor yang sangat 

mempengaruhi kegiatan produksi tersebut salah satunya yaitu pengupasan 

overburden. Pengupasan  overburden  merupakan  salah satu   kegiatan   yang   

sangat   mempengaruhi    dalam kegiatan penambangan, makin cepat kegiatan 

pengupasan lapisan tanah penutup maka kegiatan selanjutnya    akan   semakin 

cepat. Sesuai dengan rencana perusahaan untuk meningkatkan  produksi setiap   

tahunnya,   maka   pengupasan lapisan  tanah penutup, juga selalu dilakukan 

sesuai dengan kemampuan produksi dari alat mekanis yang dipakai. 

Dalam  kegiatan  pengupasan  lapisan  tanah  penutup, PT. Artamulia 

Tatapratama menggunakan  rangkaian kerja alat gali-muat dan alat angkut 

(backhoe) dan alat angkut (dumptruck) untuk memindahkan material dari 

loading point ke waste dump, dari data lapangan yang diambil, ternyata data 

aktual yang di dapat tidak sesuai dengan data yang telah di rencanakan . 
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Pada bulan Februari untuk rencana penggalian overburden dengan 

excavator komatsu 1250SP-8R dengan no ATP-01, ATP-05, ATP-07, ATP-12 

yaitu sebesar 535,832 bcm dan actual produksi pembongkaran overburden 

yang di dapatkan adalah 397,894 bcm.        

Dari data ini bisa di lihat ada beberapa target produksi yang di 

rencanakan belum tercapai sebagai mana mesti nya. Dan hal ini berdampak 

pada biaya yang dikeluarkan untuk pengupasan setiap BCM (Bank Cubic 

Metre) lapisan overburden tersebut.  

Berdasarkan dari pengamatan di lapangan terdapat Faktor-faktor yang 

dapat mempengaruhi produksi pengupasan overburden adalah rendah nya 

productivity dari alat muat dan alat angkut yang beroperasi dan adanya 

hambatan   kerja, efesiensi kerja, kondisi kerja  dan  keserasian  kerja  alat  

gali-muat  dan  alat angkut. Hambatan-hambatan yang mempengaruhi jam 

kerja efektif yang disebabkan oleh sumber daya manusia, operasional dan 

hujan. Hambatan yang disebabkan oleh sumber daya manusia antara lain 

datang terlambat, pemeliharaan pemeriksaan harian (P2H), keperluan 

operator, menghentikan alat sebelum waktunya, serta lemahnya pengawasan 

dari Supervisor. Sedangkan hambatan yang disebabkan oleh operasional yaitu 

alat yang Breakdown, Gressing Manual, Oli Engine.  

Berdasarkan parameter plan dari perusahaan Produktivitas rencana 

excavator komatsu 1250SP-8R adalah 468 Bcm/Jam. Sedangkan, 

produktivitas aktual rata-rata adalah 407,36 Bcm/Jam. Waktu kerja efektif 
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rencana excavator komatsu 1250SP-8R 520 Jam. Sedangkan, waktu kerja 

efektif aktual rata-rata excavator komatsu 1250SP-8R adalah 314 Jam. 

Untuk mendapatkan hasil produksi  yang optimal dalam suatu tambang, 

maka harus di perhatikan efesiensi dan kemampuan dari alat yang di gunakan, 

dalam kegiatan pengupasan overburden di PT. Artamulia Tata Pratama juga 

terdapat kendala  kurang serasinya antara alat muat dan alat angkut, sehingga 

terjadi nya kehilangan jam kerja dan terjadinya waktu stanby pada alat tersebut. 

Berdasarkan jumlah alat muat dan alat angkut serta sistem kerja saat ini maka 

target produksi yang diinginkan belum tercapai, hal ini diindikasikan karena 

terjadinya waktu tunggu bagi alat muat dan alat angkut. 

Kondisi ideal dalam proses produksi sangat sulit dicapai. Akan tetapi hal 

tersebut dapat diupayakan dengan melakukan optimalisasi terhadap alat 

tersebut. Salah satu metode yang digunakan adalah dengan metode Overall 

Equipment Effectivenes (OEE). Overall Equipment Effectiveness (OEE) 

merupakan alat pengukuran performa proses produksi yang dapat mengukur 

bermacam macam losses produksi dan mengidentifikasi potensi improvement. 

OEE adalah sebuah metode yang telah diterima oleh universal untuk 

mengukur level sebuah perusahaan dan potensi improvent dari sebuah proses 

produksi. Nakajima mengatakan bahwa standar kelas dunia untuk nilai OEE 

adalah sebesar 85% dengan standar nilai availability 90%, nilai performance 

rate 95%, dan nilai quality rate 99,9%. Penelitian ini menjelaskan penggunaan 

metode OEE untuk mengoptimalisasikan peralatan tambang dalam mencapai 

target produksi overburden. 
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Untuk memenuhi target PT. Artamulia Tata pratama dalam pencapaian 

target produksi perusahaan, maka penulis ingin meneliti tentang “ 

Optimalisasi Produksi Alat Muat dan Alat Angkut dengan Metode 

Overall Equipment Effectiveness (OEE) Pada Pengangkutan Overburden 

Di Pit Barat PT. Artamulia Tata Pratama Site Tanjung Belit, Kabupaten 

Muaro Bungo, Provinsi Jambi ” 

B. Identifikasi Masalah 

Berdasarkan latar belakang masalah diatas dapat di identifikasi masalah 

yang ada di PT. Artamulia Tatapratama adalah sebagai berikut ini: 

1. Belum tercapainya target produksi pembongkaran overburden pada bulan 

Februari pada PT. Artamulia Tata Pratama 

2. Turunnya produktivitas alat gali muat dan alat angkut atau kemampuan 

kerja alat tiap satuan waktu 

3. Sering terjadinya breakdown alat gali muat sehingga mempengaruhi proses 

produksi. 

C. Batasan Masalah 

Berdasarkan identifikasi masalah, maka batasan masalah dari penelitian 

penulis adalah sebagai berikut: 

1. Penelitian ini akan dilakukan di perusahaan tambang PT. Artamulia Tata 

pratama area Pit Barat . 

2. Alat angkut yang menjadi patokan untuk menghitung waktu kerja efektif 

alat gali dan alat muat yaitu 4 Unit excavator komatsu 1250SP-8R ATP-01, 

ATP-04, ATP-05, ATP 07, ATP-12  dan Komatsu 5 Unit HD 465-7. 
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3. Penelitian dilakukan padabulan Januari-Februari 2018 

D. Perumusan Masalah 

Hal-hal yang perlu dikaji dan diteliti serta menjadi perumusan masalah 

adalah sebagai berikut ini: 

1. Bagaimana cara menghitung produktivitas alat gali muat (excavator) dan 

alat angkut (dumptruck) ? 

2. Bagaimana cara menghitung nilai OEE excavator komatsu 1250SP-8R ? 

3. Bagaimana cara mengoptimalkan produksi excavator komatsu 1250SP-8R 

? 

E. Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut: 

Tujuan dari penelitian ini adalah : 

1. Mengetahui produktivitas aktual dan ideal alat gali muat (excavator) dan 

alat angkut (dumptruck) pada area Pit PT. Artamulia Tatapratama sebelum 

dan sesudah kajian. 

2. Mengetahui nilai OEE excavator komatsu 1250SP-8R  

3. Mengoptimalkan produksi excavator komatsu 1250SP-8R  

F. Manfaat Penelitian 

Adapun manfaat yang diharapkan dari penelitian penulis ini adalah 

sebagai berikut ini: 

1. Bagi perusahaan pertambangan 

Diharapkan dapat menjadi informasi yang bermanfaat terutama bagi 

PT. Artamulia Tatapratama untuk melihat evaluasi hasil manajemen yang 
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telah berjalan sebelumnya, berdasarkan hambatan-hambatan yang terjadi 

dilapangan dan meningkatkan pengawasan terhadap sumberdaya manusia 

dan sumberdaya operasional. 

2. Bagi peneliti 

a. Sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan program strata satu dan 

memperoleh gelar sarjana teknik di fakultas teknik universitas negeri 

padang. 

b. Sebagai sarana untuk mengaplikasikan ilmu yang didapat selama kuliah 

di perusahaan tambang. 

c. Sebagai sarana untuk menambah wawasan penulis dalam 

mengungkapkan, mengkaji, dan merencanakan sistem manajemen yang 

baik dan benar untuk perusahaan PT. Artamulia Tatapratama. 
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BAB V 

PENUTUP 

A. Kesimpulan 

1. Untuk efektivitas alat gali muat yaitu: 

a. Persentase Mechanical Availability masing-masing alat muat sangat 

baik. 

b. Persentase Use Availability masing-masing alat muat masih rendah. 

c. Persentase Efectivity utilization masing-masing alat muat masih 

rendah. 

2. Produktivitas aktual alat gali muat Excavator Komatsu 1250SP-8R ATP-

01, ATP-05, ATP 07, ATP-12 bulan Februari 2018 berturut-turut adalah 

323,53 LCM/Jam, 308,84 LCM/Jam, 229,97 LCM/Jam dan 384,33 dari 

produktivitas yang direncanakan adalah 468 LCM/Jam. 

3. Setelah dilakukan perhitungan dengan metode Overall Equipment 

Efektiveness diperoleh hasil produksi Excavator Komatsu 1250SP-8R 

ATP-01, ATP-05, ATP 07, ATP-12 bulan Februari 2018 sebesar 

103.371,7 Bcm, 95.822 Bcm 62.130 Bcm, 136.569 Bcm dari target 

produksi  satu unit Excavator Komatsu 1250SP-8R 397.894 Bcm. 

4. Hasil perhitungan produksi dengan metode Overall Equipment 

Efektiveness setelah dilakukannya perbaikan waktu kerja dengan 

mengurangi waktu standby masing-masing alat gali muat dan 

menigkatkan jam operasi maka diperoleh produksi Excavator Komatsu 

1250SP-8R ATP-01, ATP-05, ATP 07, ATP-12 dengan hasil produksi 

berturut-turut sebesar 127.942 Bcm, 128.479 Bcm, 103.878 Bcm, 
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254.5704 Bcm, dan naik dari hasil produksi sebelumnya sebesar 615.003 

Bcm.  

5. Nilai OEE masing-masing alat gali muat Excavator Komatsu 1250SP-8R 

ATP-01, ATP-05, ATP 07, ATP-12 bulan Februari 2018 masih sangat 

rendah berturut-turut sebesar 35%, 29%, 21% dan 41% Ini artinya nilai 

OEE masing-masing alat belum mencapai nilai OEE standar kelas dunia 

yaitu   85%, setelah di simulasikan dengan perbaikan stanbye time nilai 

OEE masing-masing alat gali muat Excavator Komatsu 1250SP-8R ATP-

01, ATP-05, ATP 07, ATP-12 bulan Februari 2018 sebesar 38%, 34%, 

27%, 56% dan dapat disimpulkan bahwa keadaan masing-masing alat 

kurang baik.  

B. Saran 

1. Perlunya mengurangi standby time masing-masing unit Excavator 

Komatsu 1250SP-8R ATP-01, ATP-05, ATP 07, ATP-12 bulan Februari 

2018 untuk meningkatkan produksi pengupasan overburden. 

2. Perlunya meminimalisir standby time yang disebabkan oleh manusia pada 

alat gali muat Excavator Komatsu 1250SP-8R dengan cara meningkatkan 

kesadaran akan kedisipilinan terhadap waktu kerja yang telah ditetapkan. 

3. Perlu dilakukan perbaikan seminimal mungkin pada beberapa  peralatan 

tambang yang sering mengalami kerusakan. 
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