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ABSTRAK

Endang Yuliza Paramita (1302520 ) : Alat Penyimpanan Barang Otomatis
Berbasis ATMEGA 8535

Pembimbing : Dr. Ta’ali, M.T

Gudang merupakan sarana pendukung kegiatan produk dan operasi industri
yang berfungsi untuk menyimpan bahan baku, bahan kemas, dan barang yang
belum didistribusikan. Selain untuk penyimpanan barang, gudang juga berfungsi
untuk melindungi kerusakan barang. Rak penyimpanan merupakan tempat yang
berfungsi sebagai tempat menyimpan dan menyusun barang, karena ukuran
gudang yang besar rak penyimpanan dibuat bertingkat. Tujuan dari perancangan
alat ini adalah memudahkan pekerja dalam proses penyimpanan barang.

Perancangan hardware alat penyimpanan barang otomatis berbasis ATMega
8535 ini memerlukan beberapa komponen utama diantaranya rangkaian minimum
sistem ATMega 8535, sensor warna, rangkaian H-bridge, motor stepper, dan
rangkaian catu daya. Perancangan software yang digunakan alat ini adalah
menggunakan bahasa C. Rancanagan hardware dan software tersebut disatukan
dengan protitype alat penyimpanan barang otomatis berdasarkan warna.

Hasil penelitian ini adalah telah berhasil dirancang hardware dan software
prototype Alat Penyimpanan Barang Otomatis Berbasis Mikrokontroler
ATMega8535, telah dilakukan unjuk kerja prototype dengan membedakan rak
penyimpanan sesuai dengan pembacaan warna oleh sensor dengan warna yang
digunakan berbea-beda. Dilakukan 5 kali pengujian dengan hasil baik dan
prototype bekerja sesuai dengan yang diharapkan walaupun terjadi beberapa kali
error pada saat pembacaan sensor.

Kata kunci : ATMega 8535, Sensor Warna, Motor DC, Motor Stepper, LCD,
Code Vision AVR
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BAB |

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Gudang merupakan sarana pendukung kegiatan produk dan operasi
industri yang berfungsi untuk menyimpan bahan baku, bahan kemas, dan
barang yang belum didistribusikan. Selain untuk penyimpanan barang,
gudang juga berfungsi untuk melindungi kerusakan barang. Agar dapat
menjalankan fungsi tersebut maka harus dilakukan pengolahan pergudangan
secara benar. Di dalam gudang juga diletakkan rak sebagai tempat
penyusunan barang agar terlihat rapi.

Rak penyimpanan merupakan tempat yang berfungsi sebagai tempat
menyimpan dan menyusun barang, karena ukuran gudang yang besar rak
penyimpanan dibuat bertingkat. Penyimpanan di dalam gudang pabrik masih
di kerjakan dengan forklift yang di kendalikan karyawan sebagai operator.
Pada saat menyimpan barang dengan forklift, operator harus memposisikan
forklift dengan benar, bila posisi forklift tidak benar maka operator akan
membenarkan posisi forklift yang dimana akan memakan waktu dan kurang
efisien.

Seiring perkembangan teknologi yang sangat pesat, perusahaan dituntut
untuk lebih maju dalam menggunakan teknologi untuk memenuhi kebutuhan
pasar. Semakin tinggi jumlah permintaan barang maka semakin tinggi pula
produksi barang yang dilakukan oleh perusahaan. Dalam proses produksi

barang diperlukan strategi agar target tercapai. Tidak hanya target produksi



barang yang diutamakan, tetapi keutuhan barang produksi juga menjadi
prioritas utama. Hal ini yang terkadang diabaikan oleh sebagian perusahaan.

Seperti diketahui pada saat ini kemajuan teknologi sudah semakin
berkembang. Pekerjaan karyawan yang manual bisa dibuat menjadi otomatis
sehingga pekerjaan karyawan menjadi lebih mudah dan cepat. Berkaitan
dengan masalah penyimpanan barang bertingkat, dibutuhkan sistem otomatis
yang dapat menyimpan barang secara otomatis sehingga menjadi lebih
efisien.

Untuk mengatasi hal tersebut maka diperlukan strategi guna
memperbaiki proses penyimpanan barang produksi yaitu dengan mengubah
cara manual menjadi otomatis. Proses penyimpanan barang produksi secara
otomatis menggunakan mesin otomatis. Diperlukan perancangan yang baik
untuk membuat mesin otomatis dapat bekerja dengan maksimal dan akurat.
Dengan adanya permasalahan diatas, penulis membuat Perancangan Alat
Penyimpanan Barang Otomatis Berbasis ATMEGA 8535. Pembuatan ini
bertujuan agar dapat mencegah resiko kerusakan barang produksi saat
penyimpanan akibat kelalaian manusia.

Pada pembuatan tugas akhir sebelumnya juga pernah dibuat tetapi yang
dibuat hanya alat pemisah barang, sedangkan Tugas Akhir yang penulis buat
Alat Pemisah sekaligus untuk menyimpan barang ke dalam rak penyimpanan.

Dalam proses penyimpanan barang dilakukan pemilihan barang
berdasarkan warna barang produksi. warna yang digunakan yaitu merah, biru,

kuning, coklat, ungu, hijau. Barang produksi yang sudah dipilih akan



dikirimkan melalui konveyor dan ditempatkan sesuai dengan warna barang
produksi tersebut. Alat ini akan dibuat bertingkat yaitu 2 kolom 3 baris.
Proses pengisian ke dalam rak penyimpanan melalui dua tahap yaitu tahap
pertama barang produksi melewati pendeteksi warna, kemudian tahap kedua
barang produksi tersebut akan dikirim ke rak sesuai dengan warna barang
tersebut.

Dalam rancangan ini penulis membuat sebuah miniatur Alat
Penyimpanan Barang Otomatis Berbasis ATMEGA 8535, dengan
menggunakan sensor warna sebagai pendeteksi. Terdapat tiga bagian yang
digerakkan oleh motor vyaitu konveyor, pengisian ke dalam rak, dan
penggerak naik turunya lift.

Identifikasi Masalah

Berdasarkan latar belakang masalah diatas maka beberapa masalah
yang muncul sebagai berikut :

1. Masih banyaknya kerusakan barang yang diakibatkan proses
penyimpanan barang yang kurang baik.

2. Masih banyak proses penyimpanan barang yang dilakukan secara manual.

Batasan Masalah

Perlunya pembatasan ruang lingkup untuk menghindari kerancuan dan
pembahasan yang meluas dalam Tugas Akhir ini diantaranya adalah :
1. Alat yang dibuat berupa miniatur.

2. Menggunakan ATMEGA 8535 sebagai kontrol alat.



w

6.

7.

Menggunakan sensor warna RGB TCS-3200 untuk memilah berdasarkan
warna barang.

Objek yang dideteksi oleh alat ini berwarna merah, biru, kuning, coklat,
ungu, hijau.

Menggunakan motor Power Window 12 Volt untuk penggerak konveyor.
Menggunakan motor stepper 5 volt untuk menjalankan lift

Menggunakan motor DC 5 Volt untuk mendorong barang.

Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang dan batasan masalah, maka dapat di

rumuskan permasalahan pada tugas akhir ini yaitu bagaimana merancang dan

membangun alat penyimpanan barang otomatis berbasis ATMEGA 8535.

Tujuan

Adapun tujuan yang di capai dalam pembuatan Tugas Akhir ini adalah

merancang dan membangun alat penyimpanan barang otomatis berbasis

ATMEGA 8535.

Manfaat

Adapun manfaat dari pembuatan tugas akhir ini diantaranya adalah :

1.

Dengan dibuatnya alat ini, diharapkan bisa diaplikasikan pada pembuatan
rak penyimpanan barang.

Mengurangi kerusakan barang pada saat penyimpanan.

Mengurangi penggunaan waktu yang lama pada saat penyimpanan barang
secara manual.

Memudahkan penataan barang pada saat penyimpanan.



5. Memperkecil kemungkinan kesalahan dalam pengambilan barang.
6. Sebagai referensi bagi mahasiswa dalam pembuatan perancangan sistem

penyimpanan barang ke dalam rak.



BAB V
PENUTUP
A. Kesimpulan
Berdasarkan hasil pengujian dan analisa terhadap pembuatan
Perancangan alat penyimpanan barang otomatis ke dalam rak berbasis
Mikrokontroller ATmega 8535, maka dapat disimpulkan beberapa hal
sebagai berikut :

1. Berdasarkan hasil dari pengujian yang dilakukan, Penggerak Perancangan
alat sistem penyimpanan barang otomatis ke dalam rak berbasis
Mikrokontroller ATmega 8535 telah bekerja sesuai dengan yang
diharapkan. Dimana sensor warna akan membedakan barang berdasarkan
warna, kemudian mikrokontroller mengontrol motor DC untuk
memisahkan dan menyimpan barang berdasarkan warna.

2. Hasil pengujian alat yang sudah dibuat, telah diperoleh analisa dan kinerja
dari alat prototype otomasi alat penyimpanan barang ini.

3. Pengujian dan analisa telah dilakukan, baik secara pengujian setiap blok
maupun keseluruhan dimana menghasilkan : a) sensor warna telah mampu
menbedakan barang berdasarkan warna; b) mikrokontroller Atmega 8535
telah mampu bekerja dengan baik; c¢) Program yg dibuat dapat bekerja
dengan baik; d) Pengujian secara keseluruhan dimana sensor warna telah
mampu membedakan warna barang dan menyimpan sesuai rak
penyimpanan  berdasarkan intruksi yang diperintahkan  pada

mikrokontroller.
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. Saran

Dalam pembuatan tugas akhir ini penulis menyadari banyaknya
kekurangan yang ditemukan, berikut dipaparkan beberapa saran-saran
yang diharapkan dapat bermanfaat untuk pengembangan tugas akhir

diantaranya:

. Alat ini dapat dikembangkan kedalam kehidupan sehari-hari dalam bentuk
alat penyimpanan barang asli dengan menggunakan motor AC.

. Untuk pengembangan selanjutnya, sebaiknya alat penyimpanan ini dapat
dibuat dengan warna yang lebih banyak lagi.

. Pemasangan sensor warna harus bagus dan tepat agar dapat memberikan
nilai yang baik. Karena pada saat pembacaan data sering kacau di
akibatkan oleh area untuk pembacaan sensor sangat kecil sehingga
mengurangi ke akuratan pembacaan data.

Banyak aplikasi yang dapat ditambahkan pada alat ini yaitu salah satunya
dengan membuat ukuran konveyor yang lebih panjang dan penjedaan saat
pembacaan warna oleh sensor, agar pembacaan warna terbaca lebih
efektif.

. Pembuatan mekanik yang lebih kokoh lagi.
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