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ABSTRAK

Masda Putra (55565/2010) : Rancang Bangun Mesin Pencetak
Batu Bata.

Pembimbing | : Dr.Hansi Effendi, S.T, M.Kom

Pembumbing Il : Asnil,S.Pd,M.Eng

Jumlah penduduk indonesia semakin meningkat dan tentunya membutuhkan
bahan bangunan untuk kebutuhan perumahan. Bahan bangunan yang dibutuhkan
sebagian di produksi oleh industri kecil atau rumahan. Salah satu bahan bangunan
yang di produksi adalah batu bata, Pada saat ini kebutuhan terhadap produk batu
bata sangat meningkat untuk itu perlu adanya dukungan dalam bentuk
ketersediaan mesin yang dapat meningkatkan produktivitas sejalan dengan
peningkatan kebutuhannya. Sistem ekstrusi yang digunakan dalam mesin pencetak
batu bata dapat meningkatkan produktivitas industri kecil batu bata untuk
menjawab kebutuhan pasar bahan bangunan.

Pada pembuatan alat ini ada beberapa tahap dimulai perancangan hardware
(mekanik) selanjutnya pembuatan Software yaitu berupa program yang dibuat
untuk menjalankan mekanik. Sistem kerja alat ini yaitu sensor LDR untuk
mendeteksi batu bata dan motor AC menggerakkan screw membawa adonan tanah
sampai menuju sensor LDR, setelah beberapa detik pneumatik 1 bekerja
menggerakkan pemotong, kemudian pneumatik 2 bekerja mendorong batu bata ke
tempat pengambilan hasil cetakan sesuai dengan perintah program yang diberikan
oleh mikrokontroller ATMega8535.

Berdasarkan hasil pengujian,Mesin pencetak batu bata dapat mencetak batu
bata dengan ukuran panjang 19,3 cm lebar 9,2 cm dan ketebalan 3,4 cm dalam
waktu 40 detik.Dari tugas ahir yang dikerjakan didapat sebuah mesin pencetak
batu bata yang bias mempermudah pekerjaan pengrajin batu bata.

KataKunci: Motor AC 1 Fasa, Mikrokontroler ATMega 8535, Sensor LDR,
Pneumatik
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BAB |
PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Batu bata merupakan salah satu bahan baku utama dalam pembuatan suatu
bangunan.Batu bata terbuat dari tanah liat yang dibakar sehingga berwarna
kemerahan,seiring dengan pembangunan yang pesat seperti pembangunan
gedung gedung perkantoran,apartemen, hotel hotel mengakibatkan permintaan
terhadap bahan bangunan pun meningkat.Salah satunya adalah permintaan
terhadap batu bata.

Industri batu bata di wilayah kabupaten Agam merupakan usaha turun
temurun yang masih lestari pada beberapa desa di kabupaten Agam. Usaha ini
mampu membuka lapangan pekerjaan masyarakat setempat. Mereka
mendapatkan penghasilan dari bekerja meramu tanah dengan berbagai proses
sampai menjadi batu bata yang siap dipakai bahan bangunan.

Sebagian besar pembangunan gedung dan perumahan didaerah kabupaten
Agam masih menggunakan batu bata sebagai material untuk membuat
dinding. Dari kebutuhan ini menuntut adanya produsen batu bata, untuk lebih
cepat menghasilkan produknya. Produsen batu bata yang ada sebelumnya
hampir semuanya menggunakan tenaga manusia untuk melaksanakan tahapan
pembuatan mulai dari pencampuran tanah sampai proses pencetakan, yakni
jadi batu bata yang siap digunakan. Proses pembuatan secara manual

diantaranya adalah mengumpulkan tanah, mengairi, mengaduk (menjadi



B.

lumpur) mencetak, mengeringkan, merapikan hasil cetakan dari permukaan
yang tidak rata, mengeringkan lagi (benar benar kering) kemudian dibakar.

Panjangnya proses yang ada ini berdampak pada banyaknya tenaga, waktu
dan biaya yang harus ditanggung oleh produsen, sementara hasil yang
diperoleh kurang maksimal. Secara ekonomi proses ini menghambat laju
perputaran modal/ keuangan yang digunakan, sehingga lambat menghasilkan
laba. Oleh karena itu, penulis terinspirasi untuk merancang mesin pencetak
batu bata,sehingga jumlah batu bata yang dihasilkan banyak dengan waktu
yang singkat,dan batu bata yang dihasilkan kualitasnya bagus serta biaya
operasionalnya lebih murah.

Berdasarkan kondisi dan uraian tersebut,maka dibuatlah sebuah Tugas
Ahir dengan judul “ Rancang Bangun Mesin Pencetak Batu Bata”.
Identifikasi Masalah

Dari uraian latar belakang masalah diatas maka dapat diidentifikasi

masalah sebagai berikut:

1. Metoda yang digunakan dalam produksi batu bata masih konvensional
sehingga hasil produksi batu bata tidak maksimal dalam memenuhi
kebutuhan konsumen khususnya di Sumatera Barat.

2. Proses produksi yang sulit membutuhkan waktu yang lebih lama
pembuat batu bata hanya bisa memproduksi atau mencetak batu bata
sekitar lima ratus perhari sedangkat permintaan konsumen untuk

membangun rumah membutuhkan delapan ribu batu bata .



3. Permintaan batu bata yang semakin meningkat dan tidak terpenuhi
sehingga dibutuhkan suatu alat yang dapat meningkatkan hasil produksi
batu bata supaya permintaan batu bata dapat terpenuhi.

C. Batasan Masalah
Perlu pembatasan ruang lingkup untuk menghindari kerancuan dan

pembahasan yang meluas dalam Tugas Ahir ini di antaranya adalah:

1. Perangkat ini meliputi perangkat keras dan perangkat lunak pada
pembuatan sistem elektronika,mikrokontroler yang digunakan
adalah mikrokontroler AVR produk Atmel,yaitu ATMega 8535
sebagai otak kendali dari sistem.

2. Dalam perancangan alat ini,mekanisme gerak digunakan adalah
motor AC 1 fasa berfungsi sebagai pemutar screw atau batang
berulir.

3. Sistem pemotong dan penggeseran batu bata ini dilakukan dengan
mata pisau dan besi plat yang telah dirancang dan digerakkan
oleh pneumatik

4. Ukururan batu bata yang dicetak berukuran 19,5 cm x 9,5 cm
dengan ketebalan 3,5 cm.

D. Rumusan Masalah
Berdasarkan uraian dari identifikasi masalah dan batasan masalah dapat
dirumuskan masalah yang akan dibahas yaitu bagaimana merancang dan
membuat suatu mesin pencetak batu bata secara otomatis berbasis

mikrokontroler AVR ATMega 8535.



E. Tujuan Penulisan
Adapun tujuan dari tugas ahir ini adalah :
1. Membuat alat pencetak batu bata berbasis mikrokontroler AVR
ATMega 8535.
2. Membuat program dan alat pencetak batu bata berbasis mikrokontroller
ATMega 8535.
3. Melakukan pengujian dan menganalisa cara kerja alat pencetak batu
bata berbasis mikrokontroller ATMega 8535.
F. Manfaat
Dengan merencanakan dan mengimplementasikan sebuah mesin pencetak

batu bata,nantinya diharapkan dapat mempunyai manfaat sebagai berikut:

1. Menjadi peralatan yang bisa digunakan sebagai mesin pencetak batu
bata yang mempercepat pekerjaan pengrajin batu bata.
2. Memberi kemudahan dan kenyamanan bagai pengguna mesin

pencetak batu bata.



BAB V

PENUTUP

A. Kesimpulan
Setelah melakukan pengujian dan menganalisa rangkaian dari alat

pemotong batu bata ini, maka dapat diperoleh kesimpulan yakni :

1. Konstruksi mesin pencetak batu bata terbuat dari bahan besi,motor AC 1
fasa 2 HP,mekanik penggerak dengan sistem transmisi pulleydan reducer
dan sistem kontrol menggunakan ATMega 8535.

2. Mesin ini dapat mencetak satu buah batu bata dalam waktu 40 detik
dengan ukuran panjang 19.3 cm, lebar 9.2 cm, dan tinggi 3.4 cm
sedangkan proses selanjutnya hasil cetakan hancur.

B. Saran
Dalam pembuatan Tugas Akhir ini, penulis menyadari banyaknya
kekurangan yang ditemukan. Berikut akan dipaparkan beberapa saran-saran
yang diharapkan dapat bermanfaat untuk mengembangkan aplikasi ini
diantaranya adalah:

1. Untuk pengembangan yang lebih lanjut, penulis menyarankan sebaiknya
menggunakan motor AC tiga fasa untuk memperbanyak hasil cetakan..

2. Untuk memaksimalkan pencetakan sebaiknya menggunakan konveyor
agar lebih memudahkan pekerjan saat batu bata telah telah keluar dari

corong pencetak.
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