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ABSTRACT

M Arifrizal Yurti, 2019: Efforts to achieve the overburden production target in
the Eastern Pit in January 2019 PT. Artamulia
Tatapratama, Site Tanjung Belit, Kec Jujuhan, Muaro

Bungo, Jambi.

Mining operations in the Eastern Pit, PT. Artamulia Tatapratama uses open
mining methods with a combination of loading and unloading equipment and
transport equipment. To support the overburden production plan that has been
targeted, it is necessary to calculate productivity and compatibility of loading and
unloading equipment and transport equipment, so that the productivity of the tool can
be known.

The productivity calculation results of the excavating tool for the Komatsu
Excavator are 275.972,106 bcm / month. For the productivity of the HD 465-7R
hauling equipment at 241.202,070 bcm / month.

From the results of the evaluation of the loading and conveying equipment, the
productivity of the Komatsu Excavator PC 1250 was obtained with a value of 355.94
Bem / hour and a HD 465-7R hauling device with a value of 41.23 Bcm / hour for 6
HD namely 247.41 Bcm /hour. Thus productivity of loading equipment and
equipment is not achieved.

After analyzing problem solving by optimizing the working hours of loading
and hauling equipment, Komatsu PC 1250 loading productivity was obtained with a
value of 491 Bcm / hour with the target productivity of loading equipment is 425
Bem/hour and carrying HD 465-7R with a value of 74.69 Bcm / hour for 6 units of
HD 465- 7R is 448.14 Bcm / hour with the target of hauling productivity for 1 HD is
70 Bcm/jam. So that the productivity of loading and transporting equipment can be
achieved.

Keywords : Productivity, Harmony of work of excavating and hauling tools.



RINGKASAN

M Arifrizal Yurti, 2019 : Optimalisasi Waktu Agar Tercapainya Target
Produktivitas Alat Gali Komatsu PC 1250 dan
Alat Muat Komatsu HD 465 Di Pit Timur PT.
Artamulia Tatapratama, Site Tanjung Belit, Kec.

Jujuhan, Muaro Bungo, Jambi

Dalam operasi penambangan di Pit Timur, PT. Artamulia Tatapratama
digunakan metoda penambangan terbuka dengan kombinasi alat muat dan alat
angkut. Untuk mendukung rencana produksi overburden yang telah ditargetkan, perlu
dilakukan perhitungan produktivitas dan keserasian alat muat dan alat angkut,
sehingga dapat diketahui produktivitas dari alat tersebut.

Hasil perhitungan produktivitas alat muat FExcavator Komatsu sebesar
bem/jam. Untuk produktivitas alat angkut HD 465-7R sebesar bcm/jam.

Dari hasil evaluasi terhadap alat muat dan alat angkut tersebut, didapatkan
produktivitas alat muat Excavator Komatsu PC 1250 dengan nilai 355,94 Bcm/jam
dan alat angkut HD 465-7R dengan nilai 41,23 Becm/jam untuk 6 HD yaitu 247,41
Bcem/jam. Dengan demikian produktivitas alat muat dan alat amgkut tidak tercapai.

Setelah dilakukan analisis pemecahan masalah dengan cara mengoptimalkan
jam kerja alat muat dan alat angkut, maka didapatlah produktivitas alat muat Komatsu
PC 1250 dengan nilai 491 Bem/jam dengan target produktivitas alat muat adalah 425
Bcem/jam dan angkut HD 465-7R dengan nilai 74,69 Bcm/jam untuk 6 unit HD 465-
7R adalah 448,14 Bcm/jam dengan target produktivitas alat angkut untuk 1 HD
adalah 70 Bcm/jam. Sehingga produktivitas alat muat dan alat angkut dapat tercapai.

Kata kunci : Produktivitas, Optimalisasi waktu kerja.
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BAB 1
PENDAHULUAN
A. Latar Belakang Masalah

Indonesia merupakan salah satu negara yang memiliki berbagai macam
kekayaan alam. Dimana kekayaan alam yang beraneka ragam dapat
meningkatkan perekonomian negara dari sektor perekonomian. Seiring dengan
perkembangan zaman dan teknologi serta meningkatnya pembangunan di
Indonesia, penggunaan energi juga akan mengalami peningkatan, maka dari itu

dicari energi alternatif pengganti minyak bumi dan gas, yaitu batubara.

Batubara merupakan bahan galian yang tidak dapat diperbaharui karena
membutuhkan jangka waktu yang lama (ribuan/jutaan tahun) dalam proses
pembentukannya. Batubara digolongkan kedalam jenis batuan sedimen, karena
pada proses pembentukannya material pembentuk batubara mengalami proses

transportasi dan proses sedimentasi.

Untuk penambangan batubara, secara umum dapat dilakukan dengan
dua metoda, yaitu metoda tambang terbuka (surface mining) dan metoda
tambang bawah tanah (underground mining). Pemilihan metoda penambangan
secara garis besar dilihat dari segi ekonomi. Apabila perbandingan stripping ratio
(SR) tidak terlalu besar dan ekonomis, maka dapat dilakukan penambangan

dengan metoda tambang terbuka (surface mining), namun apabila perbandingan



stripping ratio (SR) sudah terlalu besar, maka lebih baik digunakan metoda
penambangan bawah tanah (underground mining).

PT. Artamulia Tatapratama (ATP) adalah sebuah prusahaan mining
contractor yang bergerak dibidang penambangan batubara dengan metoda
tambang terbuka (surface mining). PT. Artamulia Tatapratama terbagi atas dua
pit, yaitu Pit Barat dan Pit Timur, namun yang saat ini melakukan operasi
produksi adalah Pit Timur.

Sebelum kegiatan penambangan batubara dilaksanakan, terlebih dahulu
harus dilaksanakan proses pengupasan material tanah penutup (overburden)
yang berada di atas bahan galian. Kombinasi alat yang digunakan saat proses
pengupasan material tanah penutup (overburden) adalah Excavator Komatsu
PC 1250 sebagai alat gali muat yang dikombinasikan dengan alat angkutnya
HD 465-7R. Di PT. Artamulia Tatapratama menggunakan 1 unit alat gali muat
Excavator Komatsu PC 1250 dikombinasikan dengan 6 unit HD 465-7R, serta
adanya alat penunjang penambangan yang lainnya seperti Bulldozer, Motor
Grader, Water Truck, dll.

Pada bulan Januari 2019 target produktuvitas Alat gali Komatsu PC
1250 adalah 425 Bcem/jam dengan aktualnya 355,94 Bcem/jam dan target
produktivitas Alat angkut Komatsu HD 465 adalah 70 Bcm/jam dengan
aktualnya 41,23 Bcem/jam. Berdasarakan pengamatan penulis selama di
lapangan, faktor yang menyebabkan target produksi pada material overburden

tidak tercapai, yaitu adanya waktu yang terbuamg.



Waktu yang terbuang terjadi akibat adanya colect material dan wait
hauler yang sering terjadi. Waktu yang terbuang sering terjadi pada Excavator
Komatsu PC 1250 menunggu hauler Komatsu HD 465 pada fleet penambangan
sehingga terjadinya produktivitas alat tidak tercapai.

Berdasarkan penjelasan diatas, maka permasalahan ini penulis angkat
sebagai judul proyek akhir dengan judul “Optimalisasi Produktivitas Alat
Gali Komatsu PC 1250 dan Alat Angkut Komatsu HD 465 Di Pit Timur PT.
Artamulia Tatapratama, Site Tanjung Belit, Kec. Jujuhan, Muaro Bungo,

Jambi”

B. Identifikasi Masalah

Dalam pelaksanaan studi kasus, penulis mengidentifikasi masalah
yang bertujuan untuk mempermudah dalam penyelesaian masalah yang akan
dibahas. Masalah yang terdapat dalam proyek akhir ini adalah :

1. Adanya waktu yang terbuang saat jam kerja alat gali muat dan alat angkut
yang mengakibatkan target produktivitas material tidak tercapai

2. Target produktivitas alat muat Bcm/jam dan alat angkut Bcem/jam
Sedangkan target prodktivitas alat muat 425 Bcm/jam dengan aktualnya
355,94 Bem/jam dan alat angkut 70 Bem/jam dengan aktualnya 41,23
Bem/jam.

C. Batasan Masalah

Mengingat luasnya cakupan masalah yang akan dibahas dalam
judul proyek akhir, maka penulis membatasi permasalahan dalam proyek
akhir ini yaitu :

1. Penulis membatasi perhitungan hanya pada satu fleet alat berat



2. Waktu yang terbuang saat jam kerja.

D. Rumusan Masalah

Berdasarkan batasan masalah, hal yang perlu dikaji dan diteliti

hingga menjadi perumusan masalah adalah sebagai berikut :

1.

Berapa produktivitas aktual dari alat gali muat dan alat angkut di

PT. Artamulia Tatapratama pada bulan Januari 2019?

Bagaimana mengatasi waktu yang terbuang saat jam kerja pada alat gali
muat PC 1250 dengan alat angkut HD 465-7R di Pit Timur PT. Artamulia
Tatapratama?

Bagaimana upaya pencapaian target produktivitas di Pit Timur

PT. Artamulia Tatapratama?

E. Tujuan Penelitian

1.

Tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut :
Memperoleh data aktual mengenai produktivitas dari alat gali muat dan
alat angkut bulan Januari 2019.
Mengetahui waktu yang terbuang saat jam kerja alat gali muat Komatsu
PC 1250 dengan alat angkut HD 465-7R.
Mengoptimalkan waktu yang terbuang saat jam kerja alat gali muat dan
alat angkut di Pit Timur PT. Artamulia Tatapratama dengan target

produktivitas alat muat dan alat angkut dapat tercapai.

F. Manfaat Penelitian

Manfaat penelitian yang penulis lakukan di PT. Artamulia

Tatapratama adalah sebagai berikut :



Untuk memenuhi Tugas Akhir Jurusan teknik Pertambangan Universitas
Negeri Padang.

Menambah ilmu, wawasan, dan pengalaman tentang aktivitas
penambangan di lapangan khususnya pada produktivitas alat gali muat
dan alat angkut yang nantinya dapat diaplikasikan pada dunia kerja.
Memberikan saran tentang perbaikan ketercapaian target produktivitas
berupa mengurangi jam stand by alat, dan mengefektifkan jam kerja yang
diharapkan dapat sebagai pertimbangan atau acuan bagi perusahaan untuk

produktivitas alat muat dan alat angkut beroperasi selanjutnya.
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