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ABSTRAK 

Mutia Sri Rezeki: Evaluasi Kinerja Crushing Plant dalam Upaya untuk 

Meningkatkan Target Produksi Batu Split di PT Semen 

Padang 

PT Semen Padang merupakan produsen semen di Indonesia dan juga 

memproduksi batu split. Batu split diolah dengan menggunakan crushing plant. 

Berdasarkan data produksi batu split di PT Semen Padang pada bulan Maret 2018, 

target produksi batu split yang ditetapkan perusahaan sebesar 18.900 ton/bulan 

tidak tercapai. Sedangkan produksi aktual yang didapat yaitu sebesar 3.799,23 

ton/bulan. Hal ini disebabkan karena banyaknya gangguan waktu repair selama 

kegiatan pengolahan batu split dan keausan pada jaw crusher, sehingga dari 

gangguan tersebut menyebabkan waktu kerja efektif menjadi berkurang. 

Dari masalah tersebut perlu dilakukan perbaikan untuk meningkatkan target 

produksi batu split. Perbaikan yang dilakukan yaitu pengurangan terhadap 

gangguan waktu repair seperti pergantian motor pulley yang sering rusak dan 

pembalikkan terhadap liner jaw crusher karena mengalami keausan. 

Hasil yang didapat setelah dilakukannya perbaikan yaitu terjadi 

pengurangan pada gangguan waktu repair sehingga waktu kerja efektif menjadi 

meningkat, nilai kesediaan alat unit crushing plant meningkat dan efektivitas dari 

jaw crusher juga meningkat. Adapun produksi batu split yang didapat pada bulan 

April juga terjadi peningkatan sebesar 43,03%, yang semula produksi batu split 

pada bulan Maret sebesar 3.799,23 ton/bulan menjadi 5.472,23 ton/bulan pada 

bulan April. 

 

Kata Kunci: Produksi, Crushing Plant, Batu Split, Gangguan, Waktu Repair 
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ABSTRACT 

Mutia Sri Rezeki: The Evaluation of Crushing Plant Performance in 

Achieving Split Stone Production Target in PT Semen 

Padang 

PT Semen Padang is a manufacturer of cement in Indonesia and also split 

stone production. Split stone is processed by using the crushing plant. Based on data 

of split stone production at PT Semen Padang in March 2018, the company’s split 

stone target production of 18.900 tons/month was not reached. At the same time, 

the actual production obtained was 3.799,23 tons/month. This is caused by many 

disturbances of repair time during split stone processing and wore out the jaw 

crusher, so that the effective working time being reduced.  

Related to this problem it is necessary repair to increase split stone production 

target. Repair made is reduction of repair time such as replacement motor pulley 

and reversal of liner jaw crusher because wearing out.  

The result obtained pf this research after the repair occured reduction of repair 

time, so that effective working time became increased, the value of avaibility 

became increased, and effectiveness of jaw crusher also increased. The production 

of split stone obtained in April was 43,03% in which split stone production in March 

was 3.799,23 tons/month increased to 5.472,23 tons/month in April. 

 

Keywords: Production, Crushing Plant, Split Stone, Disturbance, Repair Time 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

A. Latar Belakang Masalah 

Indonesia mempunyai kekayaan alam berupa mineral yang sangat 

berlimpah. Sumber daya alam yang tersebar di seluruh penjuru nusantara yang 

telah dieksploitasi dapat memberikan rmanfaat bagi kehidupan manusia. Proses 

eksploitasi cadangan mineral yang memiliki nilai ekonomis tersebut disebut 

dengan istilah pertambangan. 

Pertambangan merupakan sebagian atau seluruh tahapan kegiatan, 

pengelolaan dan pengusahaan mineral atau batubara yang meliputi 

penyelidikan umum, eksplorasi, studi kelayakan, konstruksi, penambangan, 

pengolahan dan pemurnian, pengangkutan dan penjualan, serta kegiatan pasca 

tambang (UU Minerba No. 4 Tahun 2009). 

PT Semen Padang yang berdiri sejak tahun 1990 merupakan 

perusahaan tertua di Indonesia. Badan Usaha Milik Negara (BUMN) ini 

menjadi produsen semen nasional untuk kebutuhan pasar dalam negeri dengan 

daerah pemasaran dari pulau Sumatera sampai Kalimantan. Metode 

penambangan yang dilakukan oleh PT Semen Padang adalah metode tambang 

terbuka dengan sistem quarry mining yang meliputi kegiatan land clearing, 

pembongkaran material dengan cara peledakan, pemuatan, pengangkutan dan 

pengolahan material. 

Selain produsen semen PT Semen Padang juga merupakan produsen 

batu split sejak November 2017. Batu split ini berasal dari penambangan batu 

basalt yang kemudian dimuat dan diangkut menuju ke stock pile di dekat 
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crushing plant. Kemudian dari stock pile material batu basalt diumpan ke 

hopper dengan bantuan whell loader dan selanjutnya diolah menggunakan 

crushing plant  sehingga diperoleh produk batu split. 

Target produksi batu split PT Semen Padang pada bulan Maret 2018 

sebesar 18.900 ton/bulan. Namun produksi aktual yang diperoleh pada bulan 

Maret 2018 hanya sebesar 3.799,23 ton/bulan (Biro Penambangan, Semen 

Padang).  

Salah satu faktor yang menyebabkan tidak tercapainya target produksi 

pada unit crushing plant yaitu crushing plant sering mengalami gangguan 

sampai akhirnya rusak dan tidak bisa dioperasikan lagi, sehingga target 

produksi yang telah ditetapkan sering tidak tercapai.  

Berdasarkan data awal tersebut, dapat dilihat bahwa kinerja dari 

crushing plant belum dikatakan optimal dan untuk itu perlu dilakukannya 

evaluasi terhadap unit crushing plant, sehingga nantinya diharapkan target 

produksi dapat tercapai. 

Berdasarkan permasalahan tersebut, maka perlu dilakukan suatu 

penelitian yang bertujuan untuk mengevaluasi kinerja dari unit crushing plant. 

Maka dari itu penulis mengambil judul “Evaluasi Kinerja Unit Crushing 

Plant dalam Upaya untuk Meningkatkan Target Produksi Batu Split di 

PT Semen Padang”. 
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B. Identifikasi Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang menjadi pokok permasalahan, maka 

identifikasi masalah pada penelitian ini adalah: 

1. Tidak tercapainya target produksi batu split pada bulan Maret 2018. 

2. Sering terjadinya kerusakan pada unit crushing plant. 

3. Kinerja unit crushing plant yang belum optimal. 

C. Batasan Masalah 

Dari identifikasi masalah di atas agar penelitian ini dapat dilakukan 

secara terstruktur, terorganisir dan mencapai sasarannya, maka dalam 

penelitian ini perlu adanya batasan masalah antara lain:  

1. Penelitian dilakukan di crushing plant pengolahan batu split PT Semen 

Padang 

2. Penelitian hanya membahas kinerja crushing plant dan apa saja faktor 

penghambat yang berpengaruh terhadap produksi crushing plant. 

3. Penelitian hanya dilakukan mulai pada loading ke hopper, crushing dan 

conveying. 

4. Penelitian tidak membahas biaya produksi. 

D. Rumusan Masalah 

Berdasarkan identifikasi masalah dan batasan masalah yang telah 

diuraikan di atas maka untuk lebih terarah penelitian ini, penulis merumuskan 

permasalahan ditinjau dari beberapa aspek diantaranya: 

1. Berapakah waktu kerja efektif aktual unit crushing plant? 

2. Berapakah kesediaan alat unit crushing plant? 
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3. Berapakah produktivitas dari alat muat? 

4. Berapakah kapasitas masing-masing unit crushing plant? 

5. Apa saja faktor yang menyebabkan produksi unit crushing plant tidak 

tercapai? 

6. Bagaimanakah perbaikan yang dilakukan untuk meningkatkan target 

produksi? 

E. Tujuan Penelitian 

Penelitian dilakukan dengan tujuan untuk mengetahui, antara lain: 

1. Mendapatkan waktu kerja efektif aktual unit crushing plant 

2. Mengungkap kesediaan alat unit crushing plant 

3. Mengungkap produktivitas dari alat muat 

4. Mengungkap kapasitas masing-masing unit crushing plant 

5. Mendapatkan faktor yang menyebabkan produksi unit crushing plant tidak 

tercapai 

6. Mendapatkan perbaikan untuk peningkatan target produksi  

F. Manfaat Penelitian 

Setelah penelitian ini dilakukan diharapkan dapat memberi manfaat 

bagi perusahaan maupun bagi peneliti. Berikut manfaat yang dapat diperoleh 

dari penelitian ini: 

1. Bagi Peneliti 

a. Sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan program strata satu 

(S1) dan memperoleh gelar sarjana teknik pada Fakultas Teknik 

Universitas Negeri Padang. 
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b. Sebagai sarana dalam menambah wawasan dan pengalaman 

khususnya dalam mengeveluasi kinerja crushing plant. 

2. Bagi Perusahaan Pertambangan 

Diharapkan dapat menjadi informasi yang bermanfaat bagi PT 

Semen Padang dalam pengolahan crushing plant sehingga target produksi 

dapat tercapai. 

3. Bagi Jurusan Teknik Pertambangan Universitas Negeri Padang 

Penelitian ini bisa dijadikan referensi untuk penelitian selanjutnya 

di Jurusan Teknik Pertambangan Universitas Negeri Padang.


