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ABSTRAK 

M. FAJRI (16064052/2016) : Kendali Mesin Menggunakan PLC Untuk 

Pemberian Pakan Ayam Pedaging 

Menggunakan Sumber Tenaga Surya 

 

Dosen Pembimbing              : Oriza Candra, S.T, M. T 

 

 

Proyek akhir ini merupakan perancangan alat yang dapat mengontrol motor, 

valve dan motor servo yang di kontrol oleh PLC mitsubishi FX3U 14MR dan 

dibantu oleh mikrokontroler Arduino Uno. Alat ini akan dibuat berupa prototype 

kandang ayam. Adapun tujuan dari proyek akhir ini ialah perancangan program 

pemberian pakan dan minum berbasis PLC dan mikrokontroler Arduino Uno. 

 

Perancangan  program sistem  kontrol alat pemberi pakan ayam berbasis 

PLC dan mikrokontroler Arduino Uno ini didasarkan pada penggabungan software 

dan hardware. Dimana kontroler yang digunakan pada hardware adalah PLC 

mitsubishi FX3U 14MR dan Arduino Uno Atmega 38, Sedangkan Software yang 

digunakan dalam program adalah Melsoft Series GX Works 2  dan Arduino IDE. 

Alat ini memiliki Alat ini memiliki 6 input dan 3 Output. Outputnya yaitu motor 

servo yang di kendalikan oleh Arduino Uno, 1 motor power window dan 2 buah 

valve. Relay akan aktif berdasaran kondisi pengaktifan tombol dan limit switch, 

sedangkan valve aktif berdasarkan pengaturan waktu pada PLC. 

 

Setelah dilakukan pengujian dapat disimpulkan, ketika tombol Push button 

1 ditekan  maka conveyor, motor servo dan valve 1 akan aktif sesuai waktu yang di 

set pada PLC, conveyor dan servo akan berhenti ketika limit switch mengaktifkan 

relay. Conveyor akan kembali keposisi awal ketika Push button 2 ditekan 

bersamaan dengan aktifnya valve 2 selama beberapa waktu untuk mengosongkan 

air yang ada di penampungan. Push button 3 digunakan untuk tombol emergency 

jika terjadi kejadian atau kerusakan yang tidak diinginkan. Dan Push button 4 akan 

mengembalikan alat kerja seperti semula setelah kejadian atau kerusakan telah 

diperbaiki. 

 

Kata kunci : PLC mitsubishi FX3U 14MR, Arduino Uno Atmega 38, Relay, 

Melsoft Series GX Works 2, Arduino IDE 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

A. Latar Belakang 

Di indonesia sendiri, konsumsi masyarakat terhadap daging ayam 

sangat tinggi. Sehingga mendorong pengusaha peternak ayam pedaging 

untuk menjaga ketersediaan di pasaran. Karena itu banyak peternak memilih 

usaha pemeliharaan ayam pedaging. Faktor yang  paling menentukan dalam 

usaha peternkan ayam ada tiga hal yaitu, pembibitan (breeding), makanan 

ternak atau pakan (feeding), dan pengelolaan usaha peternakan 

(management). Khusus dalam hal pakan ternak, pemberian makan masilh 

dilakukan secara manual. 

Perkembangan teknologi dalam bidang kelistrikan sangatlah cepat 

dan berpengaruh dalam pembuatan alat - alat yang canggih, yaitu alat yang 

dapat bekerja secara otomatis dan memiliki ketelitian tinggi sehingga dapat 

mempermudah pekerjaan yang dilakukan oleh manusia menjadi lebih 

praktis, ekonomis dan efisien. Perkembangan teknologi tersebut telah 

mendorong kehidupan manusia untuk hal - hal yang otomatis. Otomatisasi 

dalam semua sektor yang tidak dapat dihindari, sehingga penggunaan yang 

awalnya manual bergeser ke otomatis. Tidak terkecuali dengan kegiatan 

peternakan ayam dalam kandang yang dapat menggunakan alat sebagai 

pembantu untuk kemudahan dalam penggunaannya. 
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Pemberian pakan ayam yang secara manual yang dilakukan 

memerlukan waktu yang lama. Apalagi dengan bertambah banyaknya 

jumlah ayam yang dipelihara, membutuhkan banyak pekerja. Dengan itu di 

perlukan pemberian makan yang bisa di kelola menggunakan PLC 

(Programmable Logic Controller). Pada dasarnya PLC (Programmable 

Logic Controller) adalah sebuah komputer elektronik yang digunakan (user 

friendly) yang memiliki fungsi kendali untuk berbagai tipe dan tingkat 

kesulitan yang beraneka ragam. Istilah PLC secara bahasa berarti 

pengontrol logika yang dapat diprogram, tetapi pada kenyataannya, PLC 

(Programmable Logic Controller) secara fungsional  tidak lagi terbatas 

pada fungsi-fungsi logika saja, namun juga difungsikan untuk fungsi urutan, 

perwaktuan, pencacahan,dan operasi aritmatika untuk mengkontrrol mesin 

atau proses melalui modul input atau output secara digital maupun analog. 

Penggunaan PLC dirasa sangat berguna untuk perkembangan usaha 

peternakan yang ada di indonesia. Sebagai pengontrol pemberian makan, 

dan minum dari ayam. Dan untuk  mengurangi keborosan energi, maka 

digukan solar sistem sebagi sumber energi listrik utama pada peternakan. 

Dalam tugas akhir ini, penulis membuat suatu sistem pengelolaan 

pemberian pangan ayam menggukan PLC  (Programmable Logic 

Controller) dengan sumber daya energi panas matahari. Perancangan 

pengelolan pemberian pangan akan di integrasikan menggunakn sistem 

pengoperasian PLC jenis Mitsubishi Fx3u. Semuanya akan direalisasikan  



3 
 

 
 

dalam sebuah miniatur. Berdasarkan pertimbangan tersebut maka 

dirancanglah sebuah tugas akhir dengan judul:  

” Kendali Mesin Menggunakan PLC (Programmable Logic 

Controller) untuk Pemberian Pakan Ayam Pedaging Menggunakan 

Sumber Tenaga surya” 

B. Batasan Masalah  

Untuk menghindari meluasnya materi pembahasan tugas akhir ini, maka 

perancangan sistem kontrol pemberian pakan ayam pedaging berbasis PLC 

(Programmable Logic Controller) dibatasi oleh beberapa hal berikut: 

1. Perancangan ini menggunakan PLC  dengan menggunakan Ladder 

diagram sebagai bahasa pemograman. 

2. Alat ini di desain untuk mengelola pemberian pakan secara otomatis 

dengan kontrol PLC (Programmable Logic Controller)  

3. Pengontrolan motor servo menggunakan Arduino uno 

4. Sensor yang digunakan adalah limit switch  

C. Rumusan Masalah 

Berdasarkan uraian dari identifikasi masalah, maka yang menjadi 

permasalahan adalah bagaimana cara merancang dam membuat program 

kontrol pemberian pakan ternak secara otomatis berbasis PLC 

(Programmable Logic Controller) dengan sumber tenaga sel surya. 
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D. Tujuan 

Proyek akhir di susun untuk memenuhi tujuan yang diharapkan yaitu: 

1. Merancang dan membuat program (perangkat lunak) dan hardware 

(perangkat keras) untuk pemberian pakan secara otomatis 

2. Melakukan proses pengujian pengelolaan dan pemberian pakan ternak 

E. Manfaat 

Adapun manfaat yang akan di dapatkan dari penyusunan proyek akhir ini 

antara lain: 

1. Bagi pengusaha peternakan, alat ini dapat menjadi alternatif untuk 

menghemat biaya produksi karena tidak memerlukan banyak pekerja. 

2. Bagi mahasiswa, sebagai bahan referensi untuk perkembangan 

keativitas 

3. Sebagai media penegmbangan ilmu dalam bidang PLC 
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

A. Kesimpulan 

Berdasarkan hasil pengujian dan analisa pada pemograman 

perancangan pemberian pakan ayam berbasis PLC dapat di simpulkan 

bahwa: 

1. Perancangan program pemberian pakan ayam berbasis PLC dibantu 

dengan arduino karena PLC yang dipakai tidak mendukung untuk 

mengontrol servo.  

2. Tombol PB 1 tidak akan aktif jika push button emergency 

digunakan, untuk dapat menggunakan PB 1 lagi, maka alat kerja 

harus di reset kembali dengan menekan tombol reset. 

3. Dalam mentransfer program baru ke dalam PLC FX3U-14 MR kita 

harus menghapus memory plc terlebih dahula dikarenakan ukuran 

memory yang disediakan lumayan kecil, dan kemudian kita harus 

menekan tombol power-run akan program baru dapat dijalankan 

B. Saran 

Dalam pembuatan proyek akhir ini penulis menyadari banyaknya 

kekurangan yang ditemukan, berikut dipaparkan beberapa saran-saran yang 

diharapkan dapat bermanfaat untuk pengembangan proyek akhir ini yaitu 

dalam penggunaan PLC disarankan menggunakan PLC yang bukan rakitan 

karena spesifikasi dari plc rakitan kurang jelas, dapat di buktikan dengan 

memory yang kecil, langkah dalam pentransferan program baru agak rumit. 
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