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RINGKASAN 

PT. Ansar Terang Crushindo  merupakan perusahaan yang bergerak di 

bidang pertambangan dan crusher. PT. Ansar Terang Crushindo mulai melakukan 

usaha pertambangan dengan mendirikan crusher pada tahun 2009. Dalam proses 

penambangan PT. Ansar Terang Crushindo melakukan penambangan batu 

andesit. Tipe batu andesit sangat kompak dan memiliki tingkat kekerasan yang 

lumayan tinggi. Sehingga dalam proses penambangannya PT. Ansar Terang 

Crushindo menerapkan metode drilling and blasting. 

Dalam pelaksanaan pemboran untuk penyediaan lubang ledak diawali 

dengan perencanaan geometri pemboran. Geometri pemboran yang direncanakan 

oleh PT. Ansar Terang Crushindo yaitu ukuran spasi 2 m, burden 2 m, dan 

kedalaman lubang ledak 2,5 m. Kegiatan pemboran dilakukan menggunakan alat 

bor Furkawa Rock Drill PCR 200 dengan menggunakan mata bor berdiameter 3 

inchi dan 2,5 inchi. Waktu edar pemboran Furkawa Rock Drill PCR 200 

menggunakan mata bor berdiameter 3 inchi yaitu dengan kecepatan pemboran 

0,32 meter/menit, siklus pemboran rata-rata 7,43 menit dalam satu lubang, 

kedalaman rata-rata 2,4 m. Waktu edar pemboran Furkawa Rock Drill PCR 200 

menggunakan mata bor berdiametet 2,5 inchi yaitu dengan kecepatan pemboran 

0,27 meter/menit, siklus pemboran rata-rata 8,73 menit dalam satu lubang, 

kedalaman rata-rata 2,4 m satu lubang bor. 
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ABSTRAK 

 

PT. Ansar Terang Crushindo is a company engaged in mining and the 

crusher. PT. Ansar Light Crushindo started doing business with mining setting up 

crusher in 2009. In the process mining PT Ansar Crushindo Light do the mining 

of andesite. Types of stones is very compact and has a high level of violence that 

is tolerable. So in the process of penambangannya PT. Crushindo method of 

applying Bright Ansar drilling and blasting. 

In the performance of drilling hole for the provision of the explosive 

beginning with the planning of the geometry of the drilling. The geometry of the 

planned drilling by PT Crushindo i.e. Light size Ansar spaced 1 m, 2 m, burden 

and depth of holes yields 2.5 m. drilling Activity is done using the tool Furkawa 

drill Rock Drill PCR 200 by using the eyes of drill diameter 3 inches and 2.5 

inches. Time Furkawa Rock Drill drilling path PCR uses 200 drill diameter 3 

inches with a speed of drilling 0.32 m/min, average drilling cycle 7,43 min in one 

hole, an average depth of 1.5 m. Time path Furkawa Rock drilling Drill drill uses 

200 PCR berdiametet 2.5 inch drilling speed by 0.27 meters/min, average drilling 

cycle 8,73 minutes in one hole , an average depth of 2.4 m drill one hole. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

A. Latar Belakang Masalah 

Otonomi di berbagai daerah membawa konsekuensi pada berbagai 

aspek, salah satunya adalah aspek pembangunan. Dengan adanya 

pengembangan wilayah, daerah diharuskan untuk meningkatkan 

pembangunan infrastruktur di berbagai daerah seperti pembangunan jalan, 

gedung, jembatan, fasilitas umum dan lain-lain. Untuk menunjang kegiatan 

pembangunan tersebut dibutuhkan material konstruksi yang memadai. 

Seiring dengan meningkatnya kegiatan pembangunan di berbagai 

wilayah di Indonesia, maka kebutuhan akan material konstruksi pun 

meningkat. PT. Ansar Terang Crushindo sebagai salah satu perusahaan 

tambang yang memproduksi material untuk konstruksi maupun untuk jalan, 

ikut berperan serta dengan meningkatkan produksi guna memenuhi 

kebutuhan konsumen.  

PT. Ansar Terang Crushindo merupakan salah satu perusahaan tambang 

bahan galian batu andesit (galian c) yang dikhususkan bagi bahan galian 

industri yaitu batu andesit. PT. Ansar Terang Crushindo yang terletak di 

Jorong Pauh Anok, Nagari Manggilang Kecamatan Pangkalan Koto Baru, 

Kabupaten Lima Puluh Kota, Provinsi Sumatera Barat. Perusahaan yang telah 

memulai pelaksanaan kegiatan produksi penambangan batu andesit sejak 

tahun 2010 dengan luas area bukaan 20 Ha melakukan penambangan batuan 
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andesit. Tipe batuan andesit sangat kompak dan memiliki tingkat kekerasan 

yang lumayan tinggi, sehingga dalam proses penambangannya PT. Ansar 

Terang Crushindo menerapkan metode drilling and blasting.  

Pada kegiatan pemboran (drilling) PT. Ansar Terang Crushindo 

menggunakan mata bor dengan dua macam ukuran yaitu mata bor 3 inchi dan 

mata bor 2,5 inchi. 

Dalam melakukan kegiatan pemboran, sering mengalami hambantan 

dalam penerapannya sehingga berdampak pada kurangnya hasil produksi. 

Hambatan yang sering ditemukan yaitu, seringnya terjadi kesalahan dalam 

pengukuran jarak antara lubang bor dan produktivitas mesin bor tidak 

maksimal. 

Dari latar belakang masalah tersebut penulis akan membahas lebih 

lanjut tentang pengaruh produktivitas mesin bor terhadap hasil produksi, 

dengan judul “Evaluasi Perbandingan Penggunaan Mata Bor 3 Inchi 

dengan Mata Bor 2,5 Inchi Menggunakan Alat Bor Furukawa Rock Drill 

PCR 200 di PT. Ansar Terang Crushindo”. 
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B. Identifikasi Masalah 

Dari latar belakang tersebut dapat diidentifikasi masalah sebagai berikut: 

1. Produktivitas mesin bor tidak maksimal disebabkan areal pengeboran 

yang tidak rata sehingga memperlambat waktu edar. 

2. Seringnya penggukuran geometri pemboran di areal kerja terjadi 

kesalahan pengukuran oleh helper bor. 

3. Adanya perbedaan keefisiensian antara penggunaan mata bor 3 inchi dan 

2,5 inchi dalam produktivitas,  dan waktu produktif. 

C. Batasan Masalah 

Adapun batasan masalah yang penulis buat ialah membahas tentang: 

1. Produktivitas Pemboran batuan andesit Menggunakan Alat Bor Furkawa 

Rock Drill PCR 200 Pada Area tambang PT. Ansar Terang Crushindo. 

2. Produktivitas kerja mesin bor mengunakan mata bor 3 inchi dan 2,5 inchi. 

D. Rumusan Masalah 

Berdasarkan identifikasi masalah dan batasan masalah yang telah 

diuraikan di atas maka penulis merumuskan permasalahan sebagai berikut: 

1. Bagaimana kajian teknis perbandingan menggunakan mata bor 3 inchi 

dengan mata bor 2,5 inchi pada proses pemboran ?  

2. Berapa waktu edar pemboran mesin bor  saat menggunakan mata bor 3 

inchi dan mata bor 2,5 inchi ? 
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E. Tujuan Penelitian 

Tujuan studi kasus adalah menganalisa permasalah yang timbul pada 

suatu objek pengamatan, sehingga dalam studi kasus bertujuan untuk: 

1. Menentukan produktivitas kerja mesin bor dan kajian teknis 

perbandingan keuntungan menggunakan mata bor 3 inchi dengan mata 

bor 2,5 inchi. 

2. Menentukan waktu edar pemboran dan waktu kerja alat bor Furkawa 

Rock Drill PCR 200 untuk meningkatkan produktivitas pemboran.  

F. Manfaat Penelitian 

1. Untuk memenuhi Tugas Akhir jurusan Teknik Pertambangan Universitas 

Negeri Padang serta menyelesaikan prgram Diploma-III. 

2. Dapat dijadikan sebagai dasar acuan perusahaan dalam meningkatkan 

hasil produksi. 

3. Untuk menambah wawasan dan ilmu pengetahuan bagi penulis sendiri 

khususnya dalam kegiatan di lapangan. 

 

 

 

 

 

 

 

 


