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ABSTRAK 

 

 

Bagastian, Esa. 2022: Optimalisasi Kemampuan Excavator Hitachi 350 LC dan 

Dump Truck Hino 500 FM 260 JD Untuk Mencapai 

Produksi Batubara 73.351 Ton/Bulan Pada Pit Batu 

Tegak PT. Andalan Artha Primanusa Site PT. Budi 

Gema Gempita Kabupaten Lahat Sumatera Selatan 

 

 

PT. Andalan Artha Primanusa site PT. Budi Gema Gempita merupakan 

salah satu perusahaan tambang batubara yang beroperasi di Desa Muara Lawai 

Kecamatan Merapi Timur Kabupaten Lahat Sumatera Selatan. Sistem penambangan 

yang digunakan adalah sistem tambang terbuka menggunakan metode Open Pit 

Mining. PT. Andalan Artha Primanusa menetapkan target produksi batubara sebesar 

73.351 Ton/Bulan dan untuk produksi aktual sebesar 46.619,28 Ton/Bulan. Belum 

tercapainya produksi Excavator Hitachi 350 LC dan Dump Truck Hino 500 FM 260 

JD pada Pit Batu Tegak dapat disebabkan oleh beberapa faktor di antaranya jenis 

material, kondisi front kerja, kondisi jalan angkut, cycle time alat mekanis, jumlah 

pengisian bucket, pola pemuatan, efisiensi kerja, ketersedian alat mekanis serta 

keserasian alat (Match Factor). Upaya yang dilakukan untuk meningkatkan produksi 

alat yaitu dengan cara pengoptimalan kondisi di lapangan dengan cara pengoptimalan 

front Loading, lebar jalan angkut dan stockfile. Sedangkan untuk meningkatkan 

Match Factor dengan cara penambahan jumlah pengisian bucket. Setelah dilakukan 

perbaikan didapatkan produksi Excavator Hitachi 350 LC 77.876,17Ton/Bulan yang 

menyumbang sekitar 106% dari target produksi sedangkan untuk produksi dump 

truck Hino 500 FM 260 JD 59.388,72 Ton/Bulan yang menyumbang sebesar 81% 

dari target produksi pada periode Maret 2022. Setelah dilakukan pengoptimalan 

Match Factor dengan penambahan pengisian bucket maka didapatkan nilai keserasian 

alat sebesar 0,92 dimana angka tersebut sudah mendekati angka 1 yang merupakan 

angka serasi dari nilai keserasian alat sehingga produksi kedua alat tersebut sama 

besar. 

 

 

Kata Kunci : Produksi, Cycle time, Efisiensi Kerja, Match Factor 
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ABSTRACT 

 

 

Bagastian, Esa. 2022: Optimizing the Capability of Hitachi 350 LC Excavator 

and Hino 500 FM 260 JD Dump Truck to Achieving Coal 

Production of 73,351 Tons/Month in the Upright Rock Pit 

of PT. Andalan Artha Primanusa Site PT. Budi Gema 

Gempita, Lahat Regency, South Sumatera 

 

 

PT. Andalan Artha Primanusa site PT. Budi Gema Gempita is one of the coal 

mining companies operating in Muara Lawai Village, East Merapi District, Lahat 

Regency, South Sumatera. The mining system used is an open pit mining system 

using the Open Pit Mining method. PT. Andalan Artha Primanusa has set a coal 

production target of 73,351 Tons/Month and for actual production of 46,619.28 

Tons/Month. The production of the Hitachi 350 LC Excavator and Hino 500 FM 260 

JD Excavator has not been achieved in the Batu Tegak Pit can be caused by several 

factors including the type of material, working front conditions, haul road conditions, 

cycle time of mechanical equipment, number of bucket fillings, Loading patterns, 

efficiency work, availability of mechanical tools and equipment compatibility (Match 

Factor). Efforts are being made to increase the production of equipment, namely by 

optimizing field conditions by optimizing front Loading, haul road width and 

stockfile. Meanwhile, to increase the Match Factor by increasing the number of 

bucket fillings. After the repairs were made, the production of the Hitachi 350 LC 

Excavator was 77,876.17 Ton/Month which contributed about 106% of the 

production target while for the production of the Hino 500 FM 260 JD dump truck 

59.388,72  Ton/Month which contributed 81% of the production target in the period 

March 2022. After optimizing the Match Factor with the addition of filling the 

bucket, the tool compatibility value is 0,92 where this number is close to 1 which is 

the matching number of the tool compatibility value so that the production of the two 

tools is the same. 

 

 

Kata Kunci : Produksi, Cycle time, Efisiensi Kerja, Match Factor 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

A. Latar Belakang 

Pertambangan secara umum merupakan rangkaian kegiatan yang 

meliputi survei umum, eksplorasi, studi kelayakan, konstruksi, penambangan, 

pengolahan dan pemurnian, pengangkutan dan penjualan, serta tahapan pasca 

tambang. Kegiatan pertambangan merupakan kegiatan usaha yang sangat 

kompleks, penuh risiko, kegiatan jangka panjang, melibatkan teknologi tinggi, 

padat modal dan aturan peraturan yang dikeluarkan oleh beberapa departemen.  

Pada umumnya sistem penambangan dibagi menjadi tiga sistem, yaitu 

sistem tambang terbuka (surface mining), sistem tambang bawah tanah 

(underground mining), dan sistem tambang bawah air (underwater mining). 

Sistem tambang terbuka adalah seluruh aktivitas penambangannya berhubungan 

langsung dengan udara luar. Tambang bawah tanah merupakan salah satu 

metode penambangan yang tidak langsung bersentuhan dengan atmosfer atau 

udara bebas. Sedangkan tambang bawah air adalah proses pengambilan mineral 

yang relatif baru yang dilakukan di lantai samudra. 

PT. Andalan Artha Primanusa Site PT. Budi Gema Gempita adalah 

salah satu kontraktor tambang yang beroperasi di Desa Muara Lawai Kecamatan 

Merapi Timur Kabupaten Lahat Sumatera Selatan. Sistem penambangan yang 

dilakukan adalah tambang terbuka (surface mining) menggunakan metode Open 

Pit Mining.  
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Kegiatan penambangan yang dilakukan oleh PT. Andalan Artha 

Primanusa terdiri  dari land clearing, pengupasan overburden, pemuatan 

(Loading), pengangkutan (hauling), serta kegiatan pendukung lainnya. Dalam 

menunjang dan memperlancar aktivitas kegiatan penambangan batubara pada Pit 

Batu Tegak  PT. Andalan Artha Primanusa menggunakan alat gali muat 

Excavator Hitachi 350 LC dan alat angkut menggunakan  Dump Truck Hino 500 

FM 260 JD. 

 PT. Andalan Artha Primanusa menetapkan target produksi batubara 

sebesar 73.351 Ton/Bulan untuk produksi aktual sebesar 46.619,28 Ton/Bulan. 

Dari hasil pengamatan di lapangan yang dilakukan oleh penulis terdapat 

waktu tunggu bagi alat gali muat. Sehingga keserasian alat antara Excavator 

Hitachi 350 LC dan menggunakan  Dump Truck Hino 500 FM 260 JD belum 

optimal dan perlu dilakukan pengoptimalan keserasian kerja antara alat gali muat 

dan alat angkut.  

Belum tercapainya produksi Excavator Hitachi 350 LC dan Dump 

Truck Hino 500 FM 260 JD pada Pit Batu Tegak dapat disebabkan oleh 

beberapa faktor di antaranya jenis material, kondisi front kerja, kondisi jalan 

angkut, cycle time alat mekanis, jumlah pengisian bucket, pola pemuatan, 

efisiensi kerja, ketersedian alat mekanis serta keserasian alat (Match Factor).  

Pada saat melakukan penelitian di lapangan kondisi lebar jalan 

angkut dari front menuju stockfile masih ada beberapa titik yang belum 

optimal, sehingga dengan kondisi tersebut bisa menyebabkan besarnya waktu 
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edar alat angkut yang akan berpengaruh pada kemampuan produksi dari alat 

angkut tersebut. 

Menurut Burt (2008), optimasi produksi dalam penambangan dapat 

meningkatkan produksi, diantara berbagai metode optimasi dan pemilihan 

peralatan dan peningkatan produksi industri penambangan adalah metode Match 

Factor, teori antrian, linear programming, dan simulasi. 

Peralatan mekanis pada operasi penambangan merupakan sarana 

produksi yang penting dalam menunjang tercapainya hasil produksi yang 

optimal. Belum optimalnya produksi dan keserasian alat mekanis dapat 

disebabkan oleh beberapa faktor diantaranya faktor cuaca dan iklim, keperluan 

operator saat jam kerja, cycle time, serta reparasi alat mekanis saat jam operasi. 

Jumlah peralatan mekanis yang berlebihan dapat menyebabkan kenaikan biaya 

operasional, sedangkan untuk alat mekanis yang kurang akan mempengaruhi 

hasil produksi. 

Ketersediaan Jumlah alat mekanis sangat penting dalam produksi, 

namun kondisi di lapangan untuk penggunaan alat yang ideal sangat sulit untuk 

di capai. Namun, hal tersebut bisa dicapai dengan menggunakan metode faktor 

keserasian alat (Match Factor) sehingga alat yang digunakan bisa ditentukan dan 

mencapai produksi yang optimal.   

Untuk mencapai produksi yang optimal, maka penulis tertarik untuk 

melakukan analisis terhadap keserasian alat (Match Factor). Dengan 

demikian penulis akan mengambil topik penelitian yang berjudul 

“Optimalisasi Kemampuan Excavator Hitachi Zaxis 350 LC dan Dump 
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Truck Hino 500 FM 260 JD Untuk Mencapai Produksi Batubara 73.351 

Ton/Bulan Pada Pit Batu Tegak PT. Andalan Artha Primanusa Site PT. 

Budi Gema Gempita Kabupaten Lahat Sumatera Selatan”. 

B. Identifikasi Masalah 

Berdasarkan  latar belakang diatas maka dapat diambil identifikasi 

masalah sebagai berikut : 

1. Belum optimalnya hasil produksi batubara pada Pit Batu Tegak periode Maret 

2022. 

2. Adanya faktor-faktor yang yang mempengaruhi belum tercapainya 

produksi batubara periode Maret 2022.  

3. Terdapat waktu tunggu alat gali muat Excavator Hitachi 350 LC pada 

penambangan batubara Pit Batu Tegak. 

4. Belum optimal keserasian alat antara Excavator Hitachi 350 LC dan Dump 

Truck Hino 500 FM 260 JD pada penambangan batubara di Pit Batu Tegak. 

C. Batasan Masalah 

Adapun penulis membatasi masalah pada penelitian ini sebagai 

berikut : 

1. Penelitian dilakukan di PT. Andalan Artha Primanusa pada Pit Batu Tegak 

hanya dilakukan pada periode Maret 2022. 

2. Penulis tidak menghitung striping ratio, fuel consumption, fuel ratio, 

faktor ekonomis serta grade jalan. 

3. Perhitungan produksi dan keserasian alat (Match Factor) penambangan 

batubara hanya dilakukan periode Maret 2022. 
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D. Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang diatas didapatkan rumusan masalah sebagai 

berikut : 

1. Berapakah waktu kerja efektif/hari PT. Andalan Artha Primanusa pada 

periode Maret 2022? 

2. Berapakah produksi dan Match Factor antara Excavator Hitachi 350 LC dan 

Dump Truck Hino 500 FM 260 JD sebelum Perbaikan? 

3. Bagaimanakah Upaya terbaik untuk meningkatkan produksi dan nilai Match 

Factor antara Excavator Hitachi 350 LC dan Dump Truck Hino 500 FM 

260 JD? 

4. Berapakah produksi Excavator Hitachi 350 LC dan Dump Truck Hino 500 

FM 260 JD pada periode  Maret 2022 setelah dilakukan Perbaikan?  

5. Berapakah  nilai  Match Factor  antara  Excavator Hitachi 350 LC dan 

Dump Truck Hino 500 FM 260 JD pada periode Maret 2022 setelah 

dilakukan Perbaikan? 

E. Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan dari penelitian studi kasus yang dibahas sebagai 

berikut: 

1. Mengetahui waktu kerja efektif/hari PT. Andalan Artha Primanusa pada 

periode Maret 2022. 

2. Menghitung produksi dan Match Factor antara Excavator Hitachi 350 LC 

dan Dump Truck Hino 500 FM 260 JD sebelum Perbaikan. 
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3. Mendapatkan upaya terbaik untuk meningkatkan produksi dan nilai Match 

Factor antara Excavator Hitachi 350 LC dan Dump Truck Hino 500 FM 

260 JD. 

4. Menghitung produksi Excavator Hitachi 350 LC dan Dump Truck Hino 500 

FM 260 JD pada periode  Maret 2022 setelah dilakukan Perbaikan. 

5. Menghitung  nilai  Match Factor  antara  Excavator Hitachi 350 LC dan 

Dump Truck Hino 500 FM 260 JD pada periode Maret 2022 setelah 

Perbaikan. 

F. Manfaat Penelitian 

Adapun manfaat yang didapatkan setelah melakukan penelitian sebagai 

berikut : 

1. Sebagai salah satu syarat dalam menyelesaikan dan memperoleh gelar 

diploma III Jurusan Teknik Pertambangan Fakultas Teknik Universitas 

Negeri Padang. 

2. Penulis bisa menambah wawasan mengenai Match Factor antara alat gali 

muat dan alat angkut. 

3. Sebagai bahan evaluasi untuk meningkatkan produksi alat mekanis pada 

penambangan batubara pada bulan berikutnya. 

4. Memberikan referensi kepada pembaca yang akan melaksanakan penelitian 

dengan judul Match Factor antara alat gali muat dan alat angkut. 


