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RINGKASAN 

Niko Rahmat: 2011-1109047. Optimasi Produktivitas dan Efisiensi Operasional 
Crushing & Conveying Untuk Memenuhi Target Produksi Batu kapur di Storage 
II,III,IV dan V PT Semen Padang  
 
 PT Semen Padang merupakan perusahaan negara penghasil semen dan 
membutuhkan bahan baku batu kapur yang ditambang dan diproduksi oleh PT 
Semen Padang di Bukit Karang Putih Indarung, Padang. Penambangan batu kapur 
dilakukan dengan metode tambang terbuka quarry, kegiatan dimulai dari 
perintisan, pembersihan areal pemboran, pemboran, peledakan, pemuatan, 
pengangkutan, peremukan dan mentransfer (conveying) batu kapur ke storage. 
 Berdasarkan pengamatan penulis di lapangan, kegiatan mengalami sedikit 
permasalahan,yakni belum terpenuhinya target produksi harian batu kapur di 
storage II,III,IV dan V dengan masing-masing target produksi harian yaitu: 3165 
ton, 3165 ton,6329 ton dan 8439 ton. Hal ini dikarenakan belum maksimalnya 
jumlah umpan batu kapur pada Lime Stone Crusher 2, 3 A dan 3 B. Pada Bulan 
Februari 2014 jumlah umpan pada Lime Stone Crusher 2 ialah sebesar 1224,19 
ton/jam padahal kapasitas desainnya ialah 1500 ton/jam, pada Lime Stone Crusher 
3 A ialah sebesar 1177,79 ton/jam padahal kapasitas desainnya ialah 1400 ton/jam 
dan pada Lime Stone Crusher 3 B ialah sebesar 1314,87 ton/jam padahal kapasitas 
desainnya ialah 1800 ton/jam. Selain itu seringnya terjadi antrian pada saat alat 
angkut akan mencurahkan batu kapur di hopper Lime Stone Crusher. Karena 
jumlah alat angkut yang digunakan banyak padahal waktu edar alat angkut relatif 
singkat. Dan waktu operasi masing-masing Lime Stone Crusher belum efektif 
juga menjadi permasalahan dalam hal ini. 
 Untuk menimalisir permasalahan tersebut dapat dilakukan dengan upaya 
mengatur jumlah alat angkut yang digunakan sebagai berikut, pada Lime Stone 
Crusher 2 digunakan 3 unit HD 785, pada Lime Stone Crusher 3 A digunakan 3 
unit HD 785 dan pada Lime Stone Crusher 3 B digunakan 2 unit HD 785 
ditambah 2 unit HD 777 D. Selain itu dengan mengatur jalur belt pendamping 
sebagai berikut: Belt A4J12P dikhususkan membawa batu kapur dari Lime Stone 
Crusher 2 dan Lime Stone Crusher 3 A ke seluruh storae ( II,III,IV dan V) dan 
Belt A1J12B dikhusukan membawa batu kapur dari Lime Stone Crusher 3B ke 
storage IV dan V. Dan mengatur waktu gilir operasi masing-masing Lime Stone 
Crusher,dengan upaya menperasikan 2 Lime Stone Crusher dan  1 Lime Stone 
Crusher dalam keadaan perawatan dalam tiap harinya. 
 Setelah mengatur jumlah alat angkut yang digunakan jumlah produksi 
masing-masing Lime Stone Crusher ( 2, 3 A dan 3 B) menjadi 1285,26 ton/jam, 
1352,1 ton/jam dan 1776,08 ton/jam. Juga dengan mengatur waktu gilir operasi 
masing-masing Lime Stone Crusher telah membuat target produksi di storage 
tercapai dan waktu efektif yang dibutuhkan masing-masing Lime Stone Crusher     
( 2,3 A dan 3 B) relatif singkat,yaitu : 88,56 jam , 140,4 jam dan 160,8 jam.   
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

A. Latar Belakang 

 PT Semen Padang merupakan perusahaan negara penghasil semen. 

Untuk memproduksi semen, PT Semen Padang membutuhkan bahan Baku 

seperti batu kapur, silika, clay ( tanah liat ), pasir besi dan gypsum. Dengan 

Persentase pada tabel di bawah ini : 

      Tabel 1 

Persentase Bahan baku Semen 

Bahan Baku Persentase Bahan Baku 

Batukapur 81 % 

Silika 9 % 

Tanah liat 8,5 % 

Pasir Besi 1 % 

Gypsum 0,5 % 

 Sumber: Data PT Semen padang,2014 

 Dari persentase di atas tampak bahwa bahan baku utama yang paling 

banyak dibutuhkan adalah batukapur. Batu kapur yang digunakan tersebut 

diperoleh dari penambangan oleh PT Semen Padang di Bukit karang Putih. 

batu kapur yang sudah ditambang akan mengalami proses peremukan 
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menggunakan Hammer Crusher di crushing Plant untuk mendapatkan ukuran 

yang dibutuhkan oleh storage yaitu +/- 500 mm. Selanjutnya batu kapur yang 

telah dihancurkan dari crushing Plant akan di transfer ke storage melalui belt 

Conveyor. 

 Di Departemen Tambang batu kapur PT  Semen Padang terdapat 3 unit 

Lime stone crusher yakni Lime stone crusher 2, Lime stone crusher 3 A dan 

Lime stone crusher 3 B. Masing – masing Lime stone crusher tersebut 

beroperasi bergantian tiap hari karena Lime Stone Crusher juga harus diberi 

perawatan atau perbaikan pada bagian-bagiannya. Namun realistisnya kinerja 

dan hasil produk dari masing-masing Lime Stone Crusher belum maksimal atau 

belum mencapai kapasitas desainnya dan belum memenuhi targer produksi 

harian di storage II, III, IV dan V. Selain itu waktu yang digunakan pada tiap 

shiftnya belum efisien untuk proses peremukan dan pengiriman ke storage. 

Dan seringnya terjadi antrian dumptruck pada saat dumping di hopper juga 

menyebabkan tidak efisiennya penggunaan waktu operasi.   

 Oleh karena itu, pada proyek akhir ini penulis akan menganalisa dan 

membahas proses peremukan dari masing-masing Lime Stone Crusher untuk 

pengiriman ke seluruh storage. Maka penulis memberi judul proyek akhir ini 

yaitu : “ Optimasi Efisiensi dan Produktivitas Operasional Crushing & 

Conveying untuk memenuhi target produksi harian Batukapur di storage 

II,III,IV dan V di PT Semen Padang .” 
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B. Identifikasi Masalah 

 Pada tugas akhir ini penulis mengidentifikasi masalah mulai dari 

pengumpanan batukapur hingga pengiriman batukapur ke storage.Dimana 

Pada proses pencurahan feed di Lime stone crusher 2, 3 A dan 3 B belum 

mencukupi dan tidak memenuhi kapasitas design Lime stone crusher 2, 3 A 

dan 3 B. Selain itu, sering kali terjadi antrian pada saat akan mengumpan  

batukapur di Lime stone crusher akan membuat banyak terbuang waktu / 

operasional delay karena penuhnya hopper (penampung) Batu kapur di Lime 

stone crusher.  

C. Batasan Masalah 

 Adapun batasan masalah yang penulis buat pada proyek akhir ini ialah : 

1. Jumlah umpan pada masing-masing hopper Lime Stone Crusher 

2. Jumlah ritasi dumping oleh dump truck pada masing-masing Lime Stone 

Crusher 

3. Jumlah dump truck yang efektif digunakan untuk dumping tiap-tiap Lime 

Stone Crusher. 

4. Antrian dump truck pada saat akan mengumpan batu kapur karena 

penuhnya hopper Lime Stone Crusher. 

5. Kapasitas belt pendamping yang meneruskan batukapur ke storage. 

6. Jam efektif operasional masing-masing Lime Stone Crusher. 
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D. Rumusan Masalah 

 Pada proyek akhir ini penulis merumuskan masalahnya menjadi sebagai 

berikut : 

1. Apakah jumlah umpan pada tiap-tiap Lime Stone Crusher sudah mencapai 

kapasitas maksimal desainnya? 

2. Apakah masing-masing Lime Stone Crusher sudah dapat memenuhi target 

produksi di masing-masing storage? 

3. Apakah jam hambatan yang terjadi pada proses crushing & conveying 

tinggi? 

4. Apakah jam oprasional Lime Stone Crusher sudah efektif? 

E. Tujuan  

 Proyek akhir yang penulis buat ini bertujuan sebagai berikut:. 

1. Mengetahui jumlah produksi yang dapat dihasilkan masing-masing Lime 

Stone Crusher. 

2. Untuk mengetahui masalah yang terjadi pada operasional masing-masing 

Lime stone crusher. 

3. Untuk memecahkan masalah yang terjadi dan memberi solusinya. 

F. Manfaat  

 Manfaat yang dapat diambil dari proyek akhir ini ialah Masalah yang 

tejadi pada operasional Lime Stone Crusher dapat diminimalisir, jumlah umpan 
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batu kapur dapat meningkat, proses pengumpanan & pengiriman batu kapur 

akan lebih efisien dan dapat mencapai kapasitas atau pun targetnya. 

 


