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                                                          BAB I 

PENDAHULUAN 
 
 

A. Latar Belakang 

 Fakultas Teknik (FT) yang berada di lingkungan Universitas Negeri 

Padang  (UNP), bertujuan untuk mendidik mahasiswa agar mampu berkiprah 

serta dapat bersaing di dunia kerja nantinya dan menghasilkan intelektual-

intelektual yang profesional dalam bidang pengetahuan, keterampilan dan 

sikap yang perlu dimiliki oleh mahasiswa.  

Program diploma D3 jurusan teknik mesin FT- UNP merupakan 

program keahlian yang menyelenggarakan pendidikan di bidang teknik 

mesin, dengan tujuan menghasilkan lulusan profesional sebagai tenaga Ahli 

Madia di bidang teknik mesin. Untuk mencapai tujuan tersebut dalam proses 

pembelajaran, mahasiswa melakukan kegiatan praktek di Bengkel.    

Bengkel teknologi produksi yang ada di jurusan teknik mesin 

berfungsi sebagai tempat praktek mahasiswa dalam pembelajaran penguasaan 

keterampilan pemesinan, sehubungan dengan itu Bengkel dilengkapi dengan 

mesin perkakas antara lain mesin bubut, mesin freis, mesin bor, mesin 

gerinda, dan mesin sekrap. Salah satunya mesin sekrap merupakan mesin 

produksi yang sangat penting sekali keberadaannya dalam sebuah aktifitas 

produksi,karena banyak pengerjaan yang dapat dilakukan dengan mesin 

sekrap. Mesin Sekrap Onak Type L-350 merupakan salah satu jenis mesin 

sekrap yang dipergunakan untuk kegiatan praktek mahasiswa Jurusan Teknik 

Mesin di Bengkel Produksi. Mesin sekrap ini sudah lama sekali dipakai untuk 

kegiatan pratikum. Sejak diresmikan pertama kalinya pada tahun 1980, 
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sehingga sudah sepantasnya banyak terjadi kerusakan-kerusakan pada mesin 

tersebut yang sangat membutuhkan perawatan. 

Namun kenyataannya, saat ini mesin sekrap yang ada di Bengkel. 

Produksi Pemesinan Jurusan Teknik Mesin FT-UNP banyak yang mengalami 

kerusakan dan tidak beroperasi lagi, sehingga kegiatan praktek mahasiswa 

tidak dapat berjalan dengan baik. Kerusakan–kerusakan umum yang terjadi 

pada mesin sekrap yang ada di Bengkel Teknologi Produksi Jurusan Teknik 

Mesin FT-UNP adalah  pada sistem kelistrikan (seperti : saklar tombol rusak, 

sekring putus, terputusnya arus ke motor penggerak), eretan meja horizontal 

dan vertical sulit digerakan, pipa-pipa sistem pelumasan bocor, bronze 

kopling aus, dan blok rocker arm patah. Akibatnya, mesin tersebut tidak dapat 

beroperasi lagi sesuai dengan kapasitas dan jumlah produksi yang 

direncanakan. 

Menanggapi masalah mesin yang terjadi di atas, maka penulis 

terpanggil untuk melakukan perawatan pada mesin tersebut dan sekaligus 

menjadikannya sebagai Proyek Akhir penulis. Perawatan tersebut berupa  

tindakan atau langkah-langkah yang dilakukan dalam rangka 

mempertahankan atau mengembalikan mesin pada kondisi semula, baik 

sebelum pengoperasian, saat pengoperasian, setelah pengoperasian, maupun 

setelah terjadinya kerusakan. Setelah dilakukan perawatan diharapkan kondisi 

mesin yang sebelumnya sudah tidak berfungsi baik tersebut dapat kembali 

beroperasi dengan baik sesuai dengan kegunaanya. 
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Berdasarkan kondisi di atas maka penulis mengangkat menjadi proyek 

akhir dengan judul 

 “Perbaikan dan Perawatan Mekanik Mesin Sekrap Onak Type L–

350 No.M32402 diBengkel Teknologi Produksi Jurusan Teknik Mesin FT-

UNP”. 

B. Identifikasi Masalah 

Berdasarkan observasi yang dilakukan, maka ditemukan mesin sekrap 

yang sudah tidak berfungsi di labor Produksi Pemesinan Jurusan Teknik 

Mesin FT-UNP. Penulis dapat mengidentifikasikan masalah-masalah yang 

timbul diantaranya yaitu : 

1. Kerusakan pada sistem kelistrikan ( seperti : saklar tombol rusak, sekring 

putus, terputusnya arus ke motor penggerak ). 

2. Eretan meja vertikal dan horizontal berat untuk digerakkan. 

3. Eretan tool post (rumah pahat) berat untuk digerakkan. 

4. Kuningan kopling (Coupling) aus. 

5. Sistem otomatis penggerak meja tidak berfungsi dengan baik. 

6. Baut penyetel posisi langkah lengan tidak berfungsi. 

7. Belt / sabuk yang telah putus. 

C. Batasan Masalah 

Berdasarkan identifikasi masalah yang dikemukakan di atas, karena 

keterbatasan waktu dan kemampuan, maka dari itu penulis membatasi hanya 

pemasalahan pada Mesin Sekrap Onak L - 350 M3 No. 2402 itu saja, yaitu : 

1. Memperbaiki belt / sabuk yang telah putus. 

2. Memperbaiki Kuningan kopling. 
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3. Memperbaiki baut penyetel. 

4. Melumasi eretan tool post (support) keras untuk digerakkan secara 

horizontal. 

5. Meluasi eretan meja keras ketika digrrakkan secara vertikal dan horizontal.  

 

D. Rumusan Masalah 

Mengingat seluruh permasalahan yang tercantum pada identifikasi 

masalah merupakan hal-hal yang prinsip, maka pada proyek akhir ini harus 

menjadikan seluruh identifikasi masalah menjadi bermasalah yaitu : 

1. Bagaimana cara memperbaiki belt / sabuk yang telah putus. 

2. Bagaimana cara memperbaiki bronze kopling yang telah aus. 

3. Bagaimana cara memperbaiki baut penyetel posisi langkah. 

4. Bagaimana cara melumasi eretan tool post(rumah pahat)yang keras agar 

mudah digerakkan. 

5. Bagaimana cara melumasi eretan meja sehingga dapat berfungsi dengan 

baik ketika digerakkan kearah vertikal dan horizontal.  

E. Tujuan Proyek Akhir 

1. Untuk merumuskan tindakan perbaikan yang dapat dilakukan pada 

mesin sekrap  tersebut, sesuai  dengan  komponen  yang  bermasalah 

/rusak. 

2. Memfungsikan kembali system mekanik yang sudah tidak beroperasi 

dengan memperbaiki dan membuat komponen baru. 

3. Memfungsikan kembali mekanisme kopling sehingga dapat brrfungsu 

dengan baik.  
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4. Memfungsikan kembali systim pelumasan sehingga berfungsi dengan 

baik. 

5. Untuk memfungsikan mesin jika tidak berfungsi sehingga dapat 

dimanfaatkan kembali oleh mahasiswa untuk praktek.   

F. Manfaat Proyek Akhir 

1. Untuk memfungsikan mesin, jika mesin itu tidak berfungsi sehingga dapat 

dipergunakan oleh mahasiswa untuk praktikum. 

2. Dengan beroperasinya mesin sekrap onak ini dapat membantu dosen untuk 

penunjang dalam proses perkuliahan. 

3. Dengan dilakukannya pekerjaan proyek akhir ini, penulis telah mampu 

untuk melaksanakan perbaikan mesin sekrap onak yang telah beberapa 

tahun tidak beroperasi. 

4. Dengan dilakukan pekerjaan proyek akhir ini penulis telah 

menyumbangkan sedikit biayanya dalam membantu mengurangj anggaran 

perawatan dan perbaikan pada laboratorium Teknologi Produksi 

Pemesinan FT UNP. 
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