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ABSTRAK

Tujuan penyusunan proyek akhir ini adalah (1)Membuat mesin pengerol pipa
yang efisien dan presisi (2) Membuat seluruh bagian dari mesin pengerol pipa, mulai dari
rangka, poros, rolling tekan, tuas pengayun, tuas penekan, penahan spy (3) membuat
mesin pengerol pipa yang baik dan bagus supaya dapat diaplikasikan di workshop teknik
mesin FT UNP.

Langkah pembuatan mesin pengerol pipa dimulai dari rangka dilanjutkan
membuat poros dan rolling penekan, tuas pengayun, penahan spy dengan menggunakan
mesin las dan alat-alat yang dibutuhkan yang ada pada bengkel pembuatan mesin p-
engerol pipa.

Kata kunci: Proses pembuatan
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BAB |
PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Di era perkembangan jaman ini semua serba dituntut cepat dan tepat
khususnya dalam bidang industri, oleh karena itu dunia industri dituntut
memiliki  sumber daya manusia yang berkualitas tinggi dalam
menyeimbangkan kemajuan teknologi, khususnya dalam bidang industri.
Seseorang harus memiliki suatu keahlian dalam bidang tertentu, agar seseorang
bisa menempatkan diri dan berguna. Selain itu, kemajuan teknologi juga sangat
berpengaruh terhadap produksi.

Semakin majunya teknologi yang digunakan maka semakin cepat laju
produksi yang dihasilkan oleh industri itu sendiri. Di samping mempengaruhi
lebih cepat dan banyak hasil produksinya, juga produk yang dihasilkan lebih
baik dari segi kualitas maupun kuantitas. Dalam dunia industri seseorang
dituntut untuk lebih aktif dan kreatif. Seseorang dituntut mampu memiliki
kemampuan terhadap hasil produk untuk diinovasi maupun diinovasi. Guna
tercapainya kemajuan dan perkembangan dalam industri itu sendiri. Untuk
menghasilkan/membuat alat/mesin yang baru dirasa memang sulit. seseorang
harus kreatif mampu mempunyai ide dan menuangkan gagasannya tersebut.

Semakin ketatnya persaingan dalam dunia industri, semua pekerjaan
dituntut semakin cepat dan tepat. Salah satunya adalah proses pengerolan, pada

umumnya pengerolan dibengkel masih dilakukan secara manual dan lama.



Melihat adanya peluang untuk dibuat dan diinovasi sebuah alat/mesin
pengerol pipa yang cepat dan tepat. Pada umumnya alat/mesin rol ini
digunakan untuk mengerol pipa dalam pembuatan kanopi (canopy), pagar
tralis, jendela tralis, pintu tralis, maupun untuk mengerol bagian atap dari
rangka sepeda becak, dan lain-lain.

Perancangan alat/mesin pengerol pipa ini dikhususkan hanya untuk
mengerol maximum % lingkaran, karena dalam pengaplikasiannya tidak
banyak digunakan untuk pengerolan satu lingkaran penuh. Misalnya dalam
pembuatan kanopi (canopy) hanya membutuhkan ¥ lingkaran untuk membuat
bagian rangka atapnya. Pada umumnya, di bengkel-bengkel biasanya masih
menggunakan sistem manual dengan tenaga manusia untuk pemutarnya.
Namun hasil dari pengerolan pipa secara manual masih tidak pas, pipa mudah
penyok dan pipa pun menjadi oval. Karena kondisi tersebut, maka
direncanakan untuk membuat alat/mesin pengerol pipa yang lebih efektif dan
efisien.

Selain untuk mempermudah dan mempercepat dalam pekerjaan,
produksi yang dihasilkan juga lebih tepat sehingga lebih efektif dan efesien.
Dalam pembuatan sebuah alat/mesin pengerol pipa ini dibutuhkan pemilihan
bahan yang tepat, sehingga alat/mesin ini mampu bekerja secara optimal. Serta
pengoperasiannya sangat sederhana, agar semua orang dapat menggunakan
alat/mesin tersebut. Di samping itu, dalam pemilihan bahan yang tepat akan
dihasilkan alat/mesin yang baik pula dilihat dari segi kekuatan maupun

keawetan alat/mesin tersebut.



Permasalahan pada alat pengerol pipa kalau tidak pas bisa
mengakibatkan plat dan pipa yang kita rol bisa mengakibatkan pipa penyok,
oval, atau robek. Untuk mencapai hal tersebut, maka dalam perancangan sangat
dibutuhkan ketelitian dan perencanaan yang matang. Agar bahan-bahan tepat
alat/mesin yang dihasilkan lebih efektif dan efisien. Serta alat/mesin yang

dirancang mampu beroperasi secara maksimal.

Gambar 1. Pipa Penyok dan Pipa Bengkok

Didasari oleh kondisi di atas, maka kami Mahasiswa Teknik Mesin FT
UNP Padang mencoba mengajukan usulan Tugas Akhir untuk membuat
rancang bangun mesin pengerol pipa di workshop fabrikasi Teknik Mesin FT
UNP Padang. Harapan kami dengan adanya pembuatan mesin ini dapat
meningkatkan pembelajaran dan keterampilan dalam pengerolan pipa
khususnya untuk mahasiswa Teknik Mesin FT UNP Padang.

. Identifikasi masalah
Berdasarkan latar belakang yang telah diuraikan, maka dapat
diidentifikasi masalah-masalah yang ada yaitu sebagai berikut:
1. Proses perancangan mesin pengerol pipa secara manual

2. Proses pembuatan rangka alat/mesin pengerol pipa yang kuat.
3. Proses pembuatan roller alat/mesin pengerol pipa yang presisi.



4. Proses pembuatan ulir pada penekan alat/mesin pengerol pipa yang presisi
5. Proses pembuatan dudukan ulir penekan pada alat/mesin pengerol pipa yang
kuat..
7. Proses pengujian alat/mesin pengerol pipa untuk mengetahui kinerja dari
alat/mesin.
. Batasan Masalah

Dalam pembuatan mesin pengerol pipa ini penulis lebih dibatasi kepada
sistem penekan rol pembentuk, pembentukan pengerol pipa % inchi tipe
piramida dengan roller 3 buah, serta penggerak menggunakan tuas
manual.

. Rumusan Masalah

Didasari oleh masalah diatas dan konsentrasi yang dimiliki oleh
anggota pelaksana proyek akhir, maka dirumuskan masalah: Bagaimana
pembuatan dan perakitan mesin pengerol pipa yang efisien dengan besar
dimensi pipa % inchi.

. Tujuan Proyek Akhir
_ Adapun tujuan dari pembuatan mesin pengerol pipa ini adalah sebagai
be“kUtll. Sebagai wadah untuk mengaplikasikan ilmu yang telah diperoleh
selama menjalani pendidikan di bangku kuliah.

2. Memotivasi mahasiswa lain untuk dapat menciptakan alat/mesin

baru atau mengembangkan mesin yang telah ada.



3. Agar dapat membantu khususnya mahasiswa Teknik Mesin FT
UNP Padang untuk menggunakan mesin yang lebih efisien.

4. Pembuatan mesin pengerol pipa dengan dimensi pipa % inchi tipe
piramida dengan jumlah rol 3 buah.

F. Manfaat Proyek Akhir

Adapun manfaat yang dapat diperoleh dari proyek akhir ini adalah :
1. Bagi mahasiswa

a. Sebagai suatu penerapan teori dan praktek kerja yang diperoleh
saat di perkuliahan.

b. Mengembangakan ide pembuatan mesin pengerol pipa

c. Meningkatkan daya kreatifitas dan inovasi serta skiil mahasiswa
sehingga nantinya siap dalam menghadapi persaingan di dunia
kerja.

d. Menyelesaikan proyek akhir guna menunjang keberhasilan studi
untuk memperoleh gelar Ahli Madya.

e. Menambah pengalaman dan pengetahuan tentang proses
perncangan dan penciptaan suatu karya baru khsussnya dalam
bidang teknologi yang diharapkan dapat bermamfaat bagi
masyarakat luas.

f. Melatih kedisiplinan dan prosedur kerja sehingga nantinya dapat

membentuk  kepribadian  mahasiswa  khususnya  dalam

menghadapi dunia kerja.



2. Bagi dunia pendidikan

a. Sebagai bentuk pengabdian terhadap masyarakat sesuai dengan tri
darma perguruan tinggi, sehingga perguruan tinggi mampu
memberikan kontribusi bagi masyarakat dan bias dijadikankan
sebagai sarana untuk lebih memajukan dunia industry dan
pendidikan.

b. Program proyek akhir dapat memberikan mamfaat khususnya
yang bersangkutan dengan mata kuliah yang mempunyai
hubungan dengan alat produksi tepat guna.

3. Bagi masyarakat

a. Dapat membantu masyarakat khususnya para pelaku industri
fabrikasi dalam pengerolan pipa

b. Dapat mengefisienkan waktu, energi, dan proses dalam Kkerja

fabrikasi



