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ABSTRAK

Yulia Setia Ningsi, (2017). “Analisis Kajian Biaya Produksi Alat Angkut
Komatsu HD 465 Dengan Komatsu HM 400Pada Penambangan
Overburden PT. Artamulia Tatapratama”

PT. Artamulia Tatapratama adalah  kontraktor dan PT. Kuansing Inti
Makmur sebagai Owner. Di dalam kontrak kerja untuk pengupasan overburden
dibayar oleh PT. KIM dengan Harga Rp.22.500/BCM. Jika target produksi tercapai
pengupasan Overburden dibayar dengan harga  Rp. 25.000/BCM.

Kegiatan pengupasan overburden menggunakan Komatsu HD 465, Komatsu
HM 400, Volvo A 35E, dan Volvo A 40E  untuk mengangkut overburden. Dalam hal
ini penulis hanya mengkaji 2 alat angkut overburden menggunakanKomatsu HD
465dan Komatsu HM 400, maka dari itu perlu dilakukan pemilihan atau evaluasi alat
angkut yang menguntungkan. Sehingga dapat memberikan keuntungan pada
perusahaan. Hal ini tentunya juga akan mempertimbangkanowning andoperating cost
dengan mengkorelasikannya dengan produktivitas masing-masing alat.

Hasil penelitian didapatkan biaya kepemilikan dan biaya operasional Komatsu
HD 465 adalah 29,90 $/jam dan 76,500576 $/jam, sedangkan Komatsu HM 400 18,22
$/jam dan 54,85 $/jam. Produktivitas per jam komatsu HD 46550,38035BCM/jam
dan komatsu HM 400 30,3714048 BCM /jam.Dari hasil perhitungan didapatkan
besarnya biaya produksi per jam komatsu HD 4652,11194595US$/BCM dan
Komatsu HM 4002,30710435 US$/BCM.Dapat dinyatakan komatsu HD 465 Lebih
menguntungkan dari pada komatsu HM 400.

Kata Kunci: Overburden, Biaya Kepemilikan dan Biaya Operasional, Produktivity,
Biaya Produksi
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ABSTRACT

Yulia Setia Ningsi, (2017). “Analysis of the Study of the Production Cost of
Conveying Equipment Komatsu HD 465 with Komatsu HM 400  on
Overburden  PT. Artamulia Tatapratama”

PT. Artamulia Tatapratama is the contractor and PT. Kuansing Inti Makmur
as the Owner. In the contract of work for the overburden stripping is paid  by PT.
KIM with price Rp.22.500/BCM. If the production of overburden stripping is
achieved is paid at a price Rp. 25.000/BCM.

Overburden stripping activity using Komatsu HD 465, Komatsu HM 400,
Volvo A 35E, and Volvo A 40E  to transport overburden.  In this case the author only
examines two kind of overburden haul equipment using Komatsu HD 465 and
Komatsu HM 400, therefore it is necessary to chace or evaluate a profitable  haul
equipment, so it can provide benefits to the company. This is also will be considered
owning and operating cost by correlating it with the productivity of each equipment.

The result of  the owning and operating cost from Komatsu HD 465 is 29,90
$/hour and 76,500576 $/hour, while Komatsu HM 400 18,22 $/hour and 54,85
$/hour. Hourly productivity of komatsu HD 465 50,38035 BCM/hour and komatsu
HM 400 30,3714048 BCM /hour. From the result of calculation the cost of
production per hour for Komatsu HD 465 is 2,11194595 US$/BCM and Komatsu
HM 400 is 2,30710435 US$/BCM.Can be declared  komatsu HD 465 more profitable
than onkomatsu HM 400.

Keywords: Overburden, Owning and Operating Cost, Productivity, Production Cost
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BAB I

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang Masalah

Pada saat ini perkembangan industri pertambangan semakin pesat,

diikuti dengan kebutuhan bahan bakar yang semakin tinggi. Untuk memenuhi

kebutuhan bahan bakar tersebut manusia terus menggali sumberdaya alam

yang ada pada lapisan bumi. Sumberdaya alam tersebut dimanfaatkan untuk

mensejahterakan kehidupan rakyat.

Batubara adalah salah satu sumber energi alternatif yang dilirik oleh

kalangan pengusaha. Dari segi keuntungan biaya, ketersedian batubara

diberbagai negara juga relatif besar, khususnya di Indonesia yang memiliki

kualitas batubara bernilai kalori tinggi dengan biaya produksi untuk

mengeluarkannya masih rendah dari negara lain.

PT. Artamulia Tatapratama adalah salah satu perusahaan yang

bergerak dalam bidang pertambangan khususnya batubara yang izin usaha

pertambangannya terletak di dusun Tanjung Belit, Kabupaten Muaro Bungo,

Provinsi Jambi.

Sistem penambangan pada PT. Artamulia Tatapratama adalah tambang

terbuka dengan metode open pit (open pit mining), pada bijih yang letaknya

tidak terlalu dalam dari permukaan bumi. Pada awal kegiatan penambangan

dilakukan proses land clearing dengan menggunakan alat dorong (bulldozer)

kemudian dilanjutkan dengan pengupasan tanah penutup (overburden) dengan

menggunakan rangkaian kerja alat gali-muat (excavator) dan alat angkut
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(dump truck) untuk memindahkan material dari loading point ke disposal

area.

Dalam melakukan kegiatan pertambangan diperlukan peralatan

tambang. Peralatan tambang merupakan kebutuhan utama dalam usaha

pertambangan. Khususnya untuk alat angkut, baik untuk muat angkut batubara

maupun muat angkut overburden. Peran alat angkut sangatlah berpengaruh

pada target produksi suatu kegiatan pertambangan.

Peralatan tambang membutuhkan biaya investasi yang besar, dimana

perusahaan tambang PT. Artamulia Tatapratama  menggunakan modal yang

besar untuk membeli alat berat. Oleh karena itu untuk mencapai target

produksi diperlukan pertimbangan peralatan tambang.

PT. Artamulia Tatapratama adalah  kontraktor dan PT. Kuansing Inti

Makmur sebagai owner. Di dalam kontrak kerja untuk pengupasan overburden

dibayar oleh PT. KIM dengan Harga Rp.22.500/BCM. Jika target produksi

tercapai pengupasan Overburden dibayar dengan harga Rp. 25.000/BCM.

PT Artamulia Tatapratama menggunakan Komatsu HD 465, Komatsu

HM 400, Volvo A 35E, dan Volvo A 40E  untuk mengangkut overburden.

Komatsu HD 465 berjumlah 48 unit, komatsu HM 400 berjumlah 24 unit,

Volvo A 35E berjumlah 10 unit, dan Volvo A 40E  berjumlah 31 unit. Ada

beberapa alat angkut tidak berproduksi/tidak digunakan lagi, Untuk

meningkatkan produksi PT. Artamulia Tatapratama berencana untuk

pengadaan alat angkut. Alat angkut perlu pemilihan cara yang paling

menguntungkan bagi perusahaan dikarenakan dibutuhkan investasi yang
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sangat besar. Baik itu dari hal alat yang mahal, biaya perawatan tergolong

tinggi, serta nilai depresiasi alat tinggi.

Dalam hal ini penulis hanya mengkaji 2 alat angkut overburden

menggunakan Komatsu HD 465 dan Komatsu HM 400, Maka dari itu perlu

dilakukan pemilihan atau evaluasi alat angkut yang menguntungkan. Sehingga

dapat memberikan keuntungan pada perusahaan. Hal ini tentunya juga akan

mempertimbangkan biaya kepemilikan dan biaya operasional dengan

mengkorelasikannya pada produktivitas masing-masing alat.

Berdasarkan hal tersebut, maka penulis akan mengkaji tentang

“Analisis Kajian Biaya Produksi Alat Angkut Komatsu HD 465 dengan

Komatsu HM 400 pada Penambangan Overburden PT. Artamulia

Tatapratama”.

B. Identifikasi Masalah

Dari latar belakang masalah ini dapat diidentifikasi beberapa masalah

sebagai berikut:

1. Besaran biaya kepemilikan dan biaya operasional dari alat angkut komatsu

HD 465 dan komatsu HM 400.

2. Pembelian alat berat membutuhkan biaya investasi yang besar, artinya

perusahaan harus menyiapkan modal yang besar untuk membeli alat berat.

3. Adanya perbedaan biaya produksi untuk tiap bcm, dari masing-masing alat

angkut.
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C. Batasan Masalah

Dalam melaksanakan penelitian ini penulis hanya membatasi

permasalahan sebagai berikut:

1. Penelitian ini hanya dilakukan pada alat angkut HD 465 dengan Excavator

pc 1250 dan HM 400 dengan Excavator pc 800.

2. Penelitian ini hanya dilakukan pada pengupasan overburden lokasi Sentral

Pinggang Timur.

3. Perhitungan biaya produksi hanya menyangkut biaya kepemilikan dan

biaya operasional overburden untuk alat angkut Komatsu HD 465 dan

Komatsu HM 400

D. Perumusan Masalah

Berdasarkan identifikasi dan batasan masalah yang sudah dibahas

diatas maka dapat dirumuskan masalah sebagai berikut:

1. Berapakah efektivitas kerja alat mekanis Komatsu HD 465 dan Komatsu

HM 400?

2. Berapakah produktivitas masing-masing alat angkut Komatsu HD 465 dan

Komatsu HM 400?

3. Berapa keserasian kerja alat muat Excavator pc 1250  dengan alat angkut

Komatsu HD 465 dan Excavator pc 800 dengan Komatsu HM 400?

4. Berapakah biaya kepemilikan dan biaya operasi dari masing-masing alat

angkut Komatsu HD 465 dan Komatsu HM 400?
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5. Berapakah besaran biaya produksi/Bcm masing-masing alat angkut

Komatsu HD 465 dan Komatsu HM 400?

6. Alat angkut mana yang lebih menguntungkan dan productivity lebih

besar?

E. Tujuan Penelitian

1. Mendapatkan efisiensi kerja alat angkut Komatsu HD 465 dan Komatsu

HM 400

2. Mendapatkan produktivitas masing-masing alat angkut Komatsu HD 465

dan Komatsu HM 400

3. Mendapatkan keserasian alat muat dan alat angkut

4. Mendapatkan besaran biaya kepemilikan dan biaya operasional alat angkut

Komatsu HD 465 dan Komatsu HM 400

5. Mendapatkan besaran biaya produksi alat angkut Komatsu HD 465 dan

Komatsu HM 400

6. Menganalisis antara dua alat angkut mana yang lebih menguntungkan  dan

productivity lebih besar

F. Manfaat Penelitian

Adapun beberapa manfaat yang diharapkan dapat diperoleh dari

penelitian ini adalah sebagai berikut:

1. Bagi penulis

Peneliti dapat mengaplikasikan ilmu yang didapatkan dibangku

perkuliahan kedalam bentuk penelitian dan meningkatkan kemampuan
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peneliti dalam menganalisa suatu permasalahan dalam dunia

pertambangan.

2. Bagi mahasiswa

Dapat menjadi data dalam melakukan penelitian selanjutnya serta

menjadi referensi penulisan.

3. Bagi perusahaan

Hasil penelitian ini dapat memberikan masukan pada perusahaan

alat angkut mana yang lebih menguntungkan.
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