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ABSTRAK

YUDA RUSMA PUTRA : Perancang dan Pembuatan Program Penggilingan
Beras dan Pengayakan Tepung Otomatis Berbasis
Mikrokontroler ATMega8535

Perancangan dan pembuatan proyek akhir ini bertujuan untuk
mengaplikasikan teknologi bebasis mikrokontroler untuk mengontrol sensor
photodiada dan motor pengayakan beras dan pengilinggan tepung secara otomatis
tanpa memakan waktu yang lama. Rancangan pengontrolan sistem alat dilakukan
oleh Mikrokontroler ATMega8535 mempunyai input berbentuk sensor HX711,
sensor ini akan mendeteksi berat tepung yang berada diwadah penampungan,
proses tersebut akan di tampilkan pada LCD. Proses Penggilingan Beras dan
Pengayakan Tepung ini memanfaatkankan Motor DC sebagai komponen utama
untuk melakukan Penggilingan beras dan gerakan Ayak dengan putaran kanan
kiri. Pengayakan ini dioperasikan oleh Motor DC yang menerima inputan dari
catu daya. Dimana sensor Photodioda akan mendeteksi ada atau tidaknya tepung
yang menumpuk pada wadah pengayakan yang akan menghalangi cahaya pada
sensor Photodioda. Selanjutnya sensor akan memberikan inputan kepada
mikrokontroler untuk mengolah input menjadi data. Dari hasil pengujian dan
percobaan, alat pengilinggan beras dan pengayakan tepung lebih cepat dan tidak
memakan waktu yang lama dari proses yang dilakukan secara manual.

Kata Kunci : Mikrokontroler ATmega8535, Sensor HX711, Photodioda, Motor
DC.
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BAB |

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Dalam dunia industri pemakaian peralatan elektronik sangat banyak
diminati, terkadang peralatan elektronik sudah menjadi suatu kebutuhan yang
utama dalam dunia industri, dimulai dari industri kecil seperti industri rumah
sampai industri besar seperti pabrik. Dikarenakan peralatan elektronik dapat
membantu dan mempermudah pekerjaan manusia.

Dalam pembutan tepung, manusia menumbuk beras secara manual,
masih dilakukan menggunakan tenaga manusia, alat yang digunakan terbuat
dari batu yang di pahat di bentuk seperti wadah penampungan yag dinamakan
lesungdan ada juga yanng terbuat dari kayu,dan alat untuk penumbuknya
terbuat dari besi dan kayu yang dinamakan alu. Metode ini memakan waktu
yang lama, sehingga dapat memperlambat hasil produksi jika metode ini
dilakukan pada sebuah industri.

Melihat masalah tersebut maka dibuatlah suatu alat yang dapat
membantu proses penggilingan beras serta pengayakan tepung. Proses
pengayakan tepung ini memanfaatkan motor DC sebagai komponen utama
untuk melakukan penggilingan beras dan gerakan ayak dengan putaran kanan
kiri. Pengayakan ini dioperasikan oleh motor DC yang menerima inputan dari
catu daya. Dimanasensor photodiodaakan mendeteksi ada atau tidaknya

tepung yang menumpuk pada wadah pengayakan yang akan menghalangi



cahaya pada sensor photodioda .Selanjutnya sensor akan memberikan inputan
kepada mikrokontroler untuk mengolah input menjadi data.

Dari uraian diatas maka pada tugas akhir ini penulis memberi judul
laporan tugas akhir yaitu“Perancangan dan Pembuatan Alat Penggilingan
beras dan pengayakan tepung Otomatis Berbasis Mikrokontroler
ATMega8535”. Diharapkan dengan adanya alat ini dapat mempercepat proses
penggilingan dan pengayakan, sehingga nantinya dapat meningkatkan hasil

produksi tepung lebih cepat dan bagus.

. ldentifikasi Masalah
Berdasarkan latar belakang tersebut dapat diidentifikasikan masalah
sebagai berikut:
1. Proses pengayakan secara manual memakan waktu yang lama dan hasil
pengayakan kurang halus dan bagus.
2. Diperlukan alat penggilingan dan pangayakan tepung dapat dikendalikan
secara otomatis.
3. Proses penggunaan penggilingan dan pengayakan secara manual kurang

efisien waktu.

. Batasan Masalah
Untuk mempermudah dalam pembahasan alat penggilingan beras dan
pengayakan tepung otomatis maka penulis memberikan batasan masalah

sebagai berikut :



1. Belum begitu banyak sistem kendali otomatis yang dipakai pada
penggilinganberas dan pengayakan tepung.

2. Perancangan pembuatan alat sistem pengayakan tepung berbasis
Mikrokontroler ATMega8535.

3. Perancangan sensor photodioda pada pengayak sebagai sensor kesediaan
tepung pada pengayak.

4. Menggunakan LCD untuk menampilkan proses pengilinggan dan
pengayakan tepung.

5. Pada sensor berat ( loadcell ) digunakan modul hx711 sebagai amplifier

penerjemah sinyal dari loadcell menjadi sinyal digital.

D. Rumusan Masalah
Berdasarkan batasan masalah di atas, maka dapat dibuat suatu
perumusan masalah yaitu :

1. Bagaimana membuat dan merancang Sistem Program Pengilinggan
Beras dan Pengayakan Tepung Otomatis Berbasia Mikrokontroler
ATMega8535.

2. Bagaimana cara membuat kalibrasi sensor berat mengunakan modul
HX711.

3. Bagaimana membuatdan menguji progam pendukung software serta

menganalisa hasil program yang telah dibuat.



E. Tujuan Proyek Akhir
Tujuan dari pembuatan proyek akhir ini yaitu:

1. Mengaplikasikan sensor photodioda sebagai inputan pada pengoperasian
motor untuk proses pengayakan tepung.

2. Mengaplikasikan program mikrokontroler pada pengoperasian motor dan
proses pengayakan tepung.

3. Mengaplikasikan program mikrokontroler pada modul hx711.

4. Menghasilkan sebuah alat kontrol otomatis yang dapat diimplimentasikan
untuk mengendalikan alat penggilingberas mikrokontroller ATMega8535.

5. Membangun prototyepe pengendalian penggiling beras yang dikendalikan

melalui sensor photodioda.

F. Manfaat Proyek Akhir
Manfaat dari pembuatan alat ini adalah :

1. Memberikan kemudahan masyarakat atau seseorang didalam melakukan
penggilingberas dan pengayakan tepung yang selama ini masih sederhana
dan dilakukan secara manual.

2. Dapat mengoptimalkan efisiensi waktu pada saat penggilingan dan
pengayakan tepung.

3. Memberikan nilai kemajuan teknologi khususnya dibidang penggiling
beras dan pengayakan tepung.

4. Aktifitas yang lain bisa dikerjakan pada saat proses penggilingan beras

dan pengakan tepung berlangsung.



