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ABSTRAK

Mesin Gergaji Potong Listrik ini adalah salah satu alat yang sangat
berguna sebagai pemotong benda kerja. Karena dengan metode Konvensional
akan membutuhkan waktu yang sangat lama. Tidak efisienya Mesin perkakas di
Laboratorium CNC-CAD-CAM FT-UNP disebabkan karena minimnya Sistem
perawatan yang di tetapkan pada mesin tersebut. Maka dari itu dilakukanlah
Rekondisi Mesin Gergaji Type REX-14SP.

Untuk menjamin supaya proses Rekondisi itu berjalan dengan lancar maka
dari itu dilakukan perancangan terlebih dahulu,mulai dari Gambar Alat, Bahan
yang digunakan, serta usaha yang harus dilakukan agar berjalan dengan baik.

Alat ini bekerja secara Otomatis dengan Motor penggeraknya, Prinsip
Kerja dari alat ini adalah meletekan bahan/benda di ragum lalu jepitlah dengan
kuat agar tidak terlepas,maka dari itu lakukanlah Pemotongan secara bolak-balik.
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BAB I

PENDAHULUAN

Latar Belakang

Fakultas Teknik (FT) yang berada di lingkungan Universitas Negeri
Padang (UNP), bertujuan untuk mendidik mahasiswa agar mampu berkiprah
serta dapat bersaing di dunia kerja nantinya, yaitu bidang keteknikan yang
mencakup dalam bidang pengetahuan, keterampilan dan sikap yang perlu
dimiliki oleh mahasiswa. Program Diploma D3 Jurusan Teknik Mesin FT -
UNP merupakan program keahlian yang menyelenggarakan pendidikan di
bidang Teknik Mesin, dengan tujuan menghasilkan lulusan profesional
sebagai tenaga Ahli Madya di bidang Teknik Mesin. Untuk mencapai tujuan
tersebut dalam proses pembelajaran, mahasiswa melakukan kegiatan praktek
di workshop teknologi produksi.

Workshop teknologi produksi yang ada di Jurusan Teknik Mesin
berfungsi sebagai tempat  praktek mahasiswa dalam pembelajaran
penguasaan keterampilan pemesinan, sehubungan dengan itu workshop
teknologi produksi dilengkapi dengan mesin perkakas antara lain mesin
gergaji, mesin bubut, mesin frais, mesin bor dan mesin sekrap. Mesin
gergaji merupakan alat perkakas yang berguna untuk memotong benda
kerja. Mesin gergaji merupakan mesin pertama yang menentukan proses
lebih lanjut. Dapat dimaklumi bahwa mesin ini memiliki kepadatan operasi

yang relatif tinggi pada workshop teknologi produksi. Mesin Gergaji Type



REX-14SP merupakan salah satu jenis mesin perkakas yang dipergunakan
untuk kegiatan pratikum mahasiswa Jurusan Teknik Mesin FT — UNP.
Mesin gergaji ini adalah mesin yang sudah lama di pakai untuk kegiatan
pratikum mahasiswa sejak diresmikan pertama kalinya pada tahun 1980
sehingga akan berdampak pada penurunan performa mesin seperti adanya
kerusakan pada beberapa komponen mesin tersebut maka perawatan dan
perbaikan perlu dilakukan.

Berdasarkan hasil observasi terhadap mesin gergaji Type REX-14SP
yang berada di Laboratorium CNC-CAD-CAM Teknik Mesin FT — UNP,
ditemukan beberapa kerusakan sehingga tidak dapat beroperasi lagi yang
mengakibatkan kegiatan pratikum mahasiswa tidak dapat berjalan dengan
baik. Kerusakan yang terjadi pada mesin gergaji Type REX-14SP yang
berada di Laboratorium CNC-CAD-CAM Teknik Mesin FT — UNP di
antaranya yaitu sistem pendingin yang tidak berfungsi, ragum yang tidak
bisa digerakkan dan keadaan mesin yang sangat kotor.

Menanggapi masalah yang terjadi di atas, maka penulis terpanggil
untuk melakukan perbaikan pada mesin gergaji tersebut sehingga dapat
dipergunakan kembali dalam keadaan baik. Perbaikan ini perlu dilakukan
karena pentingnya mesin ini dalam kegiatan praktikum.

Berdasarkan kondisi di atas maka penulis mengangkatnya menjadi
proyek akhir dengan judul “Rekondisi Mesin Gergaji Type REX-14SP

Laboratorium CNC-CAD-CAM Teknik Mesin FT - UNP”.



Identifikasi Masalah
Berdasarkan observasi yang dilakukan, maka penulis dapat
mengidentifikasi masalah-masalah yang terjadi pada Mesin Gergaji Type
REX-14SP, diantaranya yaitu:
1.  Sistem pendingin yang tidak berfungsi
2. Ragum tidak dapat difungsikan
3. Mesin yang sudah terlalu kotor
Batasan masalah
Untuk pembatasan pokok masalah lebih difokuskan pada rekondisi
Mesin Gergaji Type REX-14SP dengan kegiatan sebagai berikut:
1.  Memperbaiki sistem pendingin
2. Mengganti rahang dan poros ulir pada ragum
Rumusan Masalah
Mengingat seluruh permasalahan yang tercantum pada identifikasi
masalah merupakan hal-hal yang prinsip, maka pada proyek akhir ini harus
menjadikan seluruh masalah menjadi permasalahan yaitu:
1. Bagaimana cara memfungsikan sitem pendingin pada Mesin Gergaji
Type REX-14SP
2. Bagaimana cara membongkar dan memperbaiki ragum pada Mesin
Gergaji Type REX-14SP
Tujuan Proyek Akhir
1.  Memfungsikan kembali dan melakukan perbaikan terhadap sistem

pendinginan.



2. Memfungsikan kembali dan melakukan perbaikan ragum.
3. Mengetahui cara-cara perawatan dan perbaikan Mesin Gergaji Type
REX-14SP
F. Manfaat Proyek Akhir
Adapun manfaat yang dapat diperoleh dari Proyek Akhir ini adalah :
1. Bagi penulis
a. Sebagai sarana pengembangan ilmu dan kompetensi penulis dalam
rekondisi Mesin Gergaji Type REX-14SP sehingga bisa digunakan
oleh mahasiswa.
b. Sebagai salah satu syarat untuk mendapatkan gelar Ahli Madya.
2. Bagi mahasiswa
a. Sebagai referensi bagi mahasiswa yang membutuhkan informasi
tentang perawatan Mesin Gergaji Type REX-14SP.
b. Sebagai pedoman bagi mahasiswa yang akan membuat proyek akhir.
c. Mahasiswa dapat melakukan praktikum dengan lancar tanpa ada

kendala dengan kondisi Mesin Gergaji Type REX-14SP.



