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BAB |

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Era globalisasi membawa perubahan di semua aspek kehidupan, termasuk
juga di bidang IPTEK. Perkembangan teknologi dengan inovasi-inovasi terbaru
yang semakin canggih dan meningkat secara cepat menuntut kreatifitas kita
sebagai mahasiswa Jurusan Teknik Mesin untuk mampu menghasilkan karya
yang efektif, efisien dan ekonomis sehingga teknologi yang dihasilkan nantinya
diharapkan mampu untuk memacu pertumbuhan ekonomi masyarakat dalam
mengolah sumber daya alam yang tersedia, termasuk di dalamnya usaha
pengolahan hasil pertanian.

Indonesia memiliki beraneka ragam hasil - hasil pertanian, salah satunya
yaitu singkong (ubi kayu). Mudah tumbuhnya singkong merupakan anugerah
dari Tuhan Yang Maha Esa bagi bumi Nusantara. Melalui batangnya (stek)
yang ditancapkan ke dalam tanah dalam kurun waktu enam bulan dapat
menghasilkan umbi sebagai bahan pangan, singkong diolah dalam berbagai
bentuk bahan kosumsi seperti tepung tapioka, tape dan berbagai jenis kerupuk.
Masyarakat Sumatera Barat memiliki beraneka ragam makanan dan kerupuk
yang berasal dari singkong seperti kue talam, lapek ubi, kerupuk sanjai,
kerupuk karak kaliang dan keripik dadu atau yang lebih dikenal dengan
keripik cincang. Keripik dadu (cincang) merupakan keripik yang sangat
digemari oleh masyarakat terutama anak-anak sehingga keripik dadu ini

dijadikan sebagai oleh — oleh khas Sumatera barat.



Proses pengolalahan umbi singkong menjadi keripik dadu tidak begitu
sulit yaitu singkong dibuka kulit bagian luar terlebih dahulu kemudian
singkong dipotong - potong menjadi bentuk dadu (kubus) dengan proses
pemotongan secara manual sehingga membutuhkan SDM yang banyak untuk
melakukan proses pemotongan ini, setelah itu hasil potongan tersebut di cuci
dan di campuri dengan bumbu kemudian potongan tersebut digoreng hingga
berwarna kekuning-kuningan dengan hasil produksi yang terbatas. Untuk
meningkatkan hasil produksi dibutuhkan peningkatan proses produksi, salah
satunya dengan membuat mesin yang dapat membantu dan meningkatkan hasil
produksi.

Berdasarkan wacana di atas, penulis berkeinginan untuk membuat mesin
guna mempermudah salah satu proses produksi yang cukup penting dalam
pengolahan singkong  menjadi keripik dadu (cincang), yaitu proses
pemotongan singkong sehingga berbentuk dadu. Perencanaan pembuatan
mesin ini sekaligus sebagai Tugas Akhir (TA) yang diuraikan dalam bentuk
karya ilmiah yang berjudul: ’RANCANG BANGUN MESIN PEMOTONG

SINGKONG UNTUK KERIPIK DADU*.

Penulis juga memiliki harapan besar agar alat ini akan bermanfaat bagi
para petani singkong dan industri rumah tangga dalam pengolahan singkong
menjadi bahan makanan dengan tingkat efisiensi dan produktivitas yang tinggi
sehingga dapat meningkatkan taraf ekonomi masyarakat.

Pada Tugas Akhir Rancang Bangun Mesin Pemotong Singkong Untuk
Keripik Dadu termasuk kedalam jenis Proyek Akhir Rekayasa. Proyek Akhir

Rekayasa adalah merancang dan membuat ( rancang bangun ) suatu alat atau



mesin — mesin tepat guna yang lebih difokuskan pada mesin-mesin Pertanian.
Pada perencanaan dan pembuatan mesin pemotong singkong untuk keripik
dadu ini merupakan tugas akhir kelompok yang terdiri dari tiga orang. untuk
proses perencanaan dan perhitungan tugas ini dilakukan oleh Okki Fernandes
dengan konsentrasi studi Konstruksi Mesin dan untuk proses pembuatan
komponen - komponen mesin dikerjakan oleh Rezimi Fadri dengan kosentrasi
studi Produksi Pemesinan, sedangkan untuk proses pembuatan rangka di

kerjakan oleh Ilham Zakaria dengan konsentarsi studi Fabrikasi.

B. Identifikasi Masalah
Berdasarkan latar belakang tersebut dapat di identifikasi masalah yaitu :
1. Proses pemotongan singkong secara manual yang berbentuk dadu
membutuhkan tenaga kerja yang banyak dan waktu yang lama.
2. Hasil pemotongan secara manual bentuknya tidak seragam dan
ukurannya tidak sama.
3. Tingkat keselamatan kerja pemotong singkong secara manual kurang

terjamin.

C. Batasan Masalah
Sesuai dengan tugas yang telah dipaparkan diatas disini penulis mendapat
tugas:
1. Perencanaan dan Pembuatan komponen-komponen Mesin Pemotong
Singkong Untuk Keripik Dadu yang meliputi pembuatan Batang
Ulir, pembuatan Pelat Pendorong singkong.

2. Perakitan komponen sesuai dengan perencanaan yang telah dibuat.



D.

Rumusan Masalah
Perumusan masalah pada proyek akhir ini adalah sebagai berikut:
1. Bagaimana proses pembuatan poros berulir menggunakan mesin
perkakas.
2. Bagaimana proses pembuatan pendorong singkong pada mesin
pemotong keripik singkong .
3. Bagaimana perakitan komponen — komponen mesin pemotong
keripik singkong.
Tujuan proyek akhir
Adapun tujuan dari pembuatan mesin pemotong singkong ini dapat
diklasifikasikan menjadi 2 yaitu :
a. Tujuan umum
1. Merupakan salah satu mata kuliah wajib, yang harus diselesaikan
untuk menyelesaikan jenjang pendidikan D3 Teknik Mesin
Universitas Negeri Padang.
2. Sebagai wadah mengaplikasikan ilmu yang didapat di bangku
perkuliahan untuk diterapakan di lapangan.
b. Tujuan khusus
1. Dapat merencanakan batang berulir dan pelat pendorong pada mesin
pemotong singkong untuk keripik dadu
2. Dapat membuat batang berulir dan pelat pendorong mengunakan
mesin — mesin perkakas serta memahami proses pemesinan.
3. Memberikan pedoman dan petunjuk dalam perencanaan dan

pembuatan mesin pemotong singkong berbentuk dadu.



F. Manfaat Proyek Akhir
Manfaat yang dapat diperoleh setelah melakukan proyek akhir ini adalah :
1. Membantu pihak industri rumah tangga dan UKM  untuk
meningkatkan hasil produksi keripik singkong..
2. Memperoleh pengalaman dalam membuat Mesin Peomotong
Singkong Untuk Keripik Dadu.
3. Sebagai motivasi bagi mahasiswa lain untuk membuat mesin yang

bermanfaat.
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