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ABSTRAK 

Harja Saputra, 2019 :Re-Kondisi Perbaikan Kepala Lepas dan Sistem 

Pendingin pada Mesin Bubut Maro Type 5VA No. 

M3 2604 di Laboratorium Produksi Teknik Mesin 

FT-UNP. 

Jurusan Teknik Mesin FT-UNP merupakan salah satu lembaga pendidikan yang 

menghasilkan lulusan-lulusan yang mampu bersaing dengan Universitas lainnya 

dalam bidang teknik mesin di dunia industri maupun pendidikan.  

 

Prestasi tersebut tidak terlepas dari berbagai sarana dan prasarana penunjang yang 

ada di jurusan teknik mesin itu sendiri, salah satunya adalah penggunaan 

laboratorium. Laboratorium Pemesinan merupakan salah satu laboratorium yang 

dimiliki oleh jurusan teknik mesin FT-UNP. Dimana didalamnya terdapat mesin 

yang cukup lengkap seperti mesin bubut, mesin frais, mesin sekrap, mesin gerinda 

dan mesin bor. 

 

Ada kalanya proses perkuliahan praktek yang ada di dalam laboratorium 

permesinan akan terganggu dan tidak berjalan lancar karena disebabkan beberapa 

mesin produksi itu telah mengalami kerusakan akibat penggunaannya hampir 

setiap hari dan kurangnya perawatan yang ada pada mesin tersebut. 

 

Mesin Bubut Maro Type 5VA No. M3 2604 merupakan salah satu mesin yang 

sebagian tidak bisa dioperasikan karena keadaan mesin yang rusak. Mesin ini 

mengalami kerusakan pada bagian kepala lepas dan sistem pendingin. 

 

Tujuan dari maintenance ini antara lain untuk memperbaiki serta melengkapai 

komponen pada mesin bubut yang tidak bisa dioperasikan. Pengerjaan akan 

dilaksanakan di Laboratorium Pemesinan Teknik Mesin FT-UNP. Manfaat dari 

maintenance ini antara lain untuk mengurangi jumlah mesin yang rusak, serta 

untuk merekondisi mesin dari keadaan rusak berat menjadi baik serta bisa bisa 

dioperasikan. 

 

Harapan kedepannya supaya perawatan dan perbaikan pada mesin sering 

dilakukan serta dilaksanakan secara berkala. Pelaksanaan perawatan secara rutin 

akan mengurangi jumlah kerusakan mesin pada Laboratorium Pemesinan Teknik 

Mesin FT-UNP. 

 

 

Kata Kunci : Laboratorium, Mesin Bubut, Maintenance, Kepala Lepas, dan 

Sistem Coolant. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

A. Latar Belakang Masalah 

Jurusan Teknik Mesin FT-UNP merupakan salah satu lembaga 

pendidikan yang menghasilkan tenaga-tenaga profesional dan ahli di dalam 

bidang teknik mesin. Hal ini dapat dibuktikan dengan lulusan-lulusan yang 

mampu mengembangkan dan mempraktekan serta mampu bersaing dengan 

lulusan-lulusan dari Universitas lainnya dalam bidang teknik mesin di dunia 

industri maupun pendidikan.  

Prestasi tersebut tidak terlepas dari berbagai sarana dan prasarana 

penunjang yang ada di jurusan teknik mesin itu sendiri. Salah satu sarana dan 

prasarana penunjang itu adalah laboratorium yang berfungsi untuk melatih 

keahlian mahasiswa secara profesional. Diantara laboratorium yang dimiliki 

oleh Jurusan Teknik Mesin FT-UNP adalah laboratorium permesinan, dimana 

didalamnya terdapat berbagai macam peralatan dan mesin perkakas yang 

cukup lengkap diantaranya ada mesin bubut, mesin frais, mesin sekrap, mesin 

gerinda, mesin bor dan lain sebagainya. 

Ada kalanya proses perkuliahan praktek yang ada di dalam 

laboratorium permesinan akan terganggu dan tidak berjalan lancar karena 

disebabkan beberapa mesin produksi itu telah mengalami kerusakan akibat 

penggunaannya hampir setiap hari, kurangnya perawatan yang ada pada 

mesin tersebut, serta usia pemakaian mesin yang sudah mencapai puluhan 
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tahun sejak tahun 1982, sehingga mengakibatkan mahasiswa harus bergantian 

untuk melaksanakan praktek. 

Mesin bubut Maro Type 5VA merupakan salah satu mesin yang ada di 

laboratorium pemesinan Teknik Mesin FT-UNP yang sebagian tidak bisa 

dioperasikan karena keadaan mesin yang rusak. Jika tidak segera diperbaiki, maka 

mesin ini tidak akan bisa digunakan untuk kegiatan praktek bagi mahasiswa Teknik 

Mesin FT-UNP. Kerusakan pada mesin bubut Maro Type 5VA tersebut disebabkan 

kurangnya perawatan secara rutin dan berkala pada beberapa mesin yang ada di 

laboratorium pemesinan, serta pemakaian mesin yang tidak sesuai aturan, mengingat 

kondisi mesin yang sudah tua dan perawatan yang kurang, sehingga terjadilah 

beberapa kerusakan pada beberapa komponen mesin seperti kurangnya pelumasan, 

kepala lepas rusak (roda pemutar lepas, pasak roda pada poros tidak ada, grip 

pada roda pemutar tidak ada, piring clam dan rumah kepala lepas kotor serta 

pasak pada roda pemutar tidak ada), sistem pendingin tidak berfungsi karena 

komponenya banyak yang hilang dan rusak, sistem transmisi kurang bekerja 

dengan maksimal,  eretan yang tidak bisa digerakkan, dan komponen yang tidak 

lengkap,  serta kerusakan yang lainnya. 

Oleh karena itu, untuk menjaga kondisi mesin yang ada pada 

laboratorium permesinan agar tetap beroperasi dengan baik dan lancar, maka 

penulis tertarik untuk melakukan upaya perawatan dan perbaikan 

(maintenance) khususnya pada mesin bubut Maro Type 5VA No. M3 2604 

yang penulis beri judul “Re-kondisi Perbaikan Kepala Lepas dan Sistem 

Pendingin pada Mesin Bubut Maro Type 5VA No. M3 2604 di 

Laboratorium Produksi Teknik Mesin FT-UNP”.
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B. Identifikasi Masalah 

Setelah penulis melakukan observasi terhadap mesin bubut Maro Type 

5VA No. M3 2604 dengan cara melakukan pengecekan, pembongkaran terhadap 

sebagian komponen mesin, maka penulis dapat menyimpulkan bahwa komponen 

mesin yang mengalami kerusakaan dan membutuhkan perawatan dan perbaikan 

(maintenance). 

Yang menyebabkan mesin bubut Maro Type 5VA No. M3 2604 

mengalami kerusakan sehingga tidak dapat beroperasi adalaah: 

1. Sistem kelistrikan rusak (contektor rusak dan switch kontaknya rusak). 

2. Sistem transmisi tidak baik (roda gigi pengganti tidak terpasang dan sabuk 

motor utama ke gear box sudah aus). 

3. Kepala lepas rusak (roda pemutar terlepas, pasak  roda pada poros tidak ada, 

grip pada roda pemutar tidak ada, piring klem dan rumah kepala lepas kotor, 

pasak pada roda pemutar tidak ada). 

4. Eretan atas tidak berfungsi, karena poros ulir eretan atas tersebut patah. 

5. Kurangnya pelumasan pada komponen mesin. 

6. V-Belt pada sistem transmisi sudah longgar. 

7. Otomatis eretan tidak berfungsi. 

8. Sistem coolant tidak berfungsi dan komponennya sudah banyak yang hilang. 

9. Cekam pada mesin tidak terpasang. 
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C. Batasan Masalah 

Berdasarkan identifikasi masalah yang telah diuraikan diatas dan karena 

pengerjaan proyek akhir ini dikerjakan oleh dua orang, Maka dari itu penulis 

membatasi permasalahan pada bagian masing-masing, yaitu: 

1. Kepala lepas rusak (roda pemutar lepas, pasak roda pada poros tidak ada, grip 

pada roda pemutar tidak ada, piring clam dan rumah kepala lepas kotor serta 

pasak pada roda pemutar tidak ada). 

2. Sistem pendingin tidak berfungsi karena komponenya banyak yang hilang dan 

rusak sehingga harus dilakukan penggantian dan perbaikan agar dapat 

berfungsi dengan baik lagi. 

 

D. Rumusan Masalah 

Berdasarkan batasan masalah yang diuraikan diatas, maka penulis 

merumuskan masalah-masalah yang akan dibahas dalam proyek akhir ini adalah: 

1. Bagaimana cara melakukan perbaikan pada roda pemutar, pasak roda pemutar 

dan pengunci kepala lepas? 

2. Bagaimana cara melakukan perbaikan pada sistem pendingin?  

3. Bagaimana cara memperbaiki mesin agar bisa di operasikan kembali? 

 

E. Tujuan 

Tujuan dilakukan perbaikan pada mesin bubut Maro Type 5VA No. M3 2604 

adalah sebagai berikut: 

1. Untuk memperbaiki bagian pada roda pemutar, pasak pada roda pemutar serta 

pengunci pada kepala lepas. 
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2. Untuk memperbaiki sistem pendingin yang telah rusak dan melengkapi 

komponen yang sudah hilang. 

3. Untuk memperbaiki mesin yang telah rusak agar bisa dioperasikan kembali 

seperti semula. 

 

F. Manfaat 

Adapun manfaat yang diharapkan dalam proposal proyek akhir ini adalah: 

1. Bagi penulis 

a. Sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan program studi Diploma III. 

b. Sebagai pengaplikasian ilmu yang telah didapatkan selama bangku 

perkuliahan. 

2. Bagi mahasiswa 

a. Sebagai bahan referensi bagi mahasiswa dalam melakukan maintenance 

pada mesin bubut. 

b. Sebagai pedoman untuk mahasiswa yang akan membuat proyek akhir. 

c. Agar mesin dapat berfungsi dengan baik sehingga dapat digunakan oleh 

mahasiswa untuk melakukan praktikum. 


