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“RE-KONDISI KEPALA LEPAS DAN SISTEM PENDINGIN PADA 

MESIN BUBUT MARO TYPE 5 VA N0. M3 2606 DI LABORATORIUM 

PEMESINAN TEKNIK MESIN FT-UNP” 

 

ABSTRAK 
 
 

Tujuan  dari  proyek  akhir ini adalah untuk melakukan perawatan 

pada Mesin Bubut Maro Type 5 VA No. M3 2606. Perawatan yang di 

lakukan adalah pada bagian kepala lepas dan sistem pendingin. 

 

Tahap perbikan dimulai dari pengecekan komponen, pembongkaran 

komponen, perbaikan komponen yang rusak, penyetelan ulang, pemasangan 

kembali komponen sesuai standar spesifikasi nya. 

 

Pengujian pada mesin di lakukan dengan dua metode. Yang pertama 

adalah pengujian tanpa beban. Dan pengujian dengan beban. 

 

 

Kata kunci :  Perawatan, kepala lepas, komponen kepala lepas, system 

pendingin. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

A. LatarBelakang 

Seiring dengan berkembangnya ilmu pengetahuan tentang teknologi 

produksi, pembuatan sebuah komponen (part) tidak lagi dilakukan secara 

manual melainkan menggunakan mesin-mesin yang labih moderen seperti 

mesin bubut, mesin sekrap, mesin frais, mesin CNC, dan lain-lain. 

Penggunaan mesin-mesin yang lebih moderen ini akan mendapatkan hasil 

yang lebih maksimal dan efisien. 

Dalam proses produksi peforma mesin harus tetap dijaga dengan baik, 

untuk mendapatkan hasil produksi yang maksimal. Peforma sebuah mesin 

dipengarui oleh berberapa sebab, yaitu: cara pemakaian oleh operator, umur 

mesin,perawatan pada mesin, kondisi dari komponen-komponen mesin, 

kondisi lingkungan di sekitar mesin, jenis  komponen yang digunakan pada 

mesin, dan lain-lain. Dengan demikan perawatan-perwatan pada mesin harus 

dilakukan untuk menjaga peforma mesin tersebut terjaga. 

Program Diploma III (D3) di Jurusan Teknik Mesin FT-UNP 

merupakan program keahlian yang menyelenggarakan pendidikian di bidang 

Teknik Mesin, dengan tujuan menghasilkan lulusan profesional sebagai 

tenaga Ahli Madya di bidang teknik mesin. Untuk mencapai tujuan tersebut 

dalam proses pembelajaran, mahasiswa melakukan kegiatan praktek di 

workshop (labor). 
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Untuk melatih keahlian mahasiswa secara profesional Jurusan Teknik 

Mesin FT-UNP memiliki beberapa Labor, salah satunya adalah Labor 

Pemesinan. Di Labor Pemesinan terdapat alat-alat dan mesin-mesin yang 

cukup lengkap seperti Mesin Bubut, Bor, Frais, Sekrap, Gerinda. Tetapi dari 

mesin-mesin tersebut ada beberapa mesin yang tidak bisa dipakai, karena 

terdapat banyak kerusakan pada komponennya. Hal ini bisa memperlambat 

pengerjaan benda kerja karena dengan jumlah mesin yang banyak rusak 

menyebabkan mahasiswa harus bergantian untuk melaksanakan praktek, 

sehingga hal ini bisa menyebabkan kurangnya keefesianan waktu dan banyak 

waktu yang terbuang untuk menyelesaikan praktikum benda kerja. 

Mesin Bubut Type Maro merupakan salah satu jenis mesin yang 

beberapa bagian ataupun komponennya tidak dapat berfungsi secara optimal. 

Ketidak berfungsiannya ini jika dibiarkan akan membuat mesin tidak bisa 

bermanfaat sesuai kegunanaannya. Selain itu keadaan mesin yang rusak 

menyebabkan kurang maksimalnya praktikum yang bisa dilakukan di Labor 

Pemesinan. 

Kerusakan pada mesin Bubut Type Maro tersebut diduga kurangnya 

perawatan secara rutin dan berkala pada beberapa mesin yang ada di Labor 

Pemesinan, apalagi seperti yang kita ketahui usia pakai mesin sudah 

mencapai puluhan tahun. Mengingat kondisi mesin yang sudah tua dan 

perawatan yang kurang, sehingga terjadilah beberapa kerusakan pada 

beberapa komponen mesin seperti sistem pendingin tidak berfungsi, bagian-

bagian pada kepala lepas yang tidak lengkap, sistem pengereman tidak 
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berfungsi, dan sistem transmisi yang tidak berfungsi secara maksimal, serta 

kerusakan-kerusakan lainnya.  

Menanggapi masalah yang terjadi di atas, maka penulis terpanggil 

untuk melakukan perbaikan pada mesin tersebut dan sekaligus menjadikanya 

sebagai Proyek Akhir. Perawatan itu sendiri merupakan suatu tindakan atau 

langkah-langkah yang dilakukan dalam rangka mempertahankan atau 

mengembalikan peralatan pada kondisi semula, baik sebelum pengoperasian, 

setelah pengoperasian, maupun setelah terjadinya kerusakan. Setelah 

dilakukan perbaikan dan perawatan diharapkan kondisi mesin yang 

sebelumnya sudah tidak berfungsi tersebut dapat kembali beroperasi dengan 

baik sesuai dengan kegunaanya, sehingga kegiatan pratikum mahasiswa 

khususnya dalam penggunaan mesin bubut maro ini dapat berjalan dengan 

baik. 

Berdasarkan hal diatas penulis bermaksud untuk menjadikan kegiatan 

perawatan dan perbaikan mesin tersebut sebagai Proyek Akhir sebagai 

perawatan dan perbaikan mesin dengan judul “Re-Kondisi Kepala Lepas 

dan Sistem Pendingin Pada Mesin Bubut Maro Type 5VA No.M3 2606 di 

Laboratorium Pemesinan Teknik Mesin FT-UNP” 

B. Identifikasi Masalah 

Berdasarkan observasi yang dilakukan, maka penulis dapat 

mengidentifikasi masalah-masalah yang terjadi pada Mesin Bubut Maro 

Type 5VA No. M3 2606, diantaranya yaitu: 

1. Sistem pendingin tidak berfungsi 



4 

 

 

 

2. Pengunci kepala lepas tidak berfungsi 

3. Sistem pengereman tidak berfungsi 

4. Sistem transmisi tidak berfungsi 

C. Batasan masalah 

Berdasarkan identifikasi masalah yang di temukan di atas dan 

mengingat pengerjaan proyek akhir ini dikerjakan oleh dua orang serta 

untuk lebih menfokuskan pengerjaan pada bagian masing-masing, maka 

penulis membatasi permasalahan pada dua point saja, yaitu : 

1. Perbaikan pada kepala lepas 

2. Perbaikan pada sistem pendingin 

D. Rumusan Masalah 

Didasari oleh masalah  diatas dan berdasarkan ilmu yang 

dimiliki oleh anggota pelaksana proyek akhir, maka dirumuskan  

permasalahan sebagai berikut: 

1. Bagaimana Re-kondisi pada kepala lepas yang tidak berfungsi 

2. Bagaimana Re-kondisi pada sistem pendingin yang tidak berfungsi 
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E. Tujuan  

Tujuan perbaikan pada mesin Bubut Maro ini antara lain: 

1. Tujuan Umum 

a. Mengaplikasikan ilmu yang didapat dalam bangku perkuliahan 

untuk diterapkan 

b. Untuk memenuhi salah satu syarat lulus program Diploma III(DIII) 

Teknik Mesin Universitas Negeri Padang 

2. Tujuan Khusus 

a. Untuk memperbaiki kepala lepas supaya dapat berfungsi dengan 

baik 

b. Untuk memperbaiki sistem pendingin agar bisa berfungsi kembali 

F. Manfaat Proyek Akhir 

Adapun manfaat dari proyek akhir ini antara lain: 

1. Bagi penulis 

a. Sebagai sarana pengembangan ilmu dan kompetensi penulis dalam 

rekondisi mesin bubut hingga bisa digunakan oleh mahasiswa. 

b. Sebagai salah satu syarat untuk mendapatkan gelar ahli madya. 

2.   Bagi mahasiswa 

a. Sebagai referensi bagi mahasiswa yang membutuhkan informasi 

tentang perawatan mesin bubut. 

b. Sebagai pedoman bagi mahasiswa yang akan membuat proyek 

akhir. 
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c. Mahasiswa dapat melakukan pratikum dengan lancar tanpa ada 

kendala dengan kondisi mesin bubut. 

 


