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ABSTRAK

Tujuan dari proyek akhir ini adalah Proses Pembuatan Perahu Berbahan
Fiberglass dengan Metode Hand-Lay Up. Guna mengatasi masalah yang dihadapi
para Nelayan dalam Pembuatan Perahu berbahan Kayu yang harganya cukup
mahal dan perawatan nya susah dan masa pakai yang sebentar. Dan tujuan dalam
Pembuatan ini adalah Untuk mengetahui proses pembuatan perahu berbahan dasar
Fiberglass dengan metode hand-lay up, Memahami Pengunaan Metode Hand-Lay
Up Pada Pembuatan perahu Fiberglass.

Dalam pembuatan perahu berbahan Fiberglass dengan metode Hand-Lay
Up ini agar mendapat buku paduan membuat perahu berbahan Fiberglass yang
diharapkan dapat mempermudah dan meningkatkan hasil produktifitas para
nelayan terkhusunya masyarakat menengah kebawah dan mudah dalam
pengoperasiannya. Adapun perencanaan dan hasil pengujian dari perahu
Fiberglass ini, dapat disimpulkan beberapa hal yaitu : Perahu dirancang dengan
dimensi 3000 x 450 x 450 cm, Pembuaan plug dan cetakan menggunakan triplek
dan gypsum dengan meneyesuaikan dengan hasil ukuran real, dan Efisiensi beban
perahu Fiberglass adalah 120,6Kg(Titik teraman)

Kata kunci: proses pembuatan Perahu Berbahan Fiberglass
dengan Metode Hand-Lay Up
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BAB |

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Indonesia ialah negara yang kaya akan sumber daya alam dan memiliki
keindahan dan hasil alam yang melimpah.. Salah satunya wilayah perairan yang
memiliki sumber daya laut yang melimpah, seperti ikan, kerang, rumput laut, kepiting,
dan lainnya. Sebagian besar masyarakat indonesia dikawasan pesisir yang berprofesi
sebagai nelayan tersebut diperoleh secara turun-temurun dari nenek moyang mereka
dan menggantungkan hidupnya dari kekayaan laut dengan mata pencaharian

menangkap ikan atau nelayan.

Sarana transportasi para nelayan seperti kapal dan perahu. Ukurannya sangat
bervariasi tergantung skala dan kebutuhan para nelayan. Kapal pada umumnya
digunakan untuk mengangkut penumpang,barang dan mencari hasil laut dengan jumlah
yang sangat besar. Sedangkan perahu digunakan untuk mencari hasil laut dengan diisi
para penumpang maksimal 1-3 orang. Tentunya perahu sangat banyak digunakan oleh

para nelayan menengah kebawah, karena harga murah dan mudah untuk digunakan.

Kayu merupakan bahan utama dalam pembuatan perahu sejak zaman dahulu,
karena mudah didapat dan mudah dibentuk sesuai dengan keinginan. Namun seiring
berkembangnya zaman, banyak kendala yang dikeluhkan para nelayan seperti, proses

pembuatan yang relatif lama, masa pakai yang singkat, biaya pembuatan dan



perawatan yang mahal. Jika penggunaan kayu sebagai bahan utama pembuatan perahu
terus digunakan, maka akan berdampak buruk bagi lingkungan seperti kurangnya
pasokan oksigen dan kemungkinan akan banyak terjadi tanah longsor di hutan. Oleh
karena itu, dibutuhkan bahan alternatif yang dapat memenuhi kebutuhan masyarakat

dan tetap ramah lingkungan.

Bahan alternatif yang bisa digunakan yaitu Fiberglass. Fiberglass merupakan
salah satu jenis bahan fiber komposit yang memiliki keunggulan yaitu kuat namun tetap
ringan. Walaupun tidak sekaku dan seringan bahan carbon fiber, Fiberglass lebih ulet
dan relatif lebih murah di pasaran. Fiberglass biasa digunakan untuk bahan pembuatan
perabotan rumah tangga, industri manufaktur, kendaraan salah satunya perahu. Dalam
pembuatan kapal Fiberglass, metode laminasi yang sering digunakan, yakni Hand-Lay
UpHand-Lay Up adalah metode cetakan terbuka (open mould) atau menuangkan
lansung resin kepada media cetakan mengunakan kuas dengan tangan dan

melakukannya berulang kali hingga mendapat ketebalan yang diingikan.

Namun, masih banyak produsen perahu yang belum mengenal pembuatan
perahu dengan bahan dasar Fiberglass. Dikarenakan minimnya pengetahuan dan
kurangnya sosialisasi tentang pembuatan perahu Fiberglass. Oleh karena itu, penulis
berharap dapat memberikan pedoman kepada produsen perahu yaitu dengan
menghasilkan buku panduan proses pembuatan perahu Fiberglass agar kedepannya
para nelayan dapat membuat perahu berbahan Fiberglass yang kuat, murah, dan tahan

lama sehingga diharapkan dapat menaikkan taraf hidup para nelayan.



B. Identifikasi Masalah

Berdasarkan latar belakang masalah yang telah dijelaskan maka dapat
diidentifikasi permasalahannya sebagai berikut :
1. Penggunaan kayu sebagai bahan dasar pembuatan perahu yang berlebihan
akan berdampak buruk pada hutan.
2. Biaya pembuatan dan perawatan perahu bahan kayu sangat mahal serta
masa pakai perahu yang relatif singkat.
3. Masih minim nya pengetahuan tentang pembuatan Perahu berbahan

Fiberglas.

4. Metode-metode yang digunakan dalam pembuatan perahu Fiberglas

C. Batasan Masalah

Berdasarkan identifikasi masalah yang telah dikemukakan pada proyek akhir
ini diatas dan mengingat Laporan ini, maka untuk lebih memfokuskan masalah dibatasi
pada proses pembuatan perahu dari bahan Fiberglass yang mana sesuai dengan poin
pada identifikasi masalah tentang dampak penggunaan kayu, biaya pembuatan
mengunakan kayu untuk perahu, dan penggunaan bahan fiberglas untuk pembuatan

perahu yang telah di tentukan oleh penulis.

D. Rumusan Masalah

Berdasarkan identifikasi dan batasan masalah diatas,maka penulis merumuskan
masalah yang perlu diperhatikan dalam proses pembuatan perahu berbahan dasar

Fiberglass diantaranya sebagai berikut :

1. Bagaimana tahapan pembuatan perahu menggunakan bahan Fiberglass?



2. Bagaimana cara pengunaan Metode Laminasi Hand-Lay Up ?

3. Bagaimana cara menghasilkan proses pembuatan perahu berbahan
Fiberglass?

4. Apa saja bahan dan peralatan yang digunakan pada proses pembuatan

perahu menggunakan bahan Fiberglass?

E. Tujuan Proyek Akhir

Adapun tujuan dari pembuatan Laporan proyek akhir ini adalah sebagai beriku?

1. Untuk mengetahui proses pembuatan perahu berbahan dasar Fiberglass
dengan metode hand-lay up.

2. Memahami Pengunaan Metode Hand-Lay Up Pada Pembuatan perahu
Fiberglass.

F. Manfaat Proyek Akhir

Adapun beberapa manfaat yang dapat diambil dari kegiatan pembuatan perahu

berbahan dasar Fiberglass diantaranya yaitu :

1. Bagi Penulis
a. Meningkatkan inovasi dan skill agar nantinya siap terjun dalam dunia
kerja.
b. Sebagai penerapan teori dan kerja praktek yang diperoleh saat masa
perkuliahan.
c. Sebagai salah satu syarat untuk memperoleh gelar Ahli Madya di
Universitas Negeri Padang.
2. Bagi Mahasiswa

a. Sebagai bentuk pengabdian kepada masyarakat sesuai tri dharma
perguruan tinggi sehingga mampu memberikan kontribusi bagi

masyarakat unutk memajukan dunia industri dan pendidikan.



b. Sebagai sarana untuk mengembangkan kompetensi dan ilmu yang
didapat dalam perkuliahan dan diaplikasikan pada pembuatan perahu
Fiberglass.

3. Bagi Masyarakat

a. Sebagai salah satu pilihan bagi para nelayan memakai perahu Fiberglass
karena menghasilkan perahu yang murah, kuat dan tahan lama.

b. Dapat menaikkan taraf hidup masyarat setempat,khususnya di daerah
pesisir pantai dan danau.

4. Bagi Perkembangan Ilmu Pengetahuan

a. Sebagai bahan referensi bagi peneliti untuk mengembangkan ilmu
pengetahuan yang lebih baik, khususnya bidang perkapalan.
b. Sebagai acuan untuk Mahasiswa lain nya yang akan mempelajari bidang

Perkapalan



