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ABSTRAK 

Cakra Zavarul Azhar, 2020 : Re-Kondisi Lengan Penggerak dan Ragum 

pada Mesin Gergaji Great Captain Type 

67016 di Laboratorium Teknik Mesin FT-

UNP. 

Laboratorium Produksi di Jurusan Teknik Mesin FT-UNP berfungsi sebagai 

tempat praktek mahasiswa dalam pembelajaran penguasaan keterampilan 

pemesinan. Mesin gergaji di laboratorium produksi tidak semua dapat 

berfungsi, salah satunya Mesin Gergaji Great Captain Type 67016. Mesin 

ini mengalami kerusakan bagian Lengan Pengerak dan Ragum kurang dan 

perlu perbaikan agar kegiatan praktikum berjalan dengan baik. 

Re-kondisi pada Mesin Gergaji Great Captain Type 67016 meliputi 

beberapa tahapan, yaitu mengidentifikasi kerusakan pada mesin gergaji, 

mengumpulkan data kerusakan pada mesin gergaji, melakukan perancangan, 

melakukan pembuatan lengan penggerak dan modifikasi ragum pada mesin 

gergaji, dan pengujian mesin gergaji. Perawatan pada mesin ini bersifat 

korektif karena mesin dalam keadaan mati. 

Re-kondisi komponen yang rusak pada mesin gergaji menggunakan mesin 

bubut, mesin frais, mesin bor, mesin gerinda tangan dan mesin las. 

Komponen yang dibuat untuk lengan penggerak telah berfungsi dengan 

baik, dan ragum sudah presisi, dalam artian mesin gergaji mampu 

beroperasi dengan baik dan melakukan pemotongan dengan baik. 

Mesin Gergaji Great Captain berfungsi kembali. 

Kata kunci : Re-kondisi, Lengan Penggerak dan Ragum  
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

A. Latar Belakang 

Fakultas Teknik (FT) yang berada di lingkungan Universitas Negeri 

Padang (UNP) bertujuan untuk mendidik mahasiswa agar mampu berkiprah 

serta dapat bersaing di dunia kerja nantinya, yaitu bidang keteknikan yang 

mencakup dalam bidang pengetahuan, keterampilan dan sikap yang perlu 

dimiliki oleh mahasiswa. Program Studi Diploma III Jurusan Teknik Mesin 

FT - UNP merupakan program keahlian yang menyelenggarakan pendidikan 

di bidang Teknik Mesin, dengan tujuan menghasilkan lulusan profesional 

sebagai tenaga Ahli Madya di bidang Teknik Mesin. Untuk menunjang 

pembelajaran praktek tersebut program studi Diploma III  dilengkapi dengan 

bengkel/workshop dan laboratorium, diantaranya Laboratorium 

Produksi/Pemesinan, Fabrikasi, CNC, Metalrugi & Metrologi, Konversi 

Energi Mekanik, Kontruksi Mesin, Design Engineering, dan Manufaktur. 

Laboratorium Produksi/ Pemesinan di Jurusan Teknik Mesin berfungsi 

sebagai tempat praktek mahasiswa dalam pembelajaran penguasaan 

keterampilan pemesinan, sehubungan dengan itu, Laboratorium produksi/ 

pemesinan dilengkapi dengan beberapa mesin perkakas antara lain mesin 

gergaji, mesin bubut, mesin frais, mesin bor dan mesin sekrap.  
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Mesin Gergaji merupakan alat perkakas yang berguna untuk memotong 

benda kerja. (Mohd. Syaryadhi et al,.2007). Mesin Gergaji di laboratorium 

produksi Teknik Mesin FT-UNP memilik empat buah mesin gergaji, yaitu 

Mesin Gergaji Great Captain Type 67016, Mesin Gergaji Great Captain Type 

71823, Mesin Gergaji Krisbow Hacksaw Machine Model G7016, dan Mesin 

Gergaji King Rex Type REX-14SP. Dari keempat mesin gergaji tersebut 

hanya Mesin Gergaji King Rex Type REX-14SP yang masih berfungsi sampai 

sekarang, yang sebelumnya mesin gergaji tersebut sudah di re-kondisikan 

oleh salah satu mahasiswa Teknik Mesin FT-UNP. Setelah di survei dari 

ketiga mesin gergaji yang tidak berfungsi tersebut, penulis tertarik melakukan 

re-kondisi Mesin Gergaji Great Captain Type 67016 yang memiliki beberapa 

masalah sekaligus mengangkat masalah ini menjadi proyek akhir yang 

bertujuan sebagai salah satu syarat menyelesaikan Program Diploma III.  

Mesin Gergaji Great Captain Type 67016 merupakan salah satu jenis 

mesin perkakas yang dipergunakan untuk kegiatan praktikum mahasiswa 

Jurusan Teknik Mesin FT–UNP untuk memotong benda kerja. Mesin gergaji 

ini adalah mesin yang sudah lama di pakai untuk kegiatan praktikum 

mahasiswa Teknik Mesin FT-UNP, ada pun kerusakan pada beberapa 

komponen mesin tersebut maka perawatan dan perbaikan perlu dilakukan 

yang akan berdampak pada penurunan performa praktikum mahasiswa 

Teknik Mesin FT-UNP.  

Menurut Budi Harsanto (2013), pemeliharaan adalah serangkaian 

aktivitas untuk menjaga agar fasilitas atau peralatan senantiasa dalam keadaan 
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siap pakai. Gagalnya mesin ini beroperasi disebabkan beberapa kerusakan 

yaitu  lengan penggerak yang patah di antara batang dengan as kecil lengan 

penggerak. Kemudian bagian sistem pendingin yang tidak berfungsi dan 

motor penggerak mesin tidak ada. Selanjutnya ragum yang kurang presisi 

sehingga ragum tersebut perlu dilakukan modifikasi, yaitu melakukan 

pengeboran ulang lubang mur pada ragum yang sudah aus dan memotong  

material pada bagian ragum yang tidak diperlukan. Jenis perawatan yang 

dilakukan pada Mesin Gergaji ini adalah perawatan korektif, karena 

perawatan korektif dilakukan setelah kerusakan terdeteksi dan bertujuan 

untuk memulihkan ke kondisi prima untuk beroperasi sesuai fungsinya. 

Berdasarkan hasil observasi terhadap Mesin Gergaji Great Captain 

Type 67016 yang berada di Laboratorium Produksi Teknik Mesin FT–UNP 

ditemukan beberapa kerusakan, sehingga tidak dapat beroperasi lagi yang 

mengakibatkan kegiatan pratikum mahasiswa tidak dapat berjalan dengan 

baik atau terganggu. Menanggapi masalah yang terjadi di atas, maka penulis 

berminat untuk melakukan perbaikan pada Mesin Gergaji Great Captain 

Type 67016 sehingga dapat digunakan kembali untuk memotong benda kerja 

dalam kegiatan praktikum mahasiswa Teknik Mesin FT-UNP. Oleh karena 

itu, untuk menjaga dan membantu proses belajar mengajar praktikum di 

laboratorium produksi Teknik Mesin FT-UNP berjalan dengan baik maka 

penulis tertarik untuk  mengangkat masalah ini menjadi proyek akhir dengan 

judul “Re-Kondisi Lengan Penggerak dan Ragum pada Mesin Gergaji 
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Great Captain Type 67016 di Laboratorium Produksi Teknik Mesin FT-

UNP”. 

B. Identifikasi Masalah 

Berdasarkan observasi yang dilakukan, maka penulis dapat 

mengidentifikasi masalah-masalah yang terjadi pada Mesin Gergaji Great 

Captain Type 67016, diantaranya yaitu: 

1. Lengan penggerak yang patah. 

2. Ragum yang kurang presisi. 

3. Sistem pendingan yang tidak berfungsi. 

4. Motor penggerak tidak ada. 

C. Batasan Masalah 

Berdasarkan identifikasi masalah yang dipaparkan diatas, menjadikan 

penulis hanya membatasi permasalahan pada Mesin Gergaji Great Captain 

type 67016 sebagai berikut : 

1. Lengan penggerak yang patah. 

2. Ragum yang kurang presisi. 

D. Rumusan Masalah 

Berdasarkan identifikasi masalah dan batasan masalah yang telah 

dipaparkan diatas, maka penulis merumuskan masalah pada proyek akhir ini, 

yaitu: 

1. Bagaimana cara membuat Lengan Penggerak pada Mesin Gergaji Great 

Captain Type 67016 ? 
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2. Bagaimana cara memodifikasi Ragum pada Mesin Gergaji Great Captain 

Type 67016 ? 

E. Tujuan Proyek Akhir 

Adapun tujuan dari pembuatan proyek akhir ini adalah sebagai berikut: 

1. Melakukan pembuatan Lengan Penggerak yang baru pada Mesin Gergaji 

Great Captain Type 67016. 

2. Melakukan modifikasi ragum pada Mesin Gergaji Great Captain Type 

67016. 

F. Manfaat Proyek Akhir 

Adapun manfaat yang dapat diperoleh dari proyek akhir ini yaitu: 

1. Sebagai pengaplikasian Ilmu Pemesinan yang didapatkan semasa kuliah. 

2. Menjadikan penulis pemahaman yang lebih dengan ilmu yang didapatkan 

semasa kuliah. 

3. Membantu kelancaran pratikum mahasiswa Teknik Mesin FT-UNP sebab 

telah memperbaiki mesin gergaji yang rusak. 

4. Tulisan ini dapat menjadi referensi pembaca yang membutuhkan. 


