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ABSTRAK

Laporan ini bertujuan untuk: (1) Merancang dan membuat mesin pergjang
serba guna untuk pembuatan keripik. (2) Pengaplikasian bidang ilmu yang telah
diperoleh sedlama menjalani pendidikan di bangku kuliah. (3) Memotivas
mahasiswva lain untuk dapat menciptakan alat atau mesin baru atau
mengembangkan mesin yang telah ada. (4) Agar dapat membantu para wirausaha
kecil menengah dalam produksi barang.

Perencanaan Mesin Pergjang Serba Guna mencakup tentang perencanaan
kapasitas mesin terhadap bahan olahan untuk pembuatan keripik (singkong,
kentang, dan pisang), perhitungan daya motor, perhitungan diameter poros,

perhitungan untuk pemilihan pulley dan sabuk, serta pemilihan bahan rangka.

Hasil dari perencanaan Mesin Pergang Serba Guna untuk Pembuatan
Keripik: (1) Perencanan dari mesin pergjang serba guna untuk pembuatan keripik
yang efesien; (2) Mesin ini menggunakan motor listrik dengan daya sebesar 3/4
HP; (3) Poros mesin berbahan baja S30C dengan diameter terkecil 20 mm; (4)
Sistem transmisi alat ini menggunakan 2 pulley masing-masing berdiamter 76,2
mm dan 406,4 mm dan v-belt A-61; (5) Bahan yang digunakan untuk pembuatan
rangka adalah besi siku sama kaki 40 x 40 mm, tebal 4 mm dengan kekuatan tarik
37 kg/mm? (6) Kapasitas mesin pergjang serba guna untuk pembuatan keripik ini
adalah, singkong sebanyak 518,4 kg/minggu, kentang sebanyak 648 kg/minggu,
dan pisang sebanyak 561 kg/minggu.

Kata kunci: Perencanaan, Perajang, Keripik, Sngkong, Kentang, Pisang.
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BAB |

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Disadari bahwa kemajuan peradaban manusia kerap kali menuntut
adanya perubahan dan pengembangan dari suatu sistem yang ada. Secara
aami perubahan berkembang sesua tuntutan kebutuhan dan adanya
tuntutan kerja yang cepat, lebih baik lebih efektif dan akhirnya mengarah
pada suatu peningkatan kesgahteraan dengan kemudahan manusia
beraktifitas.

Dewasa ini bidang agrobisnis memang merupakan ladang usaha
yang cukup memberikan prospek yang menggembirakan bagi masyarakat
Indonesia. Bidang ini tidak hanya meliputi hal-hal yang berkaitan dengan
pertanian sebelum panen, tetapi yang justru lebih berkembang adalah
industri pengolahan hasil-hasil pertanian (pasca panen). Suatu hal yang
perlu kita perhatikan disini adalah bahwa bidang ini ternyata dikuasai oleh
industri kecil dan menengah yang sebenarnya merupakan industri rumah
tangga.

Secara umum, alat untuk mengolah umbi-umbian ataupun bahan
lainnya untuk pembuatan keripik menggunakan alat yang masih manual.
Kerugian penggunaan alat diantaranya adalah pembuatan keripik dengan
cara manua yang memakan waktu lama. Alat itu juga mengakibatkan

industri harus membutuhkan tenaga kerja yang banyak untuk mendapatkan



hasil produks yang banyak pula. Dari hasil survei ke tempat pembuatan
keripik yang masih menggunakan cara manua yaitu usaha keripik sanjai
Zivanes yang terletak di J. Lintas Sumatera km 5, Guguk Saral,
Kabupaten Solok, Sumatera Barat. Pemilik usaha keripik sanjai Zivenas
adalah Ibuk Nunang. Menurut Ibuk Nunang hasil produks keripiknya
hanya 300 kg per minggu. Hal ini dikarenakan keterbatasan jumlah tenaga
kerja dan proses pergjangan yang memakan waktu relatif lama.

Lokas toko yang sangat strategis yaitu berada di jalan lintas
Sumatera tentunya memungkinkan usaha keripik sanjai Zivanes dapat
memproduksi lebih dari 300 kg per minggu. Di lain sisi, keripik sanjal
Zivanes juga dipasarkan di kota-kota lain seperti Bengkulu, Jambi, dan
Medan. Sementara itu untuk ketersediaan bahan baku usaha keripik ini
tidak mengalami kendala karena sudah menjain kerjasama dengan
beberapa petani singkong. Tidak hanya usaha keripik Zivanes, di daerah
Guguk Sarai masih ada usaha keripik Tek Gadih yang masih
menggunakan alat manua untuk mergiang bahan dasar untuk olahan
keripiknya.

Tidak hanyakeripik Tek Gadih, masih banyak usaha-usaha kecil di
bidang pembuatan keipik yang masih mergjang bahan dasar untuk olahan
keripiknya dengan cara manual. Hal ini membuat irisan keripik yang
masih mergjang bahan dasar untuk olahan keripiknya dengan cara manual.
Hal ini membuat irisan keripik tidak sama tergantung pengiris dan hasil

produks juga tergantung pada kecepatan tangan operator aat. Untuk



mendapatkan potongan keripik singkong yang tipis akan membuat keripik
menjadi renyah, maka dibutuhkan alat atau mesin yang lebih efektif dan
efisen sehingga dapat meningkatkan produksi keripik. Selain dapat
meningkatkan produksinya bentuk mesin harus lebih sederhana sehingga
memudahkan bagi semua orang yang akan mengoperasikan atau
menjalankannya sebagai operator lain.

Atas dasar itulah penulis menganggap perlunya merancang mesin
pergang singkong yang lebih sederhana dan hasil produks lebih
maksimal. Namun tidak hanya terbatas pada singkong, diharapkan aat ini
juga dapat mengiris umbi-umbian lainnya serta beberapa jenis buah-
buahan. Diantaranya, kentang dan pisang. Maka penulis akan merancang
mesin pergang serba guna dengan penggerak otomatis berupa motor
listrik. Mesin serbagunaini dapat memproduksi Iebih dari 40 kg/jam.

Mesin Pergang Serba Guna untuk Pembuatan Keripik ini terdiri
dari tujuh bagian, yaitu piringan mata pisau, pisau potong, poros
penggerak, sistem transmisi, corong masuk bahan olahan salutan keluar
bahan yang telah diiris dan rangka mesin. Agar memudahkan
prsesditambahakan wadah penampung bahan dasar. Prinsip kerjamesinini
adalah memanfaatkan tenaga dari motor listrik, melalui mekanisme pulley
dan v-belt yang dihasilkan motor listrik akan dipindahkan ke poros yang
dihubungkan ke porongan mata pisau.

Mesin pergang serba guna ini memiliki disain rancangan yang

mampu membuat operator/pekerja nantinya dapat berdiri atau duduk



sehingga dapat menuruntkan kelelahan terlalu cepat. Maka, penulisan

menuangkan ide ini dalam bentuk tugas akhir uang berjudul

“Perancanaan Mesin Perajang Serba Guna untuk Pembuatan Keripik”

di perguruan tinggi sebagai persyaratan untuk lulus.

. ldentifikasi Masalah

Berdasarkan latar belakang di atas maka dapat diidentifikas
masalah, sebagai berikut:

1. Pengerjaan dalam pergangan olahan keripik yang dilakukan kurang
maksimum dikarenakan pada umumnya belum menggunakan motor
listrik sehingga masih dibutuhkan tanaga |ebih banyak.

2. Waktu yang dibutuhkan dalam memproduks secara jumlah yang
besar, membutuhkan waktu yang sangat lama.

3. Meancang mesin yang mampu mergang singkong, kentang dan
pisang.

4. Merancang mesin dengan komponen-komponen sederhana (Rangka
mesin, piringan pergjang, poros, dan motor listrik) tapi menghasilkan
produk yang baik serta berkualitas.

5. Merancang mesin pergang serba guna untuk pembuatan keripik yang
mampu melakukan perajangan pada pisang, kentang dan ketela pohon
dengan hasil produksi melebihi 40 kg/jam.

. Batasan Masalah

Agar terjadinya kesesuaian antara konsentrasi penulis dengan

bagian penulis dalam proyek akhir ini maka dibuat batasan masalah



mengenai “Perancanaan Mesin Perajang Serba Guna untuk
Pembuatan Keripik”
D. Rumusan Masalah
Dilatari oleh masdah diatas dan konsentrasi yang dimiliki oleh
anggota pelaksana proyek akhirmaka dirumuskan masalah Vvyaitu,
“Bagaimana perencanaan Mesin Perajang Serba Guna untuk Pembuatan
Keripik”.
E. Tujuan Proyek Akhir
Adapun tujuan dari perancangan Mesin Pergjang Serba Guna untuk
pembuatan ini adalah sebagai berikut:
1. Merancang dan membuat mesin pergang serba guna untuk pembuatan
keripik.
2. Pengaplikasian bidang ilmu yang telah diperoleh selama menjaani
pendidikan di bangku kuliah.
3. Memotivas mahasiswa lain untuk dapat menciptakan alat atau mesin
baru atau mengembangkan mesin yang telah ada.
4. Agar dapat membantu para wirausaha kecil menengah dalam produksi
barang.
F. Manfaat Proyek Akhir
1. Bagi penulis
a Sebaga sarana pengembangan ilmu dan menambah kompetensi

penulis dalam perancangan dan pembuatan mesin yang bisa di



manfaatkan oleh masyarakat.Sebagai sdah satu syarat untuk
mendapatkan gelar ahli madya.
2. Bagi mahasiswa

a. Sebaga referens bagi mahasiswa yang membutuhkan informasi
tentang hal-ha yang berhubungan dengan industri keripik .

b. Sebaga referensi bagi yang ingin menginovas mesin pergang
serba untuk pembuatan kripik ini agar lebih sempurnalagi.

c. Sebaga referens bagi mahasiswa yang membutuhkan informasi
tentang hal-hal yang berhubungan dengan masaah inovas
teknologi mesin-mesin tepat guna yang digunakan pada indrustri
rumah tangga.

d. Sebaga pedoman bagi mahasiswa yang akan membuat proyek
akhir.

3. Bagi Industri

a. Sebaga referens bagi industri yang membutuhkan hasil produk
yang berkualitas, dan efesien dalam segi waktu.

b. Sebaga referens bagi industri dalam pemilihan mesin-mesin tepat
guna yang akan digunakan di dalam industrinya, sesuai bidang dan
kegunaan aat ataupun mesin tersebut.

c. Sebagal inovas bagi industri dalam pemilihan bahan baku lainnya

untuk pembuatan keripik.



	1. judul.pdf (p.1)
	2. halaman persetujuan.pdf (p.2)
	3. halaman pengesahan.pdf (p.3)
	4. surat pernyataan tidak plagiat.pdf (p.4)
	5.1 abstrak.pdf (p.5)
	5.2 KATA  PENGANTAR.pdf (p.6-7)
	6. DAFTAR ISI.pdf (p.8-11)
	7. BAB I .pdf (p.12-17)
	8. BAB II.pdf (p.18-44)
	9. BAB III.pdf (p.45-68)
	10. BAB IV.pdf (p.69-78)
	11. BAB V.pdf (p.79-80)
	12. DAFTAR PUSTAKA.pdf (p.81-82)

