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ABSTRAK

Tujuan penyusuan proyek akhir ini adalah (1) Untuk membuat mesin
sangrai biji-bijian dengan spesifikasi rangka utama yang berfungsi sebagai rangka
yang menopang secara keseluruhan mesin seperti dapur sangrai, dudukan reducer,
motor listrik dan rangka putar (2) Untuk membuat rangka tengah penyangga poros
utama yang berfungsi sebagai komponen penopang tabung dalam pada mesin
sangrai (3) Untuk membuat rangka utama dan rangka tengah penyangga poros
utama.

Langkah pembuatan poros utama melalui tahap antara lain pemilihan
bahan, pengukuran, pemotongan bahan. Alat dan mesin yang digunakan antara
lain: mistar baja, mistar siku, mistar gulung, penggores, penitik, gergaji tangan,
ragum, palu, sikat baja, mesin bubut konvensional.

Poros utama mesin sangrai biji-bijian yang dikerjakan dengan ukuran
panjang 733 mm, poros yang di bubut 588 mm dan diameter luar 21 mm dan
diameter dalam 15mm.

Kata kunci : Pembuatan poros utama Mesin Penyangrai Biji-Bijian.
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PENDAHULUAN
A. Latar Belakang Masalah

Adapun teknologi tepat guna dirancang dan dibuat, hal ini dimaksudkan
untuk membantu dan mempermudah dalam proses kerjanya selain dalam
proses kerjanya hasil produksi juga dituntut hasil yang cepat, efektif, efisien
tinggi, biaya rendah, perawatan mesin yang mudah, dan dapat memenuhi
permintaan konsumen sehingga usahanya dapat terus berjalan dan di
tingkatkan. Selain merancang teknologi yang efisien, banyak juga mesin-mesin
yang sudah ada di pasaran dan dimodifikasi kembali untuk meningkatkan
sistem kerjanya ataupun kualitas serta bentuk alat tersebut sehingga dapat
meningkatkan produktifitas.

Untuk meningkatkan pendapatan financial masyarakat Indonesia,
khususnya dalam bidang industri kecil, diperlukan peningkatan teknologi yang
berhubungan dengan proses pengolahan bahan baku dalam industri rumah
tangga. Saat ini banyak industri rumah tangga yang bergerak dalam bidang
pengolahan produk makanan dan minuman kemasan yang berasal dari bahan
baku hasil-hasil pertanian seperti pengolahan biji-bijian. Saat ini banyak sekali
pengolahan makanan yang berasal dari bahan baku biji-bijian yang diolah
sedemikian rupa sehingga dihasilkan produk makanan ringan dan minuman,
seperti kacang tanah, melinjo, kedelai, kacang ijo, biji kopi. Makanan ringan,
seperti kacang sangrai ini sekarang menjadi banyak digemari oleh sebagian

besar masyarakat Indonesia karena kadar kolesterol yang terkandung di
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dalamnya sangat sedikit dibanding pengolahan yang menggunakan minyak.
Minuman, seperti wedang kopi dan susu kedelai bubuk. Wedang kopi banyak
digemari oleh sebagian besar masyarakat Indonesia karena minuman kopi
merupakan minuman yang sering dikonsumsi oleh masyarakat. Namun saat ini
masih banyak industri skala rumah tangga dalam proses penyangraian biji-
bijian masih menggunakan cara konvensional dan peralatan tradisional yang
berupa tungku, wajan, dan pengaduk. Cara tersebut kurang efisien karena
pengolahan yang dilakukan akan membutuhkan waktu yang lama, sehingga
akan berpengaruh terhadap hasil produksi.

Untuk meningkatkan produktifitas industri diperlukan adanya suatu
bantuan rekayasa teknologi proses produksi tepat guna dan penerapannya dapat
menjangkau pembangunan industri kecil dan menengah. Untuk mengatasi
masalah tersebut diperlukan adanya rekayasa teknologi yang efektif dan
efesien. Ini bertujuan untuk mengatasi masalah-masalah seperti di atas
sehingga hasil yang diharapkan dapat dicapai seoptimal mungkin. Maka untuk
mengoptimalkan hasil produk olahan biji-bijian yang disangrai dibuatlah suatu
mesin yang dapat membatu proses penyangraian biji-bijian. Mesin ini adalah
mesin penyangrai biji-bijian. Dengan adanya mesin penyangrain biji-bijian ini,
diharapkan kuantitas dan kualitas produksi dapat terpenuhi dengan pelayanan
yang lebih mudah dan cepat.

Dari hasil survei di lapangan pada beberapa mesin penyangrai biji-bijian,
didapati bahwa banyak mesin penyangrai yang mempunyai desain yang rumit
serta harganya mahal. Dengan desain mesin yang sederhana dan harganya

terjangkau diharapkan mesin ini nantinya akan sangat membantu dalam proses
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menyangrai biji-bijian, dapat diterima pasar dan dapat meningkatkan
produktifitas bagi calon pengguna. Adapun mesin penyangrai biji-bijian yang

ada di pasaran seperti terlihat pada (gambarl).

Gambar 1. Mesin Penyangrai Biji-bijian Yang Ada Dipasaran

Prinsip kerja mesin penyangrai biji-bijian yang akan dirancang yaitu
putaran silinder horizontal (tabung penyangrai) rendah dengan kecepatan
putaran sebesar 16,48 rpm yang dipanaskan dengan sumber panas yang berasal
dari gas LPG yang disalurkan melalui kompor gas rumah tangga yang terletak
di bagian bawah silinder (dapur penyangraian). Mesin penyangrai biji-bijian ini
menggunakan sistem transmisi ganda dan dilengkapi dengan sebuah speed
reducer. Transmisi yang digunakan pada mesin ini adalah pulley yang
berpasangan dengan V-belt dan gear atau gigi yang berpasangan dengan rantai.
Kecepatan input yang bersumber dari motor listrik sebesar 1400 rpm akan
teruskan oleh pulley dengan perbandingan 1 : 1 dan speed reducer dengan rasio
transmisi 1 : 30, kemudian di reduksi dengan sprocket dengan perbandingan

16 : 45 sehingga akan dihasilkan putaran output sebesar 16,48 rpm.



B. Identifikasi Masalah

Berdasarkan latar belakang yang telah dipaparkan di atas, maka

permasalahan yang muncul antara lain adalah:

1.

Proses pengolahan bahan baku biji-bijian yang disangrai masih
menggunakan cara manual.

Peralatan yang digunakan masih tradisional seperti, tungku, wajan dan
pengaduk.

Masih menggunakan pasir sebagai perantara dalam proses pemanasan pada
proses pengolahan bahan baku biji-bijian.

Proses produksi pengolahan bahan baku biji-bijian yang dilakukan secara
manual membutuhkan waktu yang lama.

Masih menggunakan tenaga manusia sebagai tenaga penggerak dalam

proses pengolahan bahan baku biji-bijian yang disangrai.

C. Batasan Masalah

Dengan melihat pada identifikasi masalah di atas, maka pembahasan pada

laporan ini dikhususkan pada proses pembuatan poros mesin sangrai biji-

bijian.

D. Rumusan Masalah

Berdasarkan identifikasi masalah dan batasan masalah yang ada maka penulis

merumuskan masalah pada pembuatan poros pada “ mesin sangrai biji-bijian”

ini yaitu :
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1. Alat dan mesin apa saja yang digunakan dalam pembuatan Poros pada
mesin Penyangrai Biji-Bijian?
2. Komponen apa saja yang digunakan dalam pembuatan poros pada mesin
Penyangrai Biji-Bijian?
3. Bagaimanakah tahapan proses pembuatan poros pada mesin Penyangrai

Biji-Bijian?

E. Tujuan Proyek Akhir
Berdasarkan rumusan masalah di atas maka tujuan pembuatan poros pada

mesin sangrai biji-bijian antara lain :

1. Untuk mengetahui alat dan mesin apa saja yang digunakanb dalam
pembuatan poros.

2. Untuk mengetahuai bahan dan komponen apa saja yang cocok untuk
pembuatan poros.

3. Untuk bisa memahami langkah dan gambar kerja yang akan dikerjakan

dalam pembuatan poros.



F. Manfaat Proyek Akhir
Adapun manfaat yang hendak dicapai dalam pembuatan proyek akhir ini
antara lain:
1. Bagi mahasiswa

a. Sebagai suatu penerapan teori dan kerja praktik yang diperoleh selama
di bangku kuliah.

b. Meningkatkan daya kreatifitas dan inovasi serta skill mahasiswa
sehingga nantinya siap dalam menghadapi persaingan di dunia kerja.

c. Menyelesaikan proyek akhir guna menunjang keberhasilan studi untuk
memperoleh gelar Ahli Madya.

d. Menambah pengalaman dan pengetahuan tentang proses perancangan
dan penciptaan suatu karya baru khususnya dalam bidang teknologi yang
diharapkan dapat bermanfaat bagi masyarakat luas.

e. Melatih kedisiplinan dan prosedur kerja sehingga nantinya dapat
membentuk kepribadian mahasiswa khususnya dalam menghadapi dunia
kerja

2. Bagi Perguruan Tinggi

a. Sebagai bentuk pengabdian terhadap masyarakat sesuai dengan
TriDharma Perguruan Tinggi, sehingga Perguruan Tinggi mampu
memberikan kontribusi yang berguna bagi masyarakat dan bisa dijadikan
sebagai sarana untuk lebih memajukan dunia industri dan pendidikan.

b. Program Proyek Akhir dapat memberikan manfaat khususnya, yang
bersangkutan dengan mata kuliah yang mempunyai hubungan dengan

alat produksi tepat guna.



3. Bagi Masyarakat
a. Membantu masyarakat untuk mempermudah proses penyangraian biji-

bijian.



