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BAB I

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Negeri Padang
(FT-UNP) merupakan salah satu lembaga di Indonesia yang melahirkan
tenaga kerja profesional dan ahli dibidangnya. Hal tersebut didukung oleh
sarana dan prasarana yang lengkap seperti; Labor Teknologi Produksi,
Fabrikasi, Komputer, Gambar, Fenomena, dan lainnya.

Labor Teknologi Produksi adalah salah satu labor yang memiliki
bermacam ragam mesin-mesin perkakas diantaranya; Mesin Bubut, Skrap,
Freis, Bor, Gergaji, Gerinda, dan lainnya dengan model dan fungsi yang
berbeda. Semua mesin tersebut digunakan untuk perkuliahan khususnya mata
kuliah praktek, dan pada kenyataannya terlihat praktek dilabor produksi ini
sering terhambat atau tidak berjalan sebagaimana mestinya karna sebagian
besar mesin perkakas tersebut yang sudah tua atau tidak dapat beroperasi lagi
(banyak mengalami kerusakan).

Salah satu jenis mesin perkakas yang cukup penting dalam perkuliahan
Teknologi Produksi Pemesinan yang mengalami kerusakan itu adalah Mesin
Freis Horizontal. Mesin freis ini digunakan oleh mahasiswa untuk
menyelesaikan tugas praktek terutama dalam pembuatan roda gigi. Akan
tetapi dalam praktek mahasiswa masih terkendala pada pembuatan roda gigi,

karena banyak dari mesin freis horizontal yang mengalami masalah



(kerusakan) hanya 2 dari 8 mesin yang dapat beroperasi, sehingga mahasiswa
antrian atau menunggu giliran untuk menggunakan mesin tersebut. Hal
tersebut menyebabkan mahasiswa tidak bisa menyelesaikan tugas sesuai
waktu yang telah diberikan dan akibatnya banyak mahasiswa kurang berhasil
dalam perkuliahan praktek terutama dalam perkuliahan teknologi produksi
pemesinan.

Dari observasi yang penulis lakukan terhadap Mesin Freis Horizontal
Bridgeport Nomor 2709 terdapat beberapa kerusakan pada bagian-bagian
(komponen) seperti: sistim kelistrikan, sistim pendingin/coolant, rangka dan
bodi, sistim mekanis otomatis, sistim meja pembawa dan lain sebagainya.
Penyebab utama kerusakan-kerusakan yang terjadi pada Mesin Freis
Horizontal Bridgeport Nomor 2709 ataupun mesin-mesin perkakas lainnya
adalah karena kurangnya perawatan dan perbaikan. Adapun penyebab lainnya
adalah karena umur mesin yang sudah tua, pengoperasian yang over capacity,
dan juga faktor alam seperti gempa yang mengakibatkan mesin tidak dapat
beroperasi sebagaimana mestinya.

Dimana menurut hemat penulis kerusakan-kerusakan pada mesin ini
dapat dilakukan perawatan dan perbaikan, sehingga dapat berfungsi
sebagaimana mestinya. Dengan demikian akan menambah jumlah mesin yang
akan berproduksi dalam perkuliahan Teknologi Produksi Permesinan. Jika
tidak dilakukan perawatan dan perbaikan pada mesin tersebut tentu mesin
freis tersebut akan menjadi rongsokan dan merugikan banyak pihak atau

mengurangi nilai tambah pada mesin, apabila menunggu perhatian dari



pemerintah untuk melakukan perawatan dan perbaikan memerlukan waktu
yamg lama dan investasi yang cukup besar.

Oleh sebab itu penulis berminat untuk melakukan perbaikan dan
perawatan sekaligus sebagai Tugas Akhir dengan judul “Perawatan Dan
Perbaikan Mesin Freis Horizontal Bridgeport No. 2709 Di Labor
Teknologi Produksi Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas

Negeri Padang (FT-UNP)”.

. Identifikasi Masalah
Berdasarkan Latar Belakang di atas maka identifikasi masalah yang
penulis temui pada Mesin Freis Horizontal Bridgeport No. 2709 adalah:
1. Sistem kelistrikan tidak berfungsi.
2. Gerakan manual meja pembawa berat.
3. Sistem mekanis otomatis tidak jalan.
4. Sistem pelumasan kurang lancar.
5. Sistem air pendingin/coolant tidak berfungsi.
6. Rangka atau Bodi terkena karat dan korosi karat ada sebagian baut
pengikat yang hilang dan juga patah.

7. Baut pengikat poros Arbor tidak ada.



C. Pembatasan Masalah
Berdasarkan Identifikasi masalah pengerjaan proyek akhir ini di
kerjakan oleh dua orang, maka penulis membatasi masalah pada tiga poin
yang terkait di bawah ini yaitu:
1. Gerakan manual meja pembawa.
2. Sistem air pendingin/coolant.

3. Rangka atau Bodi.

D. Perumusan Masalah
Berdasarkan pembatasan masalah maka perumusan masalah adalah:
1. Bagaimanakah cara melakukan perbaikan gerakan manual meja pembawa
agar berfungsi dan ringan saat digunakan?
2. Hal apa saja yang harus diperhatikan dalam melakukan perawatan dan
perbaikan pompa air pendingin/coolant sehingga dapat berfungsi kembali?
3. Bagaimana cara melakukan perawatan dan perbaikan terhadap rangka atau

bodi mesin freis agar terhindar dari karat dan korosi?

E. Tujuan Proyek Akhir
Tujuan dari perawatan dan perbaikan Mesin Freis Horizontal
Bridgeport No. 2709 adalah sebagai berikut:
1. Memfungsikan kembali gerakan manual meja pembawa terhadap bram-
bram dan sisa pelumasan yang mengeras.

2. Memfungsikan kembali sistim air pendingin/coolant.



3. Mendeskripsikan cara melakukan perawatan dan perbaikan rangka atau

bodi mesin freis agar dapat terhindar dari karatan dan korosi.

F. Manfaat Proyek Akhir
Adapun manfaat yang dapat penulis ambil dari perawatan dan
perbaikan yang dilakukan pada Mesin Freis Horizontal Bridgeport Nomor

2709 antara lain sebagai berikut:

1. Dapat menambah jumlah mesin yang beroperasi sehingga dapat
mengoptimalkan kembali sistem perkuliahan di Labor Teknologi Produksi
FakultasTeknik Universitas Negeri Padang.

2. Dapat menambah wawasan mahasiswa dalam bidang perawatan dan
perbaikan.

3. Sebagai bahan referensi dalam penerapan sistem perawatan dan perbaikan
pada mesin Freis atau mesin-mesin perkakas lainnya pada Labor
Teknologi Produksi Fakultas Teknik Universitas Negeri Padang.

4. Untuk proses belajar dan mengajar menjadi lancar.

5. Dapat menggunakan mesin secara spesifik dalam mengajar.

6. Dapat menambah wawasan ilmu pengetahuan tentang mesin freis.



