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ABSTRAK

Imam Al Ghazali (15064024/2015) . Pengembangan Aplikasi Packing
Gula Otomatis Dengan Menggunakan
LDmicro

Dosen Pembimbing : Dr. Mukhlidi Mukhsir, S.Pd, M.Kom

Sistem kontrol otomatis di dunia industri sangat dibutuhkan untuk
menghemat waktu dan biaya pada sistem pengendalian yang rumit. Dalam proyek
akhir ini membahas tentang perancangan sebuah alat packing gula otomatis.
Pengendali utama pada alat ini menggunakan mikrokontroler ATmega 8 yang
diprogram dengan menggunakan bahasa pemograman berbentuk atau berdasarkan

ladder diagram, dan program ini merupakan aplikasi dari software LDmicro.

Dari hasil pengujian, Alat yang dibuat berhasil melakukan pengontrolan
sesuai rancangan yaitu alat packing gula otomatis dengan menggunakan software

LDmicro.

Kata Kunci : Gula, Mikrokontroler ATmega 8, Ladder diagram, Software

LDmicro
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BAB |
PENDAHULUAN

E. Latar Belakang Masalah

Pada dunia industri efisiensi produksi merupakan salah satu faktor
terpenting yang harus diperhatikan. Penggunaan mesin otomatis dan
pemrosesan secara otomatis adalah solusi untuk mendapatkan efsiensi yang
tinggi. Sistem pengontrolan dengan elektro mekanik yang menggunakan relay
mempunyai banyak kelemahan, diantaranya kontak-kontak yang dipakai
mudah aus karena panas atau terbakar atau karena hubung singkat
(shortcircuit), membutuhkan biaya yang cukup besar saat instalasi,
pemeliharaan dan modifikasi sistem memerlukan waktu dan biaya yang tinggi

(Rafa’1t, Muhamad, 2013:115).

PLC adalah sebuah komputer khusus yang banyak digunakan untuk
otomatisasi proses produksi di industri. Tidak seperti komputer biasa, PLC
telah didesain sebagai alat kontrol yang memiliki jalur input dan output,
dengan dilengkapi ketahanan kondisi lingkungan yang buruk (debu, lembab,
panas, dingin, dan lain-lain). Jalur input-output ini menghubungkan PLC

dengan sensor dan aktuator (melalui inverter), (Artanto, Dian, 2012 ).

Jika dibandingkan dengan sistem tradisional, PLC menawarkan
banyak kelebihan, di antaranya biaya yang lebih ekonomis untuk sistem

pengendalian yang rumit, penghematan tempat, karena satu PLC bisa



menggantikan berpuluh-puluh alat, dan juga kemampuan melakukan operasi
perhitungan aritmetika sehingga menghasilkan kontrol yang cerdas. PLC juga
memiliki fasilitas monitoring sehingga memudahkan perbaikan dan

troubleshooting.

Secara umum harga sebuah PLC jauh lebih mahal dibandingkan
dengan harga sebuah mikrokontroler. Untuk mengatasi biaya yang mahal
tersebut, mengapa tidak membuat PLC dari mikrokontroler yang murah.
Tentu saja PLC yang dibuat dari mikrokontroler ini tidak bisa menyamai
kecepatan dan keandalan PLC yang sebenarnya. Namun untuk keperluan
industri menengah kebawah, tentu tidak dibutuhkan tingkat kemampuan PLC

yang tinggi, seperti yang dibutuhkan industri besar.

Menggunakan LD micro penerapannya pada industri menegah
kebawah mudah dipahami karena pemakaiannya menggunakan bahasa
pemograman ladder diagram. Dari pemanfaatannya bisa digunakan pada
aplikasi kontrol dalam ruang lingkup kecil. LDmicro hanya dapat digunakan
dalam pengaplikasian yang rumit dalam sistem kontrol yang murah dan

berkualitas.

Berdasarkan narasi yang telah dipakarkan maka penulis membahas
tentang PLCmikro pada proyek akhir ini. PLCmikro merupakan istilah untuk
menamai rangkaian mikrokontroler yang dapat diprogram dengan bahasa
pemograman Ladder Diagram PLC, yaitu dengan menggunakan Software

LDmicro.



Hasil observasi yang telah dilakukan diketahui bahwa Ldmico dapat
mempermudah dalam proses pemograman alat kontrol pada industri
menengah kebawah seperti mesin pengemas gula otomatis. Oleh sebab itu,
penulis akan mencoba merancang sebuah proyek akhir dengan judul
“Pengembangan Aplikasi Packing Gula Otomatis Dengan Menggunakan
LDmicro” Kkelebihan dari aplikasi yang penulis rancang adalah merupakan
sebuah aplikasi yang berbentuk Ladder diagram yang dapat mempermudah

dalam pemograman.

F. Batasan Masalah
Dalam pembuatan proyek akhir ini penulis membatasi masalah yang
ditemukan agar tidak meluasnya pembahasan-pembahasan yang timbul.
Adapun batasan masalah dalam pembuatan proyek akhir ini diantaranya :
1. Kesenjangan harga LDmicro lebih Optimal dari pada PLC
2. Kerumitan dalam memprogram mikrokontroler.
3. Penerapan mikrokontroler dengan memanfaatkan LDmicro belum
banyak di industri menengah kebawah seperti alat packing gula.
G. Tujuan
Berdasarkan latar belakang dan batasan masalah tersebut, maka
proyek akhir ini bertujuan untuk menerapkan pengembangan aplikasi packing

gula otomatis dengan menggunakan LDmicro.



H. Manfaat
Adapun manfaat dari pembuatan proyek akhir ini yaitu:
1. Menambah pengetahuan penulis mengenai pemograman alat packing
gula secara otomatis dengan menggunkan LDmicro.
2. Dengan menggunakan LDmicro lebih sederhana dan lebih irit biaya

dibandingkan dengan PLC.



