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BAB I

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang
Fakultas Teknik (FT) yang berada di bawah naungan Universitas Negeri
Padang (UNP), bertujuan untuk mendidik mahasiswa agar mampu berkiprah
serta dapat bersaing di dunia kerja nantinya. Yaitu dengan menghasilkan
intelektual-intelektual yang profesional dalam bidang keteknikan yang
mencakup dalam bidang pengetahuan, keterampilan dan sikap yang perlu
dimiliki oleh mahasiswa.

Program diploma D3 Jurusan Teknik Mesin FT-UNP merupakan program
keahlian yang menyelenggarakan pendidikan di bidang teknik mesin, dengan
tujuan menghasilkan lulusan profesional sebagai tenaga Ahli Madya di bidang
teknik mesin. Untuk mencapai tujuan tersebut dalam proses pembelajaran,
mahasiswa melakukan kegiatan praktek di workshop (labor).

Workshop (labor) teknologi produksi yang ada di jurusan teknik mesin
berfungsi sebagai tempat praktek mahasiswa dalam pembelajaran penguasaan
keterampilan pemesinan, sehubungan dengan itu workshop (labor) dilengkapi
dengan mesin perkakas antara lain mesin bubut, mesin frais, mesin bor, mesin
gerinda, dan salah satunya mesin sekrap. Mesin sekrap merupakan mesin
produksi yang sangat penting sekali keberadaannya dalam sebuah aktifitas
produksi, banyak komponen-komponen sebuah mesin atau peralatan dewasa

ini pengerjaannya dilakukan dengan mesin sekrap.



Mesin Sekrap Onak Type L-350 merupakan salah satu jenis mesin sekrap
yang digunakan untuk kegiatan pratikum mahasiswa Jurusan Teknik Mesin di
Laboratorium Produksi Pemesinan Jurusan Teknik Mesin FT-UNP yang
tergolong kepada mesin sekrap lengan kuat. Mesin sekrap ini sudah lama
dipakai untuk kegiatan pratikum mahasiswa sejak diresmikan pertama kalinya
pada tahun 1980 sehingga sudah sepantasnya banyak terjadi kerusakan-
kerusakan pada mesin tersebut yang sangat membutuhkan perawatan.

Saat ini mesin sekrap yang ada di Laboratorium Produksi Pemesinan
Jurusan Teknik Mesin FT-UNP ada yang mengalami kerusakan dan tidak
beroperasi lagi, sehingga kegiatan pratikum mahasiswa tidak dapat berjalan
dengan baik. Kerusakan—kerusakan yang terjadi pada Mesin Sekrap Onak Type
L-350 No. M32408, diantaranya yaitu: baut eretan tool post (rumah pahat)
putus, lengan mesin susah untuk digerakkan, kopling tidak berfungsi, kuningan
peluncur aus, pipa-pipa sistem pelumasan tersumbat, ragum pecah dan baut
pengikat ragum putus. Akibatnya, mesin tersebut tidak dapat beroperasi sesuai
dengan kapasitas dan jumlah produksi yang direncanakan.

Menanggapi masalah yang terjadi di atas, maka penulis terpanggil untuk
melakukan perbaikan dan perawatan pada mesin tersebut dan sekaligus
menjadikannya sebagai Proyek Akhir. Perawatan itu sendiri merupakan suatu
tindakan atau langkah-langkah yang dilakukan dalam rangka mempertahankan
atau mengembalikan peralatan pada kondisi semula, baik sebelum
pengoperasian, saat pengoperasian, setelah pengoperasian, maupun setelah

terjadinya kerusakan. Setelah dilakukan perbaikan dan perawatan diharapkan



kondisi mesin yang sebelumnya sudah tidak berfungsi tersebut dapat kembali
beroperasi dengan baik sesuai dengan kegunaannya, sehingga kegiatan
pratikum mahasiswa khususnya dalam penggunaan mesin sekrap ini dapat
berjalan dengan baik.

Berdasarkan kondisi diatas maka penulis mengangkatnya menjadi Proyek
Akhir dengan judul “Perbaikan dan Perawatan Mesin Sekrap Onak Type L-
350 No. M32408 di Laboratorium Teknologi Produksi Jurusan Teknik Mesin

FT-UNP”.

. Identifikasi Masalah
Berdasarkan  observasi yang dilakukan, maka penulis  dapat
mengidentifikasikan masalah-masalah yang terjadi pada Mesin Sekrap Onak
Type L-350 No. M32408, diantaranya yaitu:
1. Baut eretan tool post (rumah pahat) putus.
2. Lengan mesin susah untuk digerakkan.
3. Kopling tidak berfungsi.
4. Kuningan peluncur aus.
5. Sistem pelumasan tidak berfungsi.
6. Ragum pecah.

7. Baut pengikat ragum putus.



C. Batasan Masalah
Berdasarkan identifikasi masalah yang dikemukan di atas, maka penulis hanya
membatasi permasalahan pada Mesin Sekrap Onak Type L-350 No. M32408,
yaitu:
1. Sistem pelumasan tidak berfungsi.
2. Lengan mesin susah untuk digerakkan.
3. Baut pengikat ragum putus.
Sedangkan kerusakan-kerusakan pada komponen yang lainnya dikerjakan oleh

anggota tim yang lain.

D. Rumusan Masalah
Dari pembatasan masalah di atas, dapat dirumuskan masalah-masalah yang
akan dibahas dalam Proyek Akhir ini yaitu:
1. Bagaimana melakukan perbaikan pada sistem pelumasan?
2. Bagaimana memperbaiki lengan Mesin Sekrap Onak Type L-350
No. M32408 sehingga dapat berfungsi dengan baik?
3. Bagaimana cara pembuatan baut pengikat ragum agar bisa digunakan

dengan baik?

E. Tujuan Proyek Akhir
Tujuan dari Proyek Akhir ini antara lain:
1. Memfungsikan sistem pelumasan pada mesin sekrap.

2. Memfungsikan kembali lengan mesin sehingga mudah untuk digerakkan.



3. Memfungsikan kembali baut pengikat ragum yang telah dibuat agar bisa
digunakan pada ragum.
4. Memfungsikan kembali komponen-komponen mesin yang rusak, sehingga

mesin dapat beroperasi dengan baik.

. Manfaat Proyek Akhir

Manfaat yang diharapkan dari Proyek Akhir ini yaitu:

1. Penulis dapat mengaplikasikan ilmu tentang perawatan yang didapatkan
semasa kuliah.

2. Penulis dapat menambah ilmu tentang perbaikan dan perawatan mesin
sekrap.

3. Dengan adanya perbaikan dan perawatan mesin sekrap ini, dapat
dimanfaatkan kembali oleh mahasiswa dalam melaksanakan pratikum.

4. Laporan ini bisa berguna sebagai bahan referensi dalam melakukan

perawatan terhadap mesin sekrap.
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