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BAB |

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Perkembangan ilmu pengetahuan dan teknologi pada saat ini membawa
manusia berfikir untuk mendapatkan cara atau langkah alternatif untuk
tercapainya kemudahan dan kepuasan dalam memenuhui kebutuhan sehari-hari.
Perkembangan ilmu pengetahuan dan teknologi dengan inovasi-inovasi terbaru
yang semakin canggih dan meningkat secara cepat.

Dengan IPTEK dan memenuhui kebutuhan sahari-hari menuntut kreatifitas
kita sebagai mahasiswa Jurusan Teknik Mesin untuk mampu menghasilkan karya
yang efektif, efisien dan ekonomis. Dimana teknologi yang dihasilkan nantinya
diharapkan mampu untuk memacu pertumbuhan ekonomi masyarakat dalam
mengolah sumber daya alam yang tersedia, diantaranya usaha pembuatan emping
melinjo.

Emping melinjo adalah sejenis keripik yang dibuat dari buah melinjo yang
telah tua. Pembuatan emping tidak sulit dan dapat dilakukan dengan
menggunakan alat-alat sederhana. Emping melinjo merupakan salah satu
komoditi pengolahan hasil pertanian yang tinggi harganya. Komoditi ini dapat
diekspor ke negara-negara tetangga (Singapura, Malaysia dan Brunei).

Emping melinjo dapat digolongkan sebagai emping tipis dan tebal. Emping

tipis dibuat dengan memukul biji melinjo tanpa kulit keras beberapa kali sampai



cukup tipis (tebal 0,5-1,5 mm). Emping tebal dibuat dengan memukul biji melinjo
tanpa kulit keras hanya 1-2 kali sekedar mengurangi ketebalan biji utuh.

Emping melinjo dapat dibagi menjadi beberapa jenis tergantung kualitas
emping. Emping yang bermutu tinggi adalah emping yang sesuai dengan standar
(SNI 01-3712-1995) yaitu emping yang tipis sehingga kelihatan agak bening
dengan diameter seragam kering sehingga dapat digoreng langsung. Emping
dengan mutu yang lebih rendah mempunyai ciri lebih tebal, diameter kurang
seragam, dan kadang-kadang masih harus dijemur sebelum digoreng (Anonim®,
2009).

Emping yang bermutu tinggi adalah emping yang tipis sehingga kelihatan
agak bening dengan diameter seragam kering sehingga dapat digoreng langsung.
Emping dengan mutu yang lebih rendah mempunyai ciri: Lebih tebal, diameter
kurang seragam, dan kadang-kadang masih harus dijemur sebelum digoreng.
Sampai sekarang, pembuatan emping yang bermutu tinggi masih belum dapat
dilakukan dengan bantuan alat mekanis pemipih. Emping ini masih harus
dipipihkan secara manual oleh pengrajin emping yang telah berpengalaman.

Banyak cara yang dilakukan manusia agar taraf hidupnya menjadi lebih baik
serta menghasilkan uang untuk keperluan sehari-hari. Diantara sekian macam
pekerjaan yang dapat meningkatkan kesejahteraan hidup, masyarakat
mengembangkan kegiatan kewirausahaan dengan mendirikan industry rumah
tangga (home industry). Salah satu industry rumah tangga tersebut adalah

pembuatan kerupuk emping melinjo yang digunakan sebagai makanan ringan



B.

sebagai resep seperti resep gado-gado, resep nasi goreng, resep bubur, dan lain-
lain.

Mesin pres emping melinjo merupakan suatu mesin yang dapat membantu
mangatasi permasalahan yang terkait dengan kerupuk emping untuk memenuhi
kebutuhan pasar. Penggunaan mesin ini dapat menghemat waktu dan tenaga
manusia dalam memipihkan emping, karena mesin tersebut didesain sedemikian
rupa sehingga dapat mengepres emping dengan waktu relatif cepat.

Dengan memahami yang ada pada latar belakang tersebut maka penulis
tertarik untuk membuat mesin pres emping melinjo yang lebih efisien sehingga
tidak membuang waktu lebih banyak. Berdasarkan hal- hal di atas maka penulis
bersama tim mencoba membuat proyek akhir dengan judul "RANCANG
BANGUN MESIN ROL EMPING MELINJO”. Dalam proyek akhir ini
penulis khusus membahas mengenai “PEMBUATAN KOMPONEN POROS

MESIN ROL EMPING MELINJO”.

Identifikasi Masalah.
Permasalahan yang timbul dalam modifikasi mesin rol emping melinjo:.
1. Rendahnya produktifitas mesin yang ada sekarang dalam pengolahan emping
melinjo.
2. Di butuhkan mesin rol untuk emping melinjo yang efisien dari sisi alat
3. Mesin yang ada kurang tepat dari sisi untuk ketebalan dalam mengolah

emping.



C. Batasan Masalah.
Mengingat bahasan tentang mesin rol emping melinjo ini cukup luas, maka
penulis memberikan batasan-batasan perencanaan sesuai dengan konsentrasi
yang penulis dalami. Pada laporan ini penulis khusus membahas tentang

pembuatan poros pada modifikasi mesin rol emping melinjo.

D. Perumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang, identifikasi masalah, dan pembatasan masalah,
maka perumusan masalah proyek akhir ini adalah bagaimana pembuatan poros

pada modifikasi mesin rol emping melinjo.

E. Tujuan Proyek Akhir
Adapun tujuan dari pembuatan mesin pres emping melinjo yaitu:
1. Mampu membuat poros sehingga mesin rol emping melinjo ini berfungsi
sebagaimana mestinya.
2. Mampu membuat poros yang telah direncanakan sebelumnya.
3. Mengaplikasikan ilmu yang didapat dibangku perkuliahan dan juga
memberikan inspirasi bagi mahasiswa lain agar bisa mendapatkan ide-ide

yang lebih kreatif.



F. Manfaat Proyek Akhir
Manfaat dalam melakukan proyek akhir ini adalah:
1. Dapat mengembangkan suatu alat atau mesin, sehingga dapat meningkatkan
produktifitas dalam penolahan enping melinjo.
2. Meningkatkan hasil kerupuk emping para usaha kecil dan menengah tanpa
mengurangi mutu dan kualitas dari hasilnya.
3. Memperoleh pengetahuan dan keterampilan sekaligus menambah ilmu dalam

pembuatan mesin ini.
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