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ABSTRAK

Maul Nanda Diarta : Pembuatan Program Mesin Press Hidrolik
Briket Limbah Arang Tempurung Kelapa
Berbasis PLC

Keterbatasan ketersedian energi fosil yang mengharuskan peralihan ke
penggunaan energi alterntif. Salah satu alternatif tersebut yaitu dengan
penggunaan energi biomassa seperti briket limbah arang tempurung kelapa.
Pembuatan briket limbah arang tempurung kelapa menggunakan mesin press
briket. Mesin press briket yang sudah ada saat ini harganya cukup mahal dengan
ukuran mesin dan proses produksi yang besar. Hal ini membuat mesin ini tidak
cocok digunakan untuk rumah produksi berskala kecil dengan jumlah yang sedikit
dan harganya yang terjangkau. Untuk itu, proyek akhir ini bertujuan membuat
program sebuah mesin press hidrolik briket limbah arang tempurung kelapa yang
lebih efisien dan terjangkau. Adapun hasil proyek akhir ini berupa mesin press
hidrolik briket yang dapat digunakan perajin briket untuk rumah produksi skala
kecil dengan harga yang terjangkau.

Kata Kunci : Energi Alternatif, Tempurung Kelapa, Program, Mesin Press
Hidrolik Briket
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BAB |

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Kebutuhan energi di Indonesia sangat besar seiring dengan
perkembangan zaman, baik untuk kebutuhan konsumsi maupun untuk aktivitas
produksi diberbagai sektor. Sebagian besar kebutuhan energi tersebut dipenuhi
dari sumber energi minyak bumi, gas bumi, dan batu bara.

Indonesia merupakan negara yang kaya dengan sumber daya energi
baik energi yang bersifat unrenewable resources maupun yang bersifat
renewable resources. Namun demikian, eksplorasi sumber daya energi lebih
banyak difokuskan pada energi fosil yang bersifat unrenewable resources
sedangkan energi yang bersifat renewable relatif belum banyak dimanfaatkan.
Kondisi ini menyebabkan ketersediaan energi fosil semakin langka.

Briket merupakan salah satu energi renewable resources yang bisa
menjadi solusi alternatif yang efektif dan efisien dalam menghadapi Krisis
sumber energi atas energi fosil untuk bahan bakar seperti yang telah
diperkirakan oleh para ahli dan ilmuwan. Briket juga mempunyai beberapa
keuntungan antara lain kering sehingga nilai panasnya seragam dan tinggi,
kerapatan tinggi sehingga ruang penyimpanannya minimum, dan dapat
dilakukan pembakaran dalam sistem yang dirancang untuk batu bara. Briket
dapat dibuat dari biomassa yang memanfaatan sumber energi dari materi

tumbuhan atau bahan organik hasil sisa dari limbah pembuangan.



Salah satu pemanfaatan dari limbah tumbuh-tumbuhan adalah sebagai
bahan baku dalam pembuatan briket arang. Bahan baku tersebut salah satunya
yaitu tempurung kelapa. Tempurung kelapa yang tidak digunakan
dimanfaatkan sebagai bahan bakar pembuatan briket, dimana tempurung
kelapa diolah menjadi arang melalui proses karbonisasi. Tempurung kelapa
yang diolah menjadi briket mempunyai keuntungan tersendiri karena dapat
diproduksi secara sederhana dan jumlahnya yang berlimpah. Sehingga dengan
adanya briket dari tempurung kelapa dapat menjadi solusi sebagai sumber
energi alternatif yang sesuai dengan keadaan di Indonesia.

Pada saat ini para pengerajin briket arang tempurung kelapa di
Indonesia masih banyak dilakukan secara manual. Sehingga timbulnya
beberapa kesulitan di kalangan pengerajin briket arang tempurung kelapa
secara manual ini, yaitu sulitnya melakukan proses cetak briket arang
tempurung secara manual dan lamanya proses pencetakan briket arang
tempurung yang dilakukan secara manual, membuat para pengerajin briket
arang tempurung kelapa tersebut sulit untuk memproduksi briket dengan skala
besar-besaran.

Berdasarkan permasalahan yang telah diuraikan tersebut, maka penulis
tertarik untuk untuk membuat sebuah alat yang mampu mengatasi
permasalahan tersebut dan menjadi judul proyek akhir maka penulis
mengambil judul vyaitu : bagian Software dibuat oleh Maul Nanda
Diarta/18066027 dengan Judul “Pembuatan Program Mesin Press Hidrolik

Briket Limbah Arang Tempurung Kelapa Berbasis PLC”, sedangkan



bagian Hardware dibuat oleh M.Alfarizi Mubai/18066025 dengan Judul
“Pembuatan Mesin Press Hidrolik Briket Limbah Arang Tempurung
Kelapa Berbasis PLC”.
. Identifikasi Masalah
Berdasarkan latar belakang masalah diatas, maka diidentifikasi
beberapa masalah sebagai berikut :
1. Krisis sumber energi fosil untuk bahan bakar di masa yang akan datang.
2. Sulitnya melakukan proses cetak briket apabila dengan cara manual.
3. Lamanya waktu proses pencetakan briket apabila pengerjaan dilakukan
dengan cara manual.
. Batasan Masalah
Agar penyelesaian proyek akhir ini lebih terarah, menghindari
kerancuan dan pembahasan meluas, maka penulis menggunakan beberapa
batasan-batasan yaitu:
1. Bahan utama briket biomassa ini adalah limbah arang tempurung kelapa.
2. Penggunaan Hidrolik sebagai mesin press limbah arang tempurung kelapa
yang sudah melalui proses karbonisasi.
3. Penggunaan PLC sebagai sistem pengontrol Hidrolik yang dirangkai agar
dapat dioperasikan sebagai mesin press.
4. Penggunaan sistem pengungkit untuk mengeluarkan hasil briket yang
sudah di press.
5. Penggunaan software ZEN-SOFTO01 sebagai pemrograman ladder diagram

untuk PLC merek OMRON ZEN 10C3AR-A-V?2.



D. Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang dan batasan masalah dapat dirumuskan
permasalahannya yaitu bagaimana membuat program untuk mesin press
hidrolik briket limbah arang tempurung kelapa berbasis PLC?.
E. Tujuan
Adapun tujuan proyek akhir ini adalah dapat membuat program untuk
mesin press hidrolik briket limbah arang tempurung kelapa berbasis PLC.
F. Manfaat Proyek Akhir
Adapun manfaat dari pembuatan proyek akhir ini adalah:
1. Mempermudah pengerajin briket arang tempurung kelapa dalam
memproduksi briket, tanpa harus melakukan proses cetak briket manual.
2. Meningkatkan hasil produksi briket arang tempurung kelapa dengan bentuk
dan ukuran yang sama.
3. Menghemat tenaga kerja manusia dan menghemat waktu dalam proses
pencetakan briket arang tempurung kelapa.
4. Briket arang tempurung kelapa sebagai referensi yang dapat dimanfaatkan

untuk produksi massal sebagai pengganti bahan bakar energi fosil.



