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Terimakasih Allah.....
Kaulah tujuan hidupku, tetaplah bersamaku kini, esok, tusa dan selamanya
membangun mimpi-mimpi baru menuju kemuliaan-Mu......... Amin

Selasa 9 Agustus 2011
Kecemasan ini usai sudah.....

Satu pertempuran berakhir sudah.....
Tetes air mata haru melewatinya.....
ARRirnya penantian panjangku berakhir juga
Walau dengan tertatif ku melaluinya

Alhamdulillahirabbil ’Alamin, hanya kata itu yang membantu
setiap detak jantungku...
satu lagi nikmat-Mu padaku ya Allah.
Segala pujian dan senandung keagungan tak akan pernah
kulupakan untuk-Mu. Doaku semoga ini memacu semngatku
untuk berjuang di bumi-Mu...terimakasif ya Allah...

Dengan segenap rasa Kupersembahkan karya kecilku kepada:
Papa ir. Djuni Daspi Ramli (Alm) tersayang dan Mama tercinta Rosita
Roslanterima kasih Mama Papa Berkat doa dan setiap tetes kringat mu akhirnya
selesai juga hasil karya
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Fakultas Teknik (FT) yang berada di lingkungan Universitas Negeri
Padang (UNP), bertujuan untuk mendidik mahasiswa agar mampu berkiprah
serta dapat bersaing di dunia kerja nantinya dan menghasilkan intelektual-
intelektual yang profesional dalam bidang pengetahuan, keterampilan dan
sikap yang perlu dimiliki oleh mahasiswa.

Program diploma D3 jurusan teknik mesin FT- UNP merupakan
program keahlian yang menyelenggarakan pendidikan di bidang teknik mesin,
dengan tujuan menghasilkan lulusan profesional sebagai tenaga Ahli Madia di
bidang teknik mesin. Untuk mencapai tujuan tersebut dalam proses
pembelajaran, mahasiswa melakukan kegiatan praktek di Bengkel.

Bengkel teknologi produksi yang ada di jurusan teknik mesin
berfungsi sebagai tempat praktek mahasiswa dalam pembelajaran penguasaan
keterampilan pemesinan, sehubungan dengan itu Bengkel dilengkapi dengan
mesin perkakas antara lain mesin bubut, mesin freis, mesin bor, mesin
gerinda, dan mesin sekrap. Salah satunya mesin sekrap merupakan mesin
produksi yang sangat penting sekali keberadaannya dalam sebuah aktifitas
produksi,karena banyak pengerjaan yang dapat dilakukan dengan mesin
sekrap. Mesin Sekrap Onak Type L-350 merupakan salah satu jenis mesin

sekrap yang dipergunakan untuk kegiatan praktek mahasiswa Jurusan Teknik
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Mesin di Bengkel Produksi. Mesin sekrap ini sudah lama sekali dipakai untuk
kegiatan pratikum. Sejak diresmikan pertama kalinya pada tahun 1980,
sehingga sudah sepantasnya banyak terjadi kerusakan-kerusakan pada mesin
tersebut yang sangat membutuhkan perawatan.

Namun kenyataannya, saat ini mesin sekrap yang ada di Bengkel.
Produksi Pemesinan Jurusan Teknik Mesin FT-UNP banyak yang mengalami
kerusakan dan tidak beroperasi lagi, sehingga kegiatan praktek mahasiswa
tidak dapat berjalan dengan baik. Kerusakan—kerusakan umum yang terjadi
pada mesin sekrap yang ada di Bengkel Teknologi Produksi Jurusan Teknik
Mesin FT-UNP adalah pada sistem kelistrikan (seperti : saklar tombol rusak,
sekring putus, terputusnya arus ke motor penggerak), eretan meja horizontal
dan vertical sulit digerakan, pipa-pipa sistem pelumasan bocor,dan bronze
kopling aus. Akibatnya, mesin tersebut tidak dapat beroperasi lagi sesuai
dengan kapasitas dan jumlah produksi yang direncanakan.

Menanggapi masalah mesin yang terjadi di atas, maka penulis
terpanggil untuk melakukan perawatan pada mesin tersebut dan sekaligus
menjadikannya sebagai Proyek Akhir penulis. Perawatan tersebut berupa
tindakan atau langkah-langkah yang dilakukan dalam rangka mempertahankan
atau mengembalikan mesin pada kondisi semula, baik sebelum pengoperasian,
saat pengoperasian, setelah pengoperasian, maupun setelah terjadinya
kerusakan. Setelah dilakukan perawatan diharapkan kondisi mesin yang
sebelumnya sudah tidak berfungsi baik tersebut dapat kembali beroperasi

dengan baik sesuai dengan kegunaanya.
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Berdasarkan kondisi di atas maka penulis mengangkat menjadi proyek
akhir dengan judul “Perbaikan dan Perawatan Mekanik Mesin Sekrap Onak
Type L-350 No0.M32401 diBengkel Teknologi Produksi Jurusan Teknik
Mesin FT-UNP”.

1.2 ldentifikasi Masalah

Dari Salah Satu Mesin Sekrap yang sudah tidak berfungsi dilabor
produksi permesinan Jurusan Teknik Mesin FT-UNP. Penulis dapat
mengidentifikasikan masalah-masalah yang timbul antaranya ialah :

1.2.1 Kerusakan pada sistem kelistrikan( seperti : saklar tombol rusak,
terputusnya arus ke motor penggerak, dll ). Motor tidak berfungsi.
1.2.2 Eretan meja horizontal dan vertikal keras digerakkan.
1.2.3 Eretan tool post ( rumah pahat ) keras untuk digerakan.Sistem pelumas
tidak berfungsi dengan baik akibat bocornya pipa-pipa pelumas.
1.2.4 Bronze kopling aus.
1.2.5 Blok rocker arm aus dan patah.
1.2.5 Eksentrik dan saluran pipa pelumas
1.2.6 Baut pengikat tool post lecet.
1.2.7 Penjepit pisau pahat lecet.
1.2.8 Lengan (ram)
1.2.9 Sabuk belt
1.3 Batasan Masalah
Berdasarkan identifikasi masalah yang dikemukan di atas, maka

penulis akan membatasi , hanya akan memperbaiki 6 komponen yang ada,

sedangkan yang 4 lagi diganti melalui pembelian/dibeli. Adapun mesin yang
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akan diperbaiki adalah Mesin Sekrap Onak L - 350 M3 No. 2401 dengan
komponen sebagai berikut :
1.3.1 Lengan.
1.3.2 Eretan tool post ( rumah pahat ) keras untuk digerakan.
1.3.3 Eretan meja keras digerakkan kearah horizontal dan vertikal.
1.3.4 Bronze kopling aus/kuningan.
1.3.5 Eksentrik/saluran pipa pelumas.
1.4 Rumusan Masalah
Dari pembatasan masalah di atas, dapat dirumuskan masalah-
masalah yang akan dibahas dalam Proyek Akhir ini yaitu :
1.4.1 Bagaimana memperbaiki eretan tool post ( rumah pahat ) yang keras
untuk digerakkan.
1.4.2 Bagaimana memperbaiki eretan meja sehingga dapat berfungsi dengan
baik ketika digerakkan kea rah hozontal dan vertical.
1.4.3 Bagaimana memperbaiki bronze kopling yang sudah aus.
1.4.4 Bagaimana cara memperbaiki kopling/pemasangan kuningan pada
kopling.
1.4.5 Bagaimana cara membersihkan Eksentrik/Saluran pipa pelumas.
1.5 Tujuan Proyek Akhir
1.5.1 Mengfungsikan kembali kembali Lengan mesin Skrap sehingga
lancar pergerakan langkah maju mundur mesin.
1.5.2 Mengfungsikan kembali Eretan Toolpost (rumah pahat) sehingga

tidak keras lagi untuk digerakkan.
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1.5.3

1.5.4

1.5.5

1.5.6

Mengfungsikan kembali Eretan Meja sehingga mudah digerakkan
kearah horizontal dan vertical.

Mengfungsikan kembali mekanisme Kopling sehingga dapat
berfungsi dengan baik.

Mengfungsikan kembali system pelumasan pada Mesin sekrap onak.
Untuk merumuskan tindakan perbaikan yang dapat dilakukan pada

mesin tersebut.
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