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ABSTRAK 

 

Mondan Sugara Tarigan.  2014 : Pembuatan Program Otomatisasi Es Serut  

          Berbasis Programmable Logic Controller  

          (PLC).  Proyek Akhir, Teknik Elektro  

          Fakultas Teknik Universitas Negeri  

          Padang 

Pembimbing               : Habibullah, S.Pd, M.T 

 

Proyek akhir ini membahas tentang pembuatan program otomatisasi es 

serut berbasis Programmable Logic Controller ( PLC ). Tujuan proyek akhir ini 

adalah membuat program sistem otomatisasi es serut berbasis PLC OMRON 

CPM1A dan dapat membuat program PLC dalam bahasa ladder diagram. 

Sehingga dapat memudahkan pengusaha kecil dalam memproduksi es serut dalam 

skala besar. Keunggulan alat ini adalah untuk menentukan standart rasa yang 

sama dan  menghemat tenaga dalam proses  pembuatan es serut. 

Berdasarkan hal tersebut pada Proyek Akhir ini dirancanglah program 

otomatisasi es serut menggunakan PLC ( Programmable Logic Controller ). 

Adapun komponen pendukung diantarnya, Buzzer, led sebagai tanda dan 

peringatan. Sensor infrared digunakan sebagai pendeteksi wadah untuk 

memberikan intruksi ke pada PLC agar mengaktifkan konveyor serta lampu 

indikator untuk aktif dan akan membawa wadah menuju sensor yang lain. Proses  

ini akan terus berjalan sampai wadah menuju sensor infrared 6, saat infrared 6 

mendekteksi wadah maka konveyor dan lampu indikator akan mati. Konveyor 

tidak dapat aktif apabila sensor infrared 6 masih mendektesi wadah. 

Hasil pengujian program yang telah dilakukan pada proses pembuatan es 

serut telah sesuai dengan yang diharapkan. Proses pembuatan es serut 

menggunakan alat ini lebih cepat dibandingkan dengan proses pembuatan es serut 

secara manual. Waktu yang diperlukan untuk sekali pembuatan es serut 

mengunakan alat ini kurang lebih dari 37 detik.    

 

Kata kunci : syswin 3.4, PLC, timing chart 
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BAB I 

PENDAHULUAN 
 

A. Latar Belakang Masalah 

 Beranjak dari ilmu pengetahuan yang semangkin berkembang dengan 

pesat, ditambah dengan adanya era persaingan bebas. Otomatisasi merupakan 

salah satu realisasi dari perkembangan teknologi, dan merupakan satu – 

satunya alternatif yang tidak dapat dielakkan lagi untuk memperoleh sistem 

kerja yang sederhana, praktis, dan efisien sehingga memperoleh hasil dengan 

tingkat keakuratan yang tinggi. Segi waktu juga harus dipertimbangkan, 

karena dengan semakin pendek waktu yang diperlukan untuk proses produksi, 

maka akan mendapatkan hasil yang mempunyai kualitas lebih jika 

dibandingkan dengan proses produksi yang menggunakan waktu lebih lama. 

Selain jumlah produksi lebih banyak, biaya pengoperasiannya juga dapat 

ditekan seminim mungkin serta membutuhkan tenaga yang lebih sedikit, 

sehingga proses produksi tersebut memperoleh keuntungan lebih tinggi. 

Untuk memenuhi kebutuhan otomatisasi ini diperlukan peralatan control yang 

bisa memenuhi kebutuhan terebut. Alat-alat control ini diantaranya alat 

control berbasis mikrokontroler, saklar-saklar otomatis, dan programmable 

logic controller (PLC). 

  Es serut bukanlah hal yang baru bagi masyarakat Indonesia, terutama di 

daerah perkotaan. Mesin es serut merupakaan alat untuk membuat es serut 

yang bersifat praktis dan sederhana. Pembuaatan es serut di masyarakat pada  
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umunya masih bersifat manual yaitu dengan cara menyerut es lalu 

menyampurkan sirup dan menambahkan susu dari tempat yang berbeda 

sehingga menjadi repot. Pembuatan es serut selama ini tentunya memiliki 

beberapa kelemahan,  seperti pembuatan secara manual dengan cara menyerut 

es dan mencampurkan sirup, dan susu mengunakan tangan dan hanya 

memperkirakan bahan berdasarkan dari takaran sendok yang digunakan. 

 Namun es serut yang dirancang pada proyek akhir ini diajukan untuk 

dapat digunakan bagi masyarakat umum untuk selanjutnya. Es serut tersebut 

berfungsi untuk menyerut es dan peyampuran sirup serta susu sehingga 

menjadi es serut yang bersifat otomatis dalam pengerjaanya. Untuk diminum 

dan disajikan biasanya dalam ukuran gelas. 

 Berdasarkan permasalahan yang telah diuraikan, maka penulis ingin 

merancang dan membuat suatu sistem otomatisasi es serut menggunakan 

Programmable Logic Controller dan dituangkan dalam proyek akhir dengan 

judul: “Pembuatan Program Otomatisasi Es Serut Berbasis 

Programmable Logic Controller ( PLC )”. 

 

B. Batasan Masalah 

Mengingat luasnya permasalahan yang akan dibahas maka penulis 

merasa perlu memberikan batasan agar permasalahan di atas terfokus. Oleh 

karena itu, dibuatlah ruang lingkup masalah yang mencakup : 

1. Membuat program otomatisasi pada mesin es serut berbasis 

Programmable Logic Controller ( PLC ) 
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2. Bahasa pemograman yang digunakan dalam pembuatan program alat 

pembuat es serut ini adalah bahasa ladder diagram.   

3. Software yang digunakan untuk memprogram PLC tipe Omron CPM1A 

ini adalah software syswin 3.4. 

 

C. Tujuan 

Tujuan dari  proyek akhir ini adalah membuat program otomatisasi es 

serut dengan bahasa ladder diagram dan memanfaatkan infrared sebagai 

sensor pendeteksi dari sebuah wadah agar dapat mengotomatiskan proses 

pembuatan es serut. 

 

D. Manfaat 

1. Untuk memudahkan pengusaha kecil dalam memproduksi es serut dalam 

sekala besar. 

2. Untuk menentukan standart rasa yang sama dan menghemat tenaga  

dalam pembuatan es serut. 

3. Untuk menambah wawasan penulis dan mahasiswa/i lainya dalam proses 

kerja alat yang di buat. 

  


