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RINGKASAN

Praktek Lapangan Industri (PLI) merupakan salah satu syarat bagi
mahasiswa untuk menyelesaikan program studi D Il (Diploma Ill) di Jurusan
Teknik Sipil Fakultas Teknik Universitas Negeri Padang. Praktek Lapangan
Industri (PLI) ini dilaksanakan pada Proyek Pembangunan Pabrik Semen
Indarung VI milik PT. Semen Padang di Kecamatan Lubuk kilangan, Indarung,
Padang.

Dari kegiatan Praktek Lapangan Industri tersebut ada beberapa temuan
menarik yang salah satunya diangkat menjadi studi kasus dan dituangkan dalam
tugas akhir dengan judul “Metode Pelaksanaan Pengecoran Beton K-350 SCC
pada Tapak Pondasi”.

Pelaksanaan pengecoran beton K-350 SCC adalah pekerjaan yang penting
dalam konstruksi pekerjaan tapak pondasi agar mendapatkan hasil cetakan beton
pada pondasi yang baik dan kuat untuk menahan struktur-struktur bangunan di
atasnya. Pada proyek Pembangunan Pabrik Semen Indarung VI ini pekerjaan
konstruksi pondasi dikerjakan setelah pekerjaan lantai kerja diatas tanah keras
atau bisa juga disebut dengan Pondasi Rakit, pondasi ini sangat bermanfaat untuk
mengurangi perbedaan penurunan dalam berbagai tanah, sehingga struktur
pondasi ini mampu menahan struktur bangunannya.

Metode pelaksanaan pengecoran beton K-350 SCC pada struktur tapak
pondasi pabrik semen Indarung VI dilakukan sesuai prosedur pelaksanaan yaitu
dimulai dari pekerjaan blending layer, pekerjaan tulangan, pekerjaan bekisting
tapak pondasi, pekerjaan pengecoran tapak pondasi sehingga perawatan beton.
Dalam Metode pelaksanaan pengecoran beton K-350 SCC pada struktur tapak
pondasi pabrik semen Indarung VI dibangun dalam satu kesatuan dengan struktur
bangunan secara keseluruhan, sehingga sehingga mampu meneruskan beban
bangunan ke lapisan tanah dasar atau batu-batuan di bawahnya.
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BAB |

PENDAHULUAN

Latar Belakang Proyek

Seiring kemajuan zaman saat ini terutama di era globalisasi ini
Perkembangan perekonomian di Indonesia semakin pesat, hal ini dapat kita
lihat dari banyaknya bangunan yang tumbuh dan berkembang pada saat ini,
Terutama bangunan yang membutuhkan material semen, untuk memenubhi
kebutuhan konsumen PT. SEMEN PADANG merasa perlu untuk
meningkatkan produksi serta mutu dari semen tersebut, baik untuk

kebutuhan dalam negri maupun untuk ekspor.

Oleh karena itu PT. SEMEN PADANG memiliki visi untuk “Menjadi
perusahaan persemenan yang andal, unggul dan berwawasan lingkungan di
Indonesia bagian barat dan Asia Tenggara” serta juga memiliki misi sebagai

berikut:

1.  Memproduksi dan memperdagangkan semen serta produk tekait lainnya
yang berorientasi kepada kepuasan pelanggan.

2. Mengembangkan SDM yang kompeten, profesional dan berintegritas
tinggi.

3. Meningkatkan kemampuan rekayasa dan engineering untuk
mengembangkan industri semen nasional.

4. Memberdayakan, mengembangkan dan mensinergikan sumber daya

perusahaan yang berwawasan dan lingkungan.



5.  Meningkatkan nilai perusahaan secara berkelanjutan dan memberikan

yang terbaik.

Untuk mensukseskan dan melancarkan visi dan misi tersebut PT.
Semen Padang harus membangun satu lagi pabrik semen untuk menambah
produksinya. Pada saat ini PT. SEMEN PADANG berkapasitas total

6.000.000 ton semen per tahun, dan memiliki unit produksi (pabrik) :

Tabel 1: Unit Produksi PT. SEMEN PADANG

UNIT PRODUKSI PROSES KAPASITAS
(PABRIK) (TON/THN)
Indarung Il Kering 660.000
Indarung 111 Kering 660.000
Indarung IV Kering 1.620.000
Indarung V Kering 2.300.000

Optimalisasi pabrik Kering 760.000

JUMLAH

6.000.000 ton/tahun

Sumber: Dokumen Proyek

Dengan kapasitas hasil produksi semen PT. SEMEN PADANG yang
berjumlah 6.000.000 ton/tahun, ingin meningkatkan kapasitas produksi
semennya, maka untuk itu PT. SEMEN PADANG mengembangkan atau
menambah pabriknya. Pengembangan pabrik itu dinamakan PROYEK

INDARUNG VI. dengan kapasitas produksi direncanakan 3.000.000 ton/

tahun.




B.

C.

Setelah terbangunnya pabrik INDARUNG VI, PT SEMEN PADANG
berharap mampu memenuhi kebutuhan konsumen pengguna semen.
Tujuan dan Manfaat Proyek
1. Tujuan Proyek
Tujuan dari Proyek Pembangunan Pabrik INDARUNG VI PT.
SEMEN PADANG yaitu:
a. Meningkatkan produksi serta mutu dari semen yang diproduksi, baik
untuk kebutuhan dalam negri maupun untuk ekspor
b. Pelayanan kepada mayarakat akan kebutuhan semen lebih optimal
2. Manfaat Proyek
Adapun manfaat dari Pembangunan Proyek INDARUNG VI PT.
SEMEN PADANG adalah sebagai berikut :
a. Tersedianya lingkungan kerja yang aman dan nyaman bagi karyawan.
b. Menciptakan nilai tambah ekonomis bagi pemegang saham.
c. Mempermudah pelanggan mendapatkan pelayanan terbaik.
Sistematika Pembahasan
Laporan ini disusun dengan sistematika sebagai berikut :
BAB I : Pendahuluan
Bab ini merupakan bab awal laporan yang membahas
tentang latar belakang proyek, tujuan dan manfaat
proyek serta sistematika laporan praktek lapangan
industri ini.

BAB 11 . Laporan Kegiatan Lapangan



BAB Il

BAB IV

Bab ini secara umum membahas tentang deskripsi
perusahaan pemilik dan pelaksana proyek, deskripsi
proyek, pelaksanaan kegiatan lapangan serta temuan
menarik atau studi kasus yang ditemui di lapangan.
Studi Kasus

Bab ini membahas penjelasan mengenai studi kasus
yang mencakup perumusan masalah, landasan teori,
metodologi pemecahan masalah, pemecahan masalah
serta analisis.

Kesimpulan dan Saran

Bab ini berisikan kesimpulan dan saran-saran dari

praktek lapangan dan studi kasus yang dibahas.





