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ABSTRACT

PT. Timah (Persero), Tbk, is a company engaged in mining, especially in

the tin mines. Mining site of PT. Timah (Persero), Tbk, one of which is at 1.42 TB

Pemali located in the village Pemali, District Pemali, Bangka Belitung Province.

Mining system used by PT. Timah (Persero), Tbk at 1.42 Pemali TB is an open pit

mine with conventional methods.

Mining locations in TB 1.42 Pemali part Mines mining area of PT. Timah

(Persero), Tbk which is in the open pit mining method (open pit) is done with

conventional mining system (combination Excavator and Dump Truck). In the

mining PT. Timah (Persero), Tbk did detonation because tin is soft material so

that they can use the excavator excavator to dig the material tin. While this type of

over-burden in the form of alluvial soil that is excavated using the excavator

digging tool. Type trencher to excavate material unloading tin is Excavator

Komatsu PC 300 and instrument payload are Articulated Dump Truck Terex TA

400.

After mining in January production of excavators for 57865.425 m³ and

production of transport equipment sebesesar 33407.90 m³ which still do not meet

the jig of 54238.464 m³ capacity . To do assessments of the performance

optimization efforts to meet capacity conveyance jig , ie the replacement of an

unloading , overcoming obstacles cycle conveyance , pay attention to road

conditions , and an increase in the effective working time . After processing the

data to optimize the performance of conveyance , the production of transport

equipment amounting to 58076.38 m³ .
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RINGKASAN

PT. Timah (Persero), Tbk, merupakan salah satu perusahaan yang

bergerak dibidang pertambangan khususnya pada tambang timah. Lokasi tambang

PT. Timah (Persero), Tbk salah satunya yaitu di TB 1.42 Pemali yang terletak di

Desa Pemali, Kecamatan Pemali, Kabupaten Bangka Provinsi Kepulauan Bangka

Belitung. Sistem penambangan yang digunakan oleh PT. Timah (Persero), Tbk di

TB 1.42 Pemali adalah tambang terbuka (open pit) dengan metode konvensional.

Lokasi Penambangan di TB 1.42 Pemali merupakan bagian areal

penambangan Tambang PT. Timah (Persero), Tbk yang di tambang dengan

metode tambang terbuka (open pit) yang dilakukan dengan sistem penambangan

konvensional (kombinasi Excavator dan Dump Truck). Pada penambangan PT.

Timah (Persero), Tbk tidak melakukan peledakan karena material timah yang

lunak sehingga masih bisa menggunakan alat gali excavator untuk menggali

material timah. Sedangkan jenis over burden berupa tanah alluvial yang digali

menggunakan alat gali excavator. Jenis alat gali muat untuk menggali material

timah yaitu Excavator Komatsu PC 300 dan alat angkutnya adalah Articulated

Dump Truck Terex TA 400.

Setelah dilakukan penambangan pada bulan januari produksi dari

excavator sebesar 57.865,425 m³ dan produksi alat angkut sebesesar 33.407,90 m³

yang masih belum memenuhi kapasitas jig sebesar 54.238,464 m³. Harus

dilakukan pengkajian tentang upaya pengoptimalan kinerja alat angkut untuk

memenuhi kapasitas jig, yaitu dengan penggantian alat muat, mengatasi hambatan

siklus alat angkut, memperhatikan kondisi jalan, dan peningkatan waktu kerja

efektif. Setelah dilakukan pengolahan data untuk mengoptimalkan kinerja alat

angkut maka produksi dari alat angkut yaitu sebesar 58.076,38 m³.
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BAB I

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

PT. Timah (Persero), Tbk merupakan salah satu perusahaan Badan

Usaha Milik Negara (BUMN) yang bergerak dibidang pertambangan bijih

timah yang terletak di Propinsi Kepulauan Bangka-Belitung. PT. Timah

(Persero), Tbk sendiri memiliki banyak lokasi penambangan di Propinsi

Kepulauan Bangka-Belitung, salah satu  lokasi yang menjadi tempat

penelitian penulis yaitu Unit Tambang Darat Pemali. Unit Tambang Darat ini

tergolong dalam Tambang Besar (TB 1.42) yang dimiliki PT. Timah

(Persero), Tbk.

Kegiatan penambangan bijih timah di Open Pit TB 1.42 Pemali saat

ini menerapkan metode tambang terbuka (open pit) dengan sistem

penambangan kering dimana tanah yang mengandung timah (kaksa) digali

menggunakan alat berat (backhoe) dan diangkut ke stockpile menggunakan

Articulate Dump Truck (ADT), selanjutnya disemprot dengan air bertekanan

tinggi mengunakan pompa semprot yang akan dialirkan menuju sarana

pencucian yang menggunakan Jig.

Proses pengangkutan bijih timah dari front penambangan ke stockpile

berperan penting dalam menentukan jumlah produksi suatu tambang yang

menyebabkan tinggi rendahnya jumlah produksi di TB 1.42 Pemali.

Pengangkutan lapisan tanah kaksa harus memperhitungkan kemampuan
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produksi alat angkut pada pemindahan kaksa dan seterusnya dimasukkan ke

dalam Jig.

Saat ini sistem pencucian yang digunakan pada Open Pit TB 1.42

Pemali menggunakan struktur operasi jig secara bertingkat dengan sistem

sirkulasi tertutup. Tahapan jig yang dilalui terdiri dari tahapan jig primer dan

tahapan jig sekunder. Dimana jig primer berfungsi untuk memisahkan

mineral bawaan dari kaksa tersebut yang berupa bongkahan, sedangkan jig

sekunder berfungsi untuk memisahkan pasir dengan mineral pengikut dengan

memanfaatkan berat jenis dari bijih yang akan diambil.

Salah satu masalah yang dihadapi PT. Timah (Persero), Tbk, adalah

belum optimalnya kinerja alat angkut untuk memenuhi kapasitas jig.

Pengangkutan lapisan tanah kaksa harus memperhitungkan kemampuan

produksi alat mekanis. Salah satunya ditandai dengan hasil produksi alat

angkut yang belum mampu memenuhi kapasitas dari jig, sehingga banyak

terjadi waktu tunggu bagi jig untuk mengolah material.

Waktu kerja efektif dari alat angkut masih rendah karena kurang

disiplinnya para pekerja sehingga banyak waktu yang terbuang begitu saja

seperti: terlambat masuk kerja, istirahat terlalu cepat, dan pulang lebih awal

dari jadwal yang ditetapkan. Pengisian material ke dump truck masih kurang

baik karena vessel dump truck belum terisi dengan baik sehingga

menyebabkan kurang optimalnya kemampuan produksi dari alat angkut

tersebut. Pada proses penambangan masih terdapat waktu tunggu alat muat

yang akan mengisi dump truck karena lamanya dump truck kembali ke front
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untuk diisi kembali. Jalan yang licin juga menyebabkan lamanya waktu edar

dari alat angkut sehingga para operator alat harus memperlambat laju dari alat

angkut tersebut. oleh karena itu penulis tertarik untuk membahas “Upaya

Pengoptimalan Kinerja Alat Angkut Articulated Dump Truck Terex TA

400 Untuk Memenuhi Kapasitas Pan American Jig di Open Pit TB 1.42

Kecamatan Pemali, Kabupaten Bangka, Provinsi Bangka Belitung,

PT.TIMAH (Persero), Tbk”.

B. Identifikasi Masalah

Dalam pelaksanaan studi kasus ini identifikasi masalah bertujuan

untuk mempermudah dalam penyelesaian masalah yang akan dibahas,

sehinggga pada tahap penyelesaian masalah tersebut dapat terurut dengan

baik,  dalam studi kasus ini masalahnya dapat dikelompokkan:

1. Masih rendahnya waktu kerja efektif dari alat angkut di TB 1.42 Pemali.

2. Kurangnya disiplin dari para driver dan operator alat di TB 1.42 Pemali.

3. Kemampuan produksi dari alat angkut pada saat ini belum memenuhi

kapasitas dari jig sebesar 54.238,464 m³/bulan.

4. Masih terdapat waktu tunggu alat muat terhadap alat angkut di TB 1.42

Pemali.

5. Kondisi jalan yang licin menghambat kegiatan aktivitas pengangkutan

tanah kaksa ke stockpile.

C. Pembatasan Masalah

Karena keterbatasan waktu maka dalam kegiatan studi kasus ini,

Penulis membatasi masalah pada kegiatan pengangkutan dari front ke
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instalasi pencucian, khususnya pada pengoptimalan kapasitas produksi alat

angkut untuk memenuhi kapasitas jig di TB 1.42 Pemali.

D. Rumusan Masalah

Berdasarkan pembatasan masalah di atas, maka dapat dirumuskan suatu

masalah sebagai berikut:

1. Bagaimana kemampuan alat angkut dan jig di TB 1.42 Pemali?

2. Bagaimana cara meningkatkan produksi alat angkut untuk memenuhi

kapasitas jig di TB 1.42 Pemali?

E. Tujuan Penelitian

Tujuan dari penelitian ini adalah:

1. Untuk mengetahui kemampuan dari alat angkut dan jig di TB 1.42

Pemali.

2. Mengetahui cara meningkatkan produksi alat angkut untuk memenuhi

kapasitas Jig di TB 1.42 Pemali.

F. Manfaat Penelitian

Setelah dilakukan kajian dan evaluasi terhadap kinerja alat angkut dan

Jig, diharapkan mendapat manfaat baik bagi perusahaan maupun bagi penulis

sendiri. Adapun manfaat yang diharapkan adalah:

1. Sebagai penambah ilmu pengetahuan khususnya dalam bidang alat berat.

2. Sebagai evaluasi bagi pengawas tambang terhadap pengoptimalan kinerja

alat angkut.

3. Untuk meningkatkan efisiensi kerja operator alat berat sehingga tidak

banyak waktu yang terbuang sia-sia.
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