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ABSTRAK 

 

Lisa Fitriani : Perancangan Alat Penyortiran Mangga Berdasarkan Berat       

Mangga Berbasis Scada 

 

 

Tujuan utama proyek ini adalah merancang suatu alat yang akurat dan 

dapat digunakan dalam proses penyortiran mangga. Dengan demikian, alat ini 

diharapkan dapat memberikan hasil penyortiran mangga yang lebih akurat dan 

konsisten berdasarkan parameter kualitas, seperti berat. Alat ini menggunakan 

load cell yang digunakan untuk mengetahui berat suatu beban, sensor proximity 

yang digunakan untuk mendeteksi keberadaan suatu benda, aktuator pneumatic 

digunakan untuk menggerakkan piston secara linear sehingga menghasilkan 

gerakan yang akurat dan responsif, dan parameter yang digunakan yaitu LCD 

yang akan menampilkan jumlah mangga yang telah tersortir,buzzer yang 

digunakan sebagai indikator peringatan bahwasanya box telah terisi penuh serta  

Protokol komunikasi yang digunakan melibatkan koneksi berbasis TCP/IP. Proyek 

ini menggunakan simulasi VT Scada untuk pengujian alat. Dengan adanya alat ini 

,diharapkan dapat membawa sejumlah manfaat dan kemudahan bagi petani 

budidaya buah mangga atau perusahaan dalam memilah dan menghitung hasil 

produksi dengan cepat dan akurat. 

 

Kata kunci : Load cell, Sensor proximity, Aktuator pneumatic, Buzzer, LCD, 

         Scada 
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BAB I 

 PENDAHULUAN 

A. Latar Belakang 

Pertanian memiliki peran penting dalam menyediakan kebutuhan pangan 

global, dan dalam konteks itu, produksi buah-buahan, termasuk mangga, 

menjadi fokus utama. Dalam upaya meningkatkan efisiensi dan kualitas 

produksi mangga, penggunaan teknologi modern, seperti sistem SCADA 

(Supervisory Control and Data Acquisition), dalam penyortiran berdasarkan 

berat massa telah menjadi pendekatan yang menarik. 

Mangga merupakan salah satu buah tropis yang sangat diminati baik di 

pasar lokal maupun internasional. Kualitas mangga sangat ditentukan oleh 

berbagai faktor, termasuk berat massa. Oleh karena itu, penyortiran berbasis 

berat massa dengan bantuan SCADA diharapkan dapat memberikan solusi 

terbaik untuk memastikan konsistensi kualitas produk, efisiensi operasional, 

dan meningkatkan daya saing pasar. Dalam lingkungan pasar global yang 

semakin ketat, standar kualitas buah-buahan, termasuk mangga, semakin 

meningkat. Pelanggan dan konsumen mengharapkan produk-produk yang 

memenuhi standar tertentu dari segi kualitas dan konsistensi. Oleh karena itu, 

diperlukan solusi yang dapat memberikan pemisahan yang lebih akurat dan 

konsisten berdasarkan parameter kualitas, seperti berat massa. 

Proses penyortiran mangga, secara manual dapat menjadi pekerjaan yang 

rumit dan memakan waktu. Hal ini memiliki kelemahan yaitu penilaian yang 
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masih subjektif dan tidak konsisten terhadap jumlah buah yang disortir serta 

pekerjaan yang dilakukan secara berulang-ulang dapat menyebabkan 

kejenuhan. Selain itu, penilaian kualitas berdasarkan berat massa secara 

manual cenderung kurang akurat dan dapat menimbulkan varian yang tidak 

signifikan. Faktor manusia seperti kelelahan, kecerobohan, dan variasi 

penilaian dapat menyebabkan inkonsistensi dalam proses penyortiran. Selain 

itu, meningkatnya permintaan pasar yang cepat dan persaingan global 

menuntut efisiensi yang lebih tinggi dalam rantai pasok buah-buahan. Oleh 

karena itu, diperlukan pendekatan otomatisasi yang dapat meningkatkan 

akurasi, efisiensi, dan konsistensi dalam proses penyortiran mangga.  

Dalam perancangan alat penyortiran buah mangga berdasarkan berat 

mangga berbasis scada ini penulis menggunakan SCADA (Supervisory 

Control and Data Acquisition) yang berfungsi sebagau sistem kontrol yang 

digunakan untuk mengawasi dan mengendalikan proses industri secara 

keseluruhan. Sistem ini memungkinkan operator (pengguna) untuk memantau 

dan mengelola operasi dari jarak jauh melalui antarmuka (HMI) grafis yang 

intuitif. Operator dapat menggunakan antarmuka pengguna SCADA untuk 

mengendalikan peralatan, memulai atau menghentikan proses, dan membuat 

perubahan pada parameter operasional. SCADA memberikan pemantauan 

real-time terhadap semua variabel dan parameter dalam sistem. Ini 

memungkinkan deteksi cepat terhadap perubahan atau masalah yang mungkin 

timbul. 
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SCADA terhubung dengan perangkat di lapangan, seperti sensor load cell 

yang digunakan untuk mengetahui berat suatu beban, sensor proximity yang 

digunakan untuk mendeteksi keberadaan suatu benda, aktuator pneumatic 

digunakan untuk menggerakkan piston secara linear sehingga menghasilkan 

gerakan yang akurat dan responsif, dan parameter yang digunakan yaitu LCD 

yang akan menampilkan jumlah mangga yang telah tersortir. Protokol 

komunikasi yang digunakan melibatkan koneksi berbasis TCP/IP. 

Berdasarkan persoalan tersebut, penulis tertarik untuk membuat 

perancangan alat penyortiran buah mangga berdasarkan berat massa mangga 

berbasis scada. Alat ini diharapkan dapat membawa sejumlah manfaat dan 

kemudahan bagi petani budidaya buah mangga atau perusahaan dalam 

memilah dan menghitung hasil produksi dengan cepat dan akurat.  

B. Identifikasi Masalah 

Berdasarkan latar belakang dapat diidentifikasi masalah - masalah sebagai 

berikut : 

1. Petani Membutuhkan waktu dan tenaga yang lama saat penyortiran 

mangga secara manual. 

2. Dalam penyortiran secara manual banyak ditemui buah yang berbeda 

ukuran satu sama lainnya. 

3. Dalam penyortiran secara manual banyak ditemui kesalahan dalam 

penghitungan jumlah produksi mangga. 
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C. Batasan Masalah 

Adapun batasan masalah dalam proyek akhir ini adalah merancangan 

bangun alat penyortiran mangga berdasarkan berat massa mangga berbasis 

scada  

D. Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang dan batasan masalah dapat dirumuskan 

permasalahannya yaitu Bagaimana Merancang Alat Penyortiran Mangga 

Berdasarkan Berat Massa Mangga Berbasis Scada ?.  

E. Tujuan Proyek 

Adapun tujuan proyek akhir yang ingin dicapai dari proyek akhir ini 

adalah merancang bangun alat penyortiran mangga berdasarkan berat massa 

mangga berbasis scada 

F. Manfaat Proyek 

Adapun manfaat dari pembuatan proyek akhir ini adalah : 

1. Memberikan kemudahan bagi petani budidaya buah mangga dalam 

memilah hasil produksi dengan cepat dan akurat. 

2. Menciptakan teknologi yang dapat mempersingkat waktu penghitungan 

buah mangga secara otomatis. 

3. Meringankan pekerjaan petani budidaya buah mangga dalam penyortiran 

hasil budidaya mangganya tanpa dilakukan secara manual. 

 


