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ABSTRAK 

 

Rahmad Fikri. 2023. Analisis Match Factor Alat Gali Muat Dan Alat Angkut 
Pada Kegiatan Overburden Removal Menggunakan Match 
Factor dan Metode Antrian Pada PT. Andalan Artha 
Primanusa Jobsite PT. Budi Gema Gempita, Provinsi 

 

PT. Andalan Artha Primanusa (AAP) adalah perusahaan yang bergerak dalam 
bidang produksi batubara. Pada bulan November 2022 PT. AAP menetapkan target 
produksi overburden (OB) sebesar 817.343 bcm/bulan, dengan ketercapaian aktual 
yaitu 453.000 bcm/bulan atau berkisar 55,4% dari target produksi yang 
direncanakan. Berdasarkan pengamatan di lapangan salah satu faktor yang dapat 
menghambat produksi yaitu ketidakserasian fleet (alat gali muat menunggu) dan 
waktu edar unit yang cukup tinggi, waktu edar ADT XCMG yaitu 13,5 menit, yang 
menyebabkan hasil kerja alat yang kurang optimal, serta adanya aspek lain seperti 
kondisi jalan hauling yang kurang baik sehingga operator harus mengurangi 
kecepatan yang menjadi salah satu penyebab tingginya waktu edar. Tujuan dari 
penelitian ini yaitu menganalisis produksi aktual unit, menganalisis nilai match 
factor fleet serta menganalisis ketercapaian produksi pada kegiatan overburden 
removal menggunakan teori antrian. Berdasarkan hasil analisis teori antrian jumlah 
ADT yang diperlukan sesuai dengan tingkat pelayanan excavator yaitu sebanyak 7 
unit ADT untuk tiap fleet dan ketercapaian produksi overburden yaitu 322.513,6 
bcm/bulan atau 39,4% dari target yang ditetaapkan. Karena setelah ditetapkan teori 
antrian target produksi masih belum tercapai, peneliti melakukan optimasi produksi 
dengan menggunakan cycle time dan nilai efisiensi kerja terbaik dari unit sehingga 
didapatkan produksi alat angkut menjadi 955.839,6 /bulan atau berkisar 116,94% 
dari target yang telah ditetapkan. 

 

Kata Kunci: Overburden, Match Factor, Produksi, Teori Antrian 
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ABSTRACT 

 

Rahmad Fikri. 2023. " Match Factor Analysis of Loading Digging Equipment and 
Transport Equipment in Overburden Removal Activities 
Using the Queue Method at PT. Andalan Artha Primanusa 
Jobsite PT. Budi Gema Gempita, South Sumatra Province  

 

PT. Andalan Artha Primanusa (AAP) is a company engaged in coal production. In 
November 2022 PT. AAP set an overburden (OB) production target of 817.343 
bcm/month, with actual achievement of 453.000 bcm/month or around 55,4% of 
the planned production target. Based on observations in the field, one of the factors 
that can hamper production is fleet mismatch (digging equipment waiting for 
loading) and the unit circulating time is quite high, the XCMG ADT's circulation 
time is 13.5 minutes, which causing the work of the tool to be less than optimal, as 
well as other aspects such as unfavorable hauling road conditions so that the 
operator has to reduce speed which is one of the causes of the high circulation time. 
The purpose of this research is to analyze the actual unit production, to analyze the 
value of fleet match factor and to analyze production achievement in overburden 
removal activities using queuing theory. Based on the results of queuing theory 
analysis, the number of ADT needed is in accordance with the level of excavator 
service, namely 7 units of ADT for each fleet and the overburden production is 
achieved, namely 322.513,6 bcm/month or 39,4% of the target set. Because after 
setting the queuing theory the production target had not been achieved, the 
researchers optimized production by using cycle time and the best work efficiency 
value of the unit, as well as adding 2 units of ADT for each fleet, so that the 
production of conveyance became 955.839,6 bcm/month or around 116,94% of the 
target that has been set. 

 

Keywords: Overburden, Match Factor, Production, Queuing Theory 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

A. Latar Belakang Masalah 

PT. Andalan Artha Primanusa (AAP) adalah perusahaan yang bergerak 

dalam bidang produksi batubara. Kegiatan penambangan batubara di PT. AAP 

dimulai dari kegiatan survey pemetaan, pembersihan lahan (land clearing), 

pengupasan dan pengangkutan top soil, pengupasan, dan pengangkutan tanah 

penutup (overburden), pembersihan lapisan atas batubara (coal cleaning), 

penambangan dan pengangkutan batubara, pengolahan batubara (crusher), 

pemasaran, dan reklamasi lahan pasca tambang.  

Dalam kegiatan overburden removal di Section 2 PT. AAP 

menggunakan dua fleet yang terdiri dari satu unit alat gali-muat excavator 

Hitachi ZX870 dengan kode EX-823 untuk fleet satu dan EX-822 untuk fleet 

dua serta 4 unit alat angkut ADT XCMG XDA40 pada masing-masing fleet.  

Pada bulan November 2022 PT. AAP menetapkan target produksi 

overburden sebesar 817.343 bcm/bulan, dengan ketercapaian aktual yaitu 

453.000 bcm/bulan atau berkisar 55,4% dari target produksi yang direncanakan. 

Berdasarkan pengamatan di lapangan salah satu faktor yang dapat menghambat 

produksi yaitu ketidakserasian fleet (alat gali muat menunggu) dan waktu edar 

unit yang cukup tinggi, waktu edar excavator Hitachi ZX870 yaitu 25,64 detik 

dan waktu edar ADT XCMG yaitu 13,5 menit, yang menyebabkan hasil kerja 

alat yang kurang optimal, serta adanya aspek lain seperti kondisi jalan hauling 
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yang kurang baik sehingga operator harus mengurangi kecepatan yang menjadi 

salah satu penyebab tingginya waktu edar. Maka perusahaan harus lebih 

mengoptimalkan kegiatan produksi dengan meningkatkan strategi dan 

melakukan perbaikan dalam proses produksi overburden.  

Keserasian fleet yang ideal di lapangan sangat sulit untuk dicapai, 

namun hal tersebut dapat diupayakan dengan melakukan analisis terhadap 

jumlah unit yang efektif dalam kegiatan operasi produksi overburden removal 

(Alifa & Gusman, 2018). Pada penelitian ini untuk mendapatkan keserasian alat 

gali muat dan alat angkut peneliti menggunakan match factor dan teori antrian 

untuk mendapatkan kompisisi fleet yang dibutuhkan untuk mencapai produksi 

optimal. Hal tersebut mendorong peneliti untuk melakukan penelitian dengan 

topik Analisis Match Factor Alat Gali Muat Dan Alat Angkut Pada 

Kegiatan Overburden Removal Menggunakan Metode Antrian Pada PT. 

Andalan Artha Primanusa Jobsite PT. Budi Gema Gempita, Provinsi 

Sumatera Selatan  

B. Identifikasi Masalah 

Identifikasi masalah pada penelitian ini adalah: 

1. Tidak tercapainya target produksi overburden di PT. AAP. 

2. Cycle time alat angkut yang terlalu lama menyebabkan target produksi tidak 

tercapai. 

3. Ketidakserasian fleet antara excavator Hitachi ZX870 dan ADT XCMG. 
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C. Batasan Masalah 

Batasan masalah pada penelitian ini adalah: 

1. Penelitian ini dilakukan di PIT Section 2 PT. AAP. 

2. Penelitian hanya difokuskan pada kajian teknis keserasian alat gali-muat 

dan alat angkut, tidak mengkaji secara ekonomis. 

3. Penelitian ini mengkaji keserasian alat gali-muat dan alat angkut pada 

kegiatan overburden removal pada bulan November 2022. 

D. Rumusan Masalah 

Rumusan masalah pada penelitian ini adalah: 

1. Bagaimana produktivitas alat gali-muat dan alat angkut pada kegiatan 

overburden removal di PT. AAP? 

2. Bagaimana nilai match factor antara alat gali muat excavator Hitachi 

ZX870 dengan ADT XCMG?  

3. Bagaimana ketercapaian produksi setelah penerapan teori antrian pada 

pengupasan overburden di PT.AAP?  

E. Tujuan Penelitian 

Tujuan pada penelitian ini adalah: 

1. Menghitung produktivitas alat gali-muat dan alat angkut pada kegiatan 

overburden removal di PT. AAP. 

2. Menghitung nilai match factor antara alat gali muat excavator Hitachi 

ZX870 dengan ADT XCMG. 

3. Menghitung ketercapaian produksi pada kegiatan overburden removal 

menggunakan teori antrian. 



4 
 

 

F. Manfaat Penelitian 

Manfaat pada penelitian ini adalah: 

1. Bagi Perusahaan 

 Dapat menjadi bahan dan pertimbangan bagi perusahaan dalam 

pengoptimalan pada pengupasan overburden sehingga mendapatkan 

keuntungan yang optimal.  

2. Bagi Universitas Negeri Padang 

 Dapat dijadikan sebagai salah satu masukan pembuatan jurnal dan 

dapat dijadikan data atau bahan acuan oleh mahasiswa lain sebagai nilai 

pembanding dalam melakukan penelitian selanjutnya serta menjadi bahan 

referensi. 

3. Bagi Peneliti 

 Peneliti dapat mengaplikasikan ilmu yang didapat di bangku 

perkuliahan ke dalam bentuk penelitian, dan meningkatkan kemampuan 

peneliti dalam menganalisa suatu permasalahan serta menambah wawasan 

peneliti khususnya di bidang praktis ilmu teknik pertambangan dan juga 

mengkaji lebih dalam mengenai geometri jalan pada tambang terbuka 

sebagai ilmu di dunia kerja. 

 

 

 


