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ABSTRAK 
 

Bayu Fernando, 2023. Pengecatan Fender Kiri Kijang 
Innova 1TR-FE 

Kerusakan pada lapisan cat suatu kendaraan dapat disebabkan oleh beberapa 
faktor diantaranya akibat kecelakaan, usia kendaraan, kondisi cuaca dan sebab 
lainnya. Untuk itu perlu dilakukannya proses perbaikan dan juga perlu adanya 
pengecatan kembali. Pengecatan pada bodi kendaraan bermotor terkhususnya pada 
fender mobil Kijang Innova 1TR-FE ini secara umum bertujuan untuk 
mengembalikan bentuk panel fender yang rusak akibat kecelakaan dan melakukan 
proses pengecekan ulang (printing repair) 

Proses pengecatan memiliki tahapan-tahapan yang harus dilalui diantaranya : 
persiapan permukaan, pengaplikasian cat pada bodi kendaraan, dan proses 
pengkilapan. Proses persiapan permukaan terdapat proses pendempulan dan proses 
pengamplasan, kemudian proses pengaplikasian cat berupa aplikasi surfacer, top 
coat, dan clear atau polishing. Bahan-bahan yang digunakan dalam proses 
perbaikan dan pengecatan ini diantaranya sand paper, dempul, masking paper, 
masking tape, thinner, epoxy, surfacer, cat, dan clear. Kemudian dilakukannya 
pengujian terhadap perbaikan dan pengecatan yang telah dilakukan untuk menila i 
serta mengetahui kualitas dan hasil pengecatan. Pengujian ini dilakukan oleh orang 
yang ahli di bidang pengecatan karena tidak tersedianya alat pengujian. 

 
Kata Kunci : Perbaikan, Pengecatan, Fender 
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PENDAHULUAN 
 

A. Latar Belakang 
 

Kendaraan bermotor merupakan suatu alat yang dapat membantu manus ia 

dalam berpindah tempat dengan mudah yang juga dapat disebut dengan alat 

transportasi. Seiring berkembangnya zaman, dunia teknologi di bidang otomotif 

semakin hari semakin maju. Adanya perkembangan di dunia otomotif tentunya 

dapat mempengaruhi pengguna kendaraan bermotor. Hal tersebut dapat terlihat 

bahwasanya pada saat ini kendaraan bermotor bukan lagi hanya sekedar 

sebagai alat transportasi, bahkan kendaraan bermotor menjadi sarana meraih 

prestasi, dan bahkan kendaraan bermotor dijadikan simbol status dan 

perekonomian seseorang. 

Perkembangan teknologi terkhususnya pada bidang otomotif telah 

melakukan banyak perubahan. Perubahan dan perkembangan tersebut 

meningkatkan kecanggihan alat-alat yang digunakan, dan tentunya 

mempertimbangkan tingkat keamanan, kenyamanan, dan efisiensi bagi 

konsumen. Dalam perkembangan otomotif tentunya semakin meningkat pada 

sistem operasional kendaraan, baik pada engine, electrical, body, power train 

kendaraan, pengecatan bodi kendaraan dan lain sebagainya. 

Dengan adanya perkembangan di dunia otomotif, dunia pendidikan pun 

ikut berperan dalam menghasilkan lulusan yang mampu meningkatkan mutu 

dan kualitas di dunia otomotif. Tentunya lembaga pendidikan yang mampu 

menghasilkan lulusan yang bermutu tinggi memiliki sistem pembelajaran yang 
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baik dan juga harus memiliki suatu sarana dan fasilitas yang dapat digunaka n, 

sehingga dapat mencapai tujuan untuk menghasilkan lulusan yang bermutu 

tinggi tersebut. 

Salah satu contoh sarana dan fasilitas yang harus ada dalam suatu instans i 

pendidikan terkhususnya di bidang otomotif adalah adanya 

workshop/laboratorium praktikum. Workshop tersebut juga harus memiliki alat- 

alat yang lengkap juga, agar dapat dilakukannya praktik perbaikan body, 

pengecatan dan pendempulan body pada sebuah kendaraan dan lain sebagainya. 

Saat ini teknologi telah berkembang seiring dengan berjalannya zaman. 

Terkhususnya pada teknologi pengecatan di bidang otomotif, seperti proses 

pengecatan pada bodi kendaraan sekarang telah mudah dioperasikan dengan 

adanya teknologi tersebut sehingga pengecatan pada bodi kendaraan 

mendapatkan hasil yang maksimal. Selain itu teknologi di bidang otomotif juga 

mempermudah dalam proses perbaikan. Perbaikan pada kendaraan dilakuka n 

jika terjadinya kerusakan pada komponen-komponen kendaraan. 

Konsumen terkhususnya pada dunia otomotif tentunya terdapat kejadian- 

kejadian tak terduga yang dapat membuat kendaraan bermotor tersebut 

mengalami kerusakan, baik pada bagian body, engine, dan bagian-bagia n 

lainnya. Untuk mengatasi permasalahan seperti adanya kerusakan pada bagian- 

bagian kendaraan, maka diperlukannnya workshop atau bengkel tempat 

dilakukannya perbaikan tersebut. Setelah dilakukannya perbaikan terkhususnya 

pada bagian body suatu kendaraan, maka sudah seharusnya 
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dilakukan pengecatan pada bagian body tersebut agar terlihat lebih indah, dan 

memiliki daya tarik lebih tinggi dibandingkan sebelum dilakukannya 

pengecatan. 

Pada saat ini terdapat salah satu kendaraan bermotor terkhususnya pada 

kendaraan mobil Kijang Innova 1TR-FE memiliki permasalahan berupa 

rusaknya fender kiri pada mobil tersebut yang disebabkan terjadinya kecelakaan 

lalu lintas yang mengakibatkan kerusakan yang terjadi pada komponen- 

komponen pada kendaraan tersebut seperti pada bagian fender kiri mobil. 

Adapun luas fender kiri yang telah didapatkan yaitu berkisar 0,7212 m2 

Pengerjaan perbaikan dan pengecatan pada fender kiri mobil Kijang Innova ini 

diharapkan mampu memberikan suatu gambaran bagaimana langkah- langka h 

pada perbaikan, dan pengecatan pada fender kiri Kijang Innova 1TR-FE ini. 

B. Identifikasi Masalah 
 

Berdasarkan latar belakang yang telah dijelaskan diatas, maka dapat 

diidentifikasi berbagai masalah yang menjadi dasar dalam melakukan Tugas 

Akhir. Adapun identifikasi masalah dapat diuraikan sebagai berikut: 

1. Terdapatnya kerusakan parah di bagian depan terutama pada bagian fender 
 

kiri mobil Kijang Innova 1TR-FE. 
 

2. Terdapatnya kerusakan cat pada bagian fender sisi kiri mobil Kijang 

Innova 1TR-FE. 
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C. Batasan Masalah 
 

Berdasarkan latar belakang dan identifikasi masalah diatas, dan agar 

ruang lingkup yang di bahas dalam melaksanakan Tugas Akhir ini lebih 

terfokus dan terarah, maka perlu adanya batasan masalah. Adapun batasan 

masalah yang akan dibahas adalah Perbaikan dan Pengecatan pada Fender 

Kiri Mobil Kijang Innova 1TR-FE. 

D. Rumusan Masalah 
 

Berdasarkan latar belakang, identifikasi masalah, dan batasan masalah 

yang telah dijelaskan diatas, dapat diambil rumusan masalah dari Tugas 

Akhir ini sebagai berikut: 

1. Bagaimana langkah-langkah proses perbaikan panel fender kiri mobil 

Kijang Innova 1TR-FE? 

2. Bagaimana hasil pengecatan yang di lakukan pada fender bagian kiri 

mobil kijang innova tersebut ? 

E. Tujuan 
 

Sebagaimana yang telah diuraikan diatas, maka adapun tujuan 

dari Tugas Akhir yang dilakukan asalah sebagai berikut: 

1. Memahami langkah- langkah proses persiapan permukaan pada 

sebuah kendaraan. 

2. Melakukan proses aplikasi pengecatan pada fender kiri mobil 

Kijang Innova 1TR-FE sesuai dengan tahapan-tahapan yang 

dilakukan. 

3. Mendapatkan proses pengujian hasil aplikasi pengecatan pada fender 
 

kiri mobil Kijang Innova 1TR-FE. 
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F. Manfaat 
 

Adapun manfaat yang dapat diperoleh dari penelitian yang dilakukan 

adalah sebagai berikut: 

1. Sebagai referensi untuk langkah-langkah persiapan permukaan pada suatu 

proses pengecatan pada fender kendaraan. 

2. Mengerti dan paham langkah-langkah aplikasi pengecatan pada sebuah 

kendaraan. 

3. Diharapkan dapat memberi manfaat pada perkembangan ilmu pengetahuan 

dan teknologi terkait perbaikan pada sebuah kendaraan yang lebih 

modern/canggih. dimana nantinya hasil dari Tugas Akhir ini dapat 

digunakan sebagai kajian untuk langkah-langkah melakukan proses 

perbaikan, pendempulan, dan pengecatan pada fender sebuah mobil 

selanjutnya. 

4. Dapat mengembangkan pengalaman dan pengetahuan tentang perbaikan, 

pendempulan, dan pengecatan pada sebuah kendaraan yang lebih baik lagi 

dan meningkatkan kemampuan analisis, dimana nantinya dapat digunaka n 

sebagai bekal dalam dunia kerja. 



 

 

 

BAB II 

KAJIAN TEORI 

A. Komponen Bodi Kendaraan 
 

1. Atap Kendaraan (Roof Panel) 
 

Adapun atap kendaraan (roof panel) merupakan bagian bodi yang

paling lebar dibanding bagian lain, dan juga memiliki konstruksi yang

paling sederhana. Atap kendaraan menggunakan bahan lembaran plat besi

yang dilakukan pengerasan pada bagian tertentu dengan membuat alur,

agar kuat apabila menerima beban dari atas. Konstruksi dari atap kendaraan

memiliki penguat dari plat tipis menyilang secara beraturan yang berada

didalam roof. Penguat ini biasanya disatukan dengan las dan merupakan

bagian untuk memegang kawat untuk pemasangan roof head lining (Gunadi,

2008). 

2. Pintu Kendaraan 
 

Pintu kendaraan berguna untuk tempat keluar masuk penumpang dan 

barang, selain itu pintu kendaraan juga terhubung dengan sistem audio dan 

sistem kelistrikan pada sebuah kendaraan. Pada dasarnya, kontruksi pintu 

kendaraan dibuat dari dua panel utama yakni panel luar dan panel dalam. 

Pintu kendaraan akan tetap kokoh dan kuat ketika panel dalam yang 

memiliki bentuk tekukan dan lekukan (yang dibentuk dengan cara di- press) 

dan pinggiran panel dalam disatukan dengan panel luar sehingga 

membentuk pintu kendaraan yang kuat dan kokoh. 
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