


ABSTRAK

Rekondisi Sistem Kopling, 700l Post, Lengan Penggerak dan Feeding pada
Mesin Sekrap ONAK Type 1.-350 No. M3 2403

Oleh: April Hudayah

Tujuan dari proyek akhir ini adalah untuk melakukan kegiatan rekondisi
pada Mesin Sekrap ONAK 7ype L-350 No. M3 2403 di laboratorium pemesinan
FT-UNP agar Mesin Sekrap ONAK L-350 tersebut dapat berfungsi normal.

Jenis proyek akhir ini adalah rekondisi di Laboratorium Pemesinan Teknik
Mesin FT-UNP. Masalah yang ditemukan adalah sistem kopling yang tidak
berfungsi dengan baik yang mana bantalan koplingnya sudah aus dan kampas
kopling yang tidak berfungsi sebagai pemutus dan penghubung putaran, tool post
yang tidak berfungsi dengan baik, lengan penggerak yang tidak dapat berfungsi
lagi maju-mundur, feeding yang tidak berfungsi sehingga pergerakan otomatis
pada meja tidak dapat berfungsi. Mesin Sekrap ONAK Type L-350 No. M3 2403
yang sudah melalului prosedur perawatan dan perbaikan, maka untuk mengetahui
kelayakan mesin yang akan dipakai dilakukan tindakan pengujian sebagai berikut:

pengujian tanpa beban dan pengujian dengan beban.

Pembahasan tentang sistem kopling pada Mesin Sekrap ONAK Type L-
350 No. M3 2403 diatas maka dapat diambil kesimpulan. Bahwa perawatan dan
perbaikan sangat penting dilakukan karena berpengaruh kepada usia pakai mesin,
benda kerja yang dihasilkan dan keselamatan pekerjannya. Dalam pelaksanaanya
rekondisi pada Mesin Sekrap ONAK Type L-350 dapat disimpulkan sebagai
berikut: Sistem kopling yang telah berfungsi kembali sebgai pemutus dan
penghubung putaran dari motor, tool post yang telah berfungsi dengan baik,
lengan penggerak yang telah dapat bergerak maju-mundur sehingga dapat
melakukan penyayatan pada benda kerja, feeding yang telah berfungsi dengan

baik sehingga pergerakan meja secara otomatis dapat di lakukan.

Kata kunci: Mesin Sekrap
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BABI
PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Fakultas Teknik (FT) yang berada di lingkungan Universitas Negeri
Padang (UNP), bertujuan untuk mendidik mahasiswa agar mampu berkiprah
serta dapat bersaing di dunia kerja nantinya, yaitu bidang keteknikan yang
mencakup dalam bidang pengetahuan, keterampilan dan sikap yang perlu
dimiliki oleh mahasiswa.

Program Diploma III Departemen Teknik Mesin FT-UNP adalah salah
satu program keahlian yang menyelenggarakan pendidikan di bidang teknik
mesin, dengan tujuan menghasilkan lulusan profesional sebagai tenaga Ahli
Madia di bidang teknik mesin. Untuk mencapai tujuan tersebut, dalam proses
pembelajaran mahasiswa melakukan kegiatan praktek di workshop (labor).

Workshop (labor) teknologi produksi yang ada di departemen teknik
mesin berfungsi sebagai tempat praktek mahasiswa dalam pembelajaran
menguasai keterampilan pemesinan, sehubungan dengan itu workshop (labor)
dilengkapi dengan mesin perkakas antara lain mesin bubut, mesin frais, mesin
bor dan mesin sekrap. Salah satunya mesin sekrap merupakan mesin produksi
yang sangat penting sekali keberadaannya dalam sebuah aktifitas produksi,
banyak komponen-komponen sebuah mesin atau peralatan yang pengerjaanya
dilakukan dengan mesin sekrap. Mesin sekrap Onak 7ype L-350 merupakan
salah satu jenis mesin sekrap yang dipergunakan untuk kegiatan pratikum
mahasaiswa Departemen Teknik Mesin FT-UNP yang tergolong kepada

mesin sekrap lengan kuat. Mesin sekrap ini adalah mesin yang sudah lama di



