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ABSTRAK

Perancangan mesin penggiling sekam padi bertujuan mengubah limbah sekam
padi menjadi produk yang lebih bermanfaat. Hasil dari penggilingan yang berupa
serbuk dapat dimanfaatkan sebagai biomassa, arang briket, pakan ternak, dan lain-
lain sehingga limbah sekam padi dapat diolah dan tidak mencemari ekosistem
dilingkunganya. Perancangan dalam mesin penggiling sekam padi ini terdiri dari
beberapa fase perancangan diantaranya, struktur fungsi, pembuatan konsep varian
dan hasil akhir yang didapat adalah gambar teknik dari varian terpilih. Perancangan
mesin penggiling sekam padi menggunakan motor bensin yang berdaya 9 hp
(hoursepower) dengan putaran 3600 RPM (Radian per Minute). Sistem penggiling
mesin tersebut menggunakan pisau tipe disk mill, dengan jumlah mata pisau rotasi
4 buah dan pisau statis 25 buah, kemudian output sekam padi yang sudah tergiling
dengan pisau tersaring oleh saringan mesh no. 20 atau 0,8 mm. Hasil akhir dari
gilingan mesin ini berupa serbuk sekam padi yang tersaring, untuk kemudian diolah

menjadi produk yang lebih bermanfaat.

Kata Kunci: Limbah, sekam padi, perancangan mesin.
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BAB1

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Menurut Badan Pusat Statistik (BPS), pada tahun 2015 Indonesia
memproduksi padi sebanyak 75.397.841 ton. Padi yang dihasilkan pasca panen
tersebut akan melalui beberapa tahap lagi untuk menghasilkan beras yang siap
untuk dijual. Salah satu proses yang mengalami banyak kehilangan yaitu proses
penggilingan padi untuk menjadi beras. Menurut Kementerian Pertanian Direktorat
Jendral Tanaman Pangan jumlah padi yang diproses menjadi beras mengalami
penyusutan sebanyak 62,74% atau sekitar 47.304.605 ton, dan sisanya yaitu sekitar
28.093.236 ton adalah produk sampingan atau limbah (Sulaiman et al., 2018).
Limbah pada umumnya adalah produk yang memiliki nilai ekonomi yang sangat
kecil sehingga banyak limbah hasil penggilingan tersebut hanya terbuang sia-sia
pada proses penggilingan padi, menurut Badan Penelitian dan Pengembangan
Pertanian, Kementerian Pertanian Republik Indonesia didapat 20-30% sekam padi,
8-12% dedak dan 50- 63.5% beras giling. Selain dengan jumlah beras sebagai
produk yang diinginkan tersebut, jumlah limbah yang dihasilkan mayoritas di

dominasi oleh sekam padi.

Pada proses penguraian secara alami, sekam padi sulit terurai dalam waktu
singkat sehingga limbah akan merusak ekosistem lingkungan. Di sisi lain, sekam
padi memiliki potensi yang lebih besar dibandingkan dengan hasil limbah

penggilingan padi. Dalam bidang pertanian sekam padi yang dibakar dapat



digunakan sebagai media tanam atau pupuk. Dari segi energi pun, sekam padi
memiliki banyak manfaat dan dapat digunakan sebagai pupuk. Briket arang, dan
lain-lain. Namun di Indonesia penggunaan sekam padi masih sangat sedikit,
sehingga hanya sekam padi saja yang dipandang sebelah mata (Prasetyo et al.,

2018)

Dilihat dari sudut pandang lain, dimana menurut salah satu petani padi di
daerah Solok, Sumatera Barat pengolahaan limbah sekam padi masih belum
maksimal, dimana sekam padi hanya menjadi limbah hasil penggilingan padi.
Petani menggunakan sekam padi sebagai umpan atau makanan hewan ternak
miliknya, padahal sekam padi memiliki sifat yang keras dan tajam sehingga tidak

ideal bila di gunakan untuk pakan ternak.

Berdasarkan masalah di atas, maka diperlukan upaya untuk mengolah limbah
sekam padi menjadi produk yang lebih bermanfaat. Salah satu upaya untuk
mengolahnya yaitu dengan menggunakan mesin yang mampu menggiling sekam

padi secara mekanis.

Berdasarkan uraian di atas, penulis tertarik melakukan “Perancangan Mesin
Penggiling Sekam Padi” sebagai alat alternatif bagi petani untuk mengolah limbah

sekam padi menjadi sesuatu yang berharga dan dibutuhkan oleh orang banyak.



B. Identifikasi Masalah
Berdasarkan uraian latar belakang maka dapat diidentifikasi permasalahan

sebagai berikut:

1.  Pembakaran sekam padi yang dapat menimbulkan pencemaran udara.
2. Pengolahan sekam padi yang masih kurang efektif.

3. Kurang pedulinya masyarakat terhadap sekam padi.

4.  Ketersediaan pakan ternak tidak stabil.

5. Harga pakan ternak relatif lebih mahal.

C. Batasan Masalah
Berdasarkan identifikasi masalah diatas, karena keterbatasan dari penulis maka
penulis memberikan batasan masalah yaitu “Perancangan Mesin Penggiling

Sekam Padi”.

D. Rumusan Masalah

Berdasarkan batasan masalah tersebut maka dapat ditarik rumusan
masalah, yaitu:
1. Bagaimana pembuatan mesin sekam padi untuk hasil yang lebih cepat
dan efisien
2. Bagaimana pembuatan desain mesin penggiling sekam padi yang bekerja
secara efektif
3. Bagaimana pembuatan mesin dapat bekerja menghasilkan ukuran sekam

yang diharapkan



E. Tujuan
Umum:

1. Untuk memenuhi salah satu syarat dalam penyelesaian program studi
Diploma III (D-III) di Universitas Negeri Padang.

2. Sebagai suatu penerapan teori dan praktek kerja yang diperoleh saat
perkuliahan.

3. Memotivasi mahasiswa lain untuk dapat menciptakan alat/mesin baru

atau mengembangkan mesin yang telah ada.
Khusus:
1. Membuat alat/mesin yang lebih praktis dan efisien tenaga.
2. Membuat kontruksi yang aman dan spesifikasi dari alat/mesin.

3. Merencanakan biaya yang dibutuhkan untuk proses pembuatan alat/mesin
penggiling sekam padi.

F. Manfaat
Adapun manfaat yang diperoleh adalah:
1. Bagi Mahasiswa

a. Meningkatkan daya kreatifitas dan inovasi serta skill mahasiswa sehingga
nantinya siap dalam menghadapi persaingan didunia kerja.

b. Menambah pengalaman dan pengetahuan tentang proses pembuatan dan
penciptaan suatu karya baru khusus dalam bidang teknologi yang

diharapkan dapat bermanfaat bagi masyarakat luas.



2. Bagi Dunia Pendidikan

a. Sebagai bentuk pengabdian terhadap masyarakat sesuai dengan tri darma
perguruan tinggi, sehingga perguruan tinggi mampu memberikan kontribusi
bagi masyarakat bisa dijadikan sebagai saran untuk lebih memajukan dunia
industri dan pendidikan.

b. Sebagai pengembangan ilmu pengetahuan dan teknologi (IPTEK) yang tepat
guna untuk menciptakan ide untuk menghasilkan suatu alat yang baru.

3. Bagi Dunia Industri

Merupakan bentuk kreativitas mahasiswa yang dengan diciptakannya

alat/mesin ini diharapkan mampu menghasilkan produksi yang lebih cepat.



