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ABSTRAK 

RANCANG BANGUN ALAT PEMOTONG DAN PEMBENGKOK KAKI 
KAPASITOR 

OLEH : 

FARHAN FATHONI 

20072019 

 

Pada era saat ini perangkat elektronika telah mengalami banyak sekali  

kemajuan seperti komputer, handphone, dan juga televisi, perangkat 

perangkat kecil yang memuat di dalam Perangkat elektronika tersebut juga 

telah mengalami kemajuan, maka dari itu banyak pabrik elektronika 

membuat komponen yang lebih kecil dan serderhana 

Salah satu perangkat elektronika yang mengalami kemajuan adalah kapasitor, 

kapasitor adalah alat yang dapat menyimpan muatan arus listrik di dalam 

medan listrik, Salah satu indsutri elektronika terbesar di kota Batam adalah 

PT. Schneider Electric Batam, PT Schneider Electric Manufacturing Batam 

(SEMB) merupakan perusahaan yang bergerak pada bidang electric, 

Terdapat suatu permasalahan di industri tersebut yaitu pemotongan kapasitor 

masih menggunakan gunting dengan pemotongan yang masi satu persatu, 

sehingga dapat memakan waktu yang lebih lama, berkurangnya produktivitas 

serta ukuran pemotongan tidak efisien 

Oleh karena itu penulis membuat sebuat alat yang dapat memotong kapasitor 

secara serentak tanpa harus memotong nya satu persatu, hal yang harus di 

perhatikan dalam membuat alat ini adalah bagaimana membuat alat ini dapat 

memotong secara serentak, hasil pemotongan efisien serta mudah didapatkan 

di pasaran 

 

 

Kata Kunci : Kapasitor, schenider, batam electric 
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BAB I 
  PENDAHULUAN 

A. Latar Belakang 

   Pada era saat ini perangkat elektronika telah mengalami banyak sekali  

kemajuan seperti komputer, handphone, dan juga televisi, perangkat 

perangkat kecil yang memuat di dalam Perangkat elektronika tersebut juga 

telah mengalami kemajuan, maka dari itu banyak pabrik elektronika 

membuat komponen yang lebih kecil dan serderhana 

Salah satu perangkat elektronika yang mengalami kemajuan adalah kapasitor, 

kapasitor adalah alat yang dapat menyimpan muatan arus listrik di dalam 

medan listrik, kapasitor  adalah  alat untuk  menyimpan  muatan  listrik atau 

energi listrik, kapasitor di temukan oleh Michael Faraday pada tahun 1975 

(Basorudin, Agus Irawan, 2017) 

Secara umum kapasitor digunakan untuk menyimpan sementara muatan 

listrik yang kemudian dialirkan ke komponen atau rangkaian berikutnya. 

Kapasitor dapat digunakan sesuai dengan kebutuhan rangkaiannya karena 

saat ini di pasaran sangat mudah ditemukan kapasitor dengan berbagai jenis 

serta bentuk dan ukurannya seperti kapasitor tegangan tinggi, kapasitor 400v, 

kapasitor 5uf, kapasitor 100nf, kapasitor 10uf serta masih banyak lagi 

(Hidayatullah, Prinsip kerja kapasitor dan Fungsi Kapasitor, 2019). 

 

Gambar 1.1 Kapasitor (Juliansyah, 2021) 

Pabrik pabrik di Indonesia pada umum nya menggunakan kapasitor sebagai 

komponen utama elektronika, seperti pada pembuatan handphone, televisi  
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dan komputer,kapasitor memiliki 2 buah kaki, kegunaan 2 buah kaki terbebut 

untuk jalan mengumpulnya energi listrik, , jika kedua plat di beri tegangan 

listrik, maka muatan-muatan positif akan mengumpul pada salah satu kaki 

(elektroda) metalnya dan pada saat yang sama muatan muatan negatif 

terkumpul pada ujuhng metal yang satu lagi, pada proses pembuatan nya 

(Jauhari Arifin,Leni Natalia Zulita, Hermawansyah, 2016), komponen kaki 

elektronika tersebut masih harus di potong lagi agar tidak kepanjangan, proses 

pemotongan tersebut masih menggunakan proses manual yang memakan 

waktu yang banyak, oleh karena itu penulis membuat sebuah alat yang dapat 

mengurangi waktu pemotongan 

           Salah satu indsutri elektronika terbesar di kota Batam adalah PT. 

Schneider Electric Batam, PT Schneider Electric Manufacturing Batam 

(SEMB) merupakan perusahaan yang bergerak pada bidang electric, yang 

berdiri pada tahun 1836, oleh grup Schneider Electric. Jenis produk yang di 

hasilkan oleh PT Schneider Electric Manufacturing Batam adalah Contactor, 

PushButtons, Pilot Light, Light Tower, Bell/Buzzer, Contact Block, Sensor, 

PLC (Programmable Logic Control), MCB (Miniature Circuit Breakers), VSD 

(Variable Speed Drive) serta produk sensor seperti sensor Inductive,sensor 

Capacitive dan Inductive PT. Schneider Electric Batam menggunakan 

kapasitor sebagai salah satu komponen utama sistem elektronika di PT 

tersebut 

 

 

Gambar 1.2 PT Schneider Electric Batam 
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Terdapat suatu permasalahan di industri tersebut yaitu pemotongan kapasitor 

masih menggunakan gunting dengan pemotongan yang masi satu persatu, 

sehingga dapat memakan waktu yang lebih lama, berkurangnya produktivitas 

serta ukuran pemotongan tidak efisien, produktivitas kerja yang efisien dapat 

memberi keuntungan lebih terhadap perusahaan, hasil penelitian (Suleman, 

2014), Produktivitas kerja karyawan merupakan faktor yang  sangat  penting  

dalam  menunjang  keberhasilan suatu  usaha.  Produktivitas  yang  tinggi  

akan  sangat menguntungkan  baik  bagi  pengusaha  maupun  bagi 

karyawannya  terutama   untuk     kesejahterannya. Produktivitas  juga  

mencerminkan  etos  kerja  karyawan yang  disana  tercermin  juga  sikap  

mental  yang  baik. Dengan demikian, baik pengusaha maupun karyawan yang     

terlibat     berupaya,     untuk     meningkatkan produktivitasnya,  dengan  

berbagai  kebijakan  yang secara  efisien  mampu  meningkatkan  

produktivitas karyawan. 

Oleh karena itu penulis membuat sebuat alat yang dapat memotong kapasitor 

secara serentak tanpa harus memotong nya satu persatu, hal yang harus di 

perhatikan dalam membuat alat ini adalah bagaimana membuat alat ini dapat 

memotong secara serentak, hasil pemotongan efisien serta mudah didapatkan 

di pasaran 

B. Identifikasi Masalah 

     Berdasarkan latar belakang masalah yang telah dijelaskan di atas, maka 

identifikasi masalah yang di kemukakan adalah masalah masalah yang 

berhubungan dengan perancangan dan pembuatan alat pemotong dan 

pembengkok kaki kapsitor yaitu : 

1. Pemotongan kaki kapasitor oleh karyawan masih menggunakan gunting 

dengan cara satu persatu sehingga memakan waktu yang lama  

2. Hasil pemotongan kaki kapasitor tidak sama panjang  

3. Pada proses pembengkokan kaki kapasitor masih tidak efisien  
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C. Batasan Masalah 

   Alat yang dibuat memiliki beberapa komponen dan juga ruang lingkup, 

maka penulis memberikan batasan masalah terhadap proyek ini yaitu : 

1. Perancangan alat pemotong dan pembengkok kaki kapasitor 

2. Proses kerja alat pemotong dan pembengkok kaki kapasitor 

3. Pembuatan bagian bagian alat pemotong dan pembengkok kaki kapasitor 

D. Rumusan Masalah 

   Berdasarkan identifikasi dan batasan masalah maka penulis merumuskan 

masalah yang perlu diperhatikan dalam proses pembuatan alat pemotong dan 

pembengkok kaki kapasitor diantaranya yaitu : 

1. Bagaimana perancangan alat pemotong dan pembengkok kaki kapasitor? 

2. Bagaimana proses kerja alat pemotong dan pembengkok kaki kapasitor? 

3. Bagaimana proses pembuatan bagian bagian alat pemotong dan 

pembengkok kaki kapasitor ? 

E. Tujuan Proyek akhir 

Berdasarkan rumusan masalah tersebut, maka tujuan dari perancangan alat 

pemotong dan pembengkok kaki kapasitor adalah : 

1. Merancang alat pemotong dan pembengkok kaki kapasitor 

2. Mengetahui proses kerja alat pemotong dan pembengkok kaki kapasitor 

3. Mengetahui proses kerja pembuatan bagian bagian alat pemotong dan 

pembengkok kaki kapasitor 

F. Manfaat proyek akhir 

 Manfaat dari pembuatan pemotong dan pembengkok kaki kapasitor ini   

adalah :  

1. mengenalkan alat pemotong dan pembengkok kaki kapasitor ini ke 

mahasiswa lainnya sebagai alat yang ekonomis dan praktis 

2. pembuatan alat pemotong dan pembengkok kaki kapasitor ini di harapkan 

dapat menambah pengetahuan dan wawasan penulis mengenai 

perancangan dan proses pembuatan 
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3. melalui pembuatan alat ini penulis, penulis dapat melatih disiplin dan 

kesiapan dalam proses pembuatan alat pemotong dan pembengkok kaki 

kapasitor 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


